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Produktinformationen: Kopf- und Antriebsformen
Product information: Screw head shapes

TiV-52

Für die technisch wie wirtschaftlich richtige Wahl von Kopfform
und Kraftübertragungsflächen reicht die -Angebots-
palette vom Längsschlitz für einfache Verschraubungen über
Innensechsrund-(TORX)-Ausführungen für die Übertragung
großer Drehmomente in hochbeanspruchten Verbindungen bis
zu Sonderformen für diebstahlhemmende Befestigungen.
Hier einige Beispiele:

As regards the correct technical and economic choice of screw
head combination, the available range runs from the slotted
head for simple fasteners to the hexalobular internal drive
(TORX) version for transfering major torque rates in high-tensile
combinations down to special shapes for theftresistant 
fastenings.
Some examples:

Antriebsgruppe Antriebe / Bezeichnung Lieferbare Kopfformen Schrauben ( ), Muttern ( ) Gewinde*
Drive group Drives / Description Suppliable head shapes screws ( ), nuts ( ) Thread

1. Allgemeine Antriebe Längsschlitz M  ST  H
General drives Standard slot

Außensechskant, M  ST  H
Außensechskant mit Flansch
Outer hexagon, Hexagon flange

Innensechskant M  ST  H
Hexagon socket

2. Schnellmontage- Kreuzschlitz: Phillips, Pozidriv, Supadriv M  ST  H
Antriebe Cross recess: Phillips, Pozidriv, Supadriv
Fast-assembly drives

Längsschlitz-Kreuzschlitz-Kombination M  ST  H
(Plus-Minus-Schlitz)
Standard slot-cross recess-combination
(+/– slot/Freedrive)

3. Kraft-Antriebe Innensechsrund Außensechsrund (~TORX) M  ST  H
(für hohe Anziehmomente) Hexalobular int. drive Hexalobular ext. drive
Powered drives (~TORX)
(for high torque figures) Innen-12-kant Außen-12-kant M ST  H

12-point socket Outer-12-point

4. Sonder-Antriebe Dreikant Vierkant M ST  H
Special drives Triangle Square

5. Diebstahl- und Einwegschlitz (One-way-Schlitz) M  ST  H
Vandalismus- One-way-slot (clutch slot)
hemmende Antriebe
Theft and vandalism-
resistant drives Fächer-Antrieb M ST  H

Fan drive

5.1 Einweg-Antriebe Abreiß-Kopf M        H
(nicht lösbar, nicht Tear-off head
wiederverwendbar)
One-way-drives
(not detachable, Einschlagsicherungen für Innensechskant M  ST  H
not reusable) Impact safe guards for inner hex.

Schutzabdeckungen für Außensechskant M  ST  H
Protective covers (armour rings) f. hex. head

5.2 Spezial-Antriebe Plus-Stift-Antriebe: M  ST  H
(lösbar/ Plus-pin-drives:
wiederverwendbar Pin-Phillips
mit Spezialwerkzeug)
Special drives Pin-Insechs M  ST  H
(detachable/reusable Pin-hexagon socket
with special tool)

Pin-TORX / Tamper-TORX M  ST  H
Resis-TORX

Zweiloch-Antrieb M  ST  H
Snake-eyes

Dreinut-Antrieb M ST  H
Three slotted drive

Rillenschließ-Antrieb M ST  H
Mac Gard-system

Flach-Mutter M ST  H
Tufnut

* M = Metrisches Gewinde
M = Metric thread

ST = Blechschrauben-Gewinde
ST = Tapping Screw-thread

H = Holzschrauben-Gewinde
H = Wood screw-thread

Genormte Verbindungselemente, rationelle Montagetechnik, innovative Befestigungen
... aus Lagervorrat oder kurzfristig vom Spezialisten SC   HU   C   KERT

Schuck  ert
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DIN 1 Kegelstifte � �
(ISO 2339**) Taper pins

DIN 7 Zylinderstifte � �
(ISO 2338**) Parallel pins

DIN 39 Ballengriffe, fest �
Machine handles

DIN 84 Zylinderschrauben mit Schlitz � � � �
(ISO 1207***) Slotted cheese head screws

DIN 85 Flachkopfschrauben mit Schlitz � � � �
(ISO 1580**) Slotted pan head screws

~DIN 93 Scheiben mit Lappen (Sicherungsbleche) � � � �
Tab washers with a long tab

DIN 94 Splinte � � �
(ISO 1234*) Split pins (cotter pins)

DIN 94 Artikel 82094 �
Splinte-Sortimente/-Montagekoffer
Boxed assortments with split pins

DIN 95 Linsensenkholzschrauben mit Schlitz � � �
Slotted raised csk. head wood screws

DIN 96 Halbrundholzschrauben mit Schlitz � � �
Slotted round head wood screws

DIN 97 Senkholzschrauben mit Schlitz � � �
Slotted countersunk head wood screws

– Senkholzschrauben mit TORX-Antrieb � � �
TORX countersunk head wood screws �

DIN 97 Senkholzschrauben mit Schlitz und Innenloch � � �
Slotted countersunk head wood screws with hole for cap

Artikel 88000 Zierkappen für Holzschrauben � � �
Caps for wood screws

DIN 98 Ballengriffe, drehbar �
Machine handles

DIN 99 Kegelgriffe � � �
Machine handles

DIN 125 Flache Scheiben � � � �
(� ISO 7089*) Plain washers
(ISO 7090*)

Flache Scheiben, gehärtet, ISO 7089/7090 � �
Plain washers, hardened

DIN 125 Artikel 82125/Artikel 82127 �
125/127 Scheiben-Sortimente/-Montagekoffer

Scheiben-/Federring-Sortimente �
Boxed assortments with washers

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners
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DIN 126 Flache Scheiben � �
(ISO 7091*) Plain washers

Flache Scheiben Art. 88100 „Artikel 1“ � �
Washers „type 1“

~DIN 127 Federringe � � �
Single coil spring lock washers

Artikel 88123-88129 � �
TECKENTRUP-Sperrkantscheiben
für Sechskantschrauben und
Zylinderschrauben mit Innensechskant
TECKENTRUP lock washers

Artikel 88130/88131 � �
Sperrkantringe
Lock rings

~DIN 128 Federringe (Hochspann-Federringe) � � �
Single coil spring lock washers

~DIN 137 Federscheiben � � �
Spring washers

DIN 186 Hammerschrauben mit Vierkant � �
T-head bolts with square neck

DIN 188 Hammerschrauben mit Nase �
T-head bolts (with double nip)

DIN 258 Kegelstifte mit Gewindezapfen �
(~ISO 8737**) Taper pins with threaded end

DIN 261 Hammerschrauben �
T-head bolts

DIN 314/ Flügelmuttern, runde/kantige Flügelform � � � �
315 Wing nuts

Artikel 88215 � �
Flügelmuttern, kleine Ausführung
Small wing nuts

DIN 316/ Flügelschrauben, kantige/runde Flügelform � � � �
318 Wing screws

DIN 319 Kugelknöpfe �
Ball knobs

DIN 404 Kreuzlochschrauben mit Schlitz � �
Slotted capstan screws

DIN 417 Gewindestifte mit Schlitz und Zapfen � �
(ISO 7435*) Slotted grub screws with full dog point

DIN 427 Schaftschrauben mit Schlitz und Kegelkuppe � �
(ISO 2342*) Slotted grub screws with chamfered end
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DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”

Produktinformationen: Ring-Schrauben/-Muttern DIN 580/582
Product information: Eyebolts/Eyenuts DIN 580/582

Norm-Anhang A: Tragfähigkeit

Unter Berücksichtigung eines Faktors 6 bezogen auf die Mindest-
bruchkraft nach Tabelle 2 haben Ringschrauben DIN 580 und Ring-
muttern DIN 582 aus Stahl und aus nichtrostendem Stahl bei ein-
strängigem und zweisträngigem Anschlagen die in Tabelle A.1 
angegebenen Tragfähigkeiten. Die Tragfähigkeitswerte gelten ohne 
Einschränkung in einem Temperaturbereich von –20 °C bis +200 °C.

Standard-Annex A: Lifting capacity

The maximum lifting capacity (safe working load) of eyebolts DIN 580
and eyenuts DIN 582 made of steel and stainless steel used with 
single-strand or double-strand slings is given in table A.1. The values
are based on the minimum breaking loads specified in table 2, taking
into account a safety factor of 6. Eyebolts and eyenuts confirming to
this standards are suitable for use at temperatures ranging from –20 °C
to +200 °C without a reduction in their lifting capacity.

Norm-Anhang B: 
Benutzerinformationen für Ringschrauben DIN 580

Ringschrauben nach DIN 580 dienen vornehmlich zur dauer-
haften Befestigung an Bauteilen wie Motoren, Schaltschränken, 
Getrieben etc. zu deren Transport. Für die wechselnde 
Benutzung an verschiedenen zu transportierenden Gegen-
ständen, wie z. B. Großwerkzeugen, sollten Ringschrauben mit 
dem nächstgrößeren Gewindedurchmesser verwendet werden.
Die Tragfähigkeitsangaben im Anhang A, Tabelle A.1, setzen voraus, dass
– die Ringschraube vollständig eingedreht ist,
– die Ringschraube eben und vollflächig auf der Auflagefläche aufliegt,
– die Gewindetiefe ausreicht,
– die eingeleiteten Kräfte vom Grundwerkstoff ohne die Sicherheit

beeinträchtigende Verformungen aufgenommen werden können,
– die Sacklöcher mit Einschraubgewinde so tief gebohrt sind, dass die

Auflagefläche aufliegen kann.
Bei Durchgangslöchern sollte von der Gegenseite unter der Mutter eine
Scheibe vorgesehen werden.
Die in der zweiten Zeile der Tabelle A.1 angegebene Tragfähigkeit gilt
bis 45° Neigungswinkel in alle Richtungen bezüglich der Ringebene.
Größere Neigungswinkel und insbesondere Seitenzug sollten nicht
angewendet werden.
Ringschrauben sollten vor dem Gebrauch auf festen Sitz und augenfäl-
lige Beschädigungen (Korrosion, Verformung) überprüft werden.
Ringschrauben mit Verformungen sollten nicht weiterbenutzt und nicht
wieder eingeschraubt werden.

Standard-Annex B: 
User information for eyebolts DIN 580

Eyebolts conforming to the standard DIN 580 are primarily intended 
as permanent attachments on equipment such as motors, control 
cabinets, gear boxes etc. When used as temporary attachments on 
larger objects such as large tools for transportation only, the next 
largest thread size should be used.
The safe working load values given in table A.1 are based on the 
following assumptions:
– The eyebolt is firmly screwed down and the collar sits evenly on the

contact surface.
– The material of the equipment is capable of accommodating the

stresses induced without any deformation liable to impair safety.
– Tapped holes have a threaded length sufficient to ensure that the

eyebolt shank is fully engaged and the collar fully seated.
In eyebolt/nut assemblies with clearence hole, a washer should be
used.
The values given for eyebolts used with double-strand slings (cf. table
A.1, line 2) apply only if the angle between each sling branch and the
vertical does not exceed 45°. Larger angles and any lateral loading of
eyebolts should be avoided.
Before being used, eyebolts should be checked for correct seating and
apparent damage (e.g. corrosion, deformation).
Deformed eyebolts should be discarded.

Tabelle A.1: Tragfähigkeit Table A.1: Maximum lifting capacity

Gewinde (d1) M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 30 M 36 M 42 M 48 M 56 M 64 M 72 x 6 M 80 x 6 M 100x6
Thread size (d1)

Tragfähigkeit
einsträngig kg 140 230 340 700 1 200 1 800 3 200 4 600 6 300 8 600 11 500 16 000 20 000 28 000 40 000
Capacity used with 
single-strand sling, in kg

Tragfähigkeit
zweisträngig (45°) kg 100 170 240 500 860 1 290 2 300 3 300 4 500 6 100 8 200 11 000 14 000 20 000 29 000
Capacity used with 
double-strand sling (45°), in kg

Auszüge aus / Excerpt from DIN 580/582, Ausgabe August 2003

Norm-Anhang B: 
Benutzerinformationen für Ringmuttern DIN 582

Ringmuttern nach DIN 582 dienen vornehmlich zur dauer-
haften Befestigung an Bauteilen wie z. B. Schaltschränken, 
zu deren Transport. Für die wechselnde Benutzung an ver
schiedenen zu transportierenden Gegenständen sollten Ringmuttern
mit dem nächstgrößeren Gewindedurchmesser verwendet werden.
Die Tragfähigkeitsangaben im Anhang A, Tabelle A.1, setzen voraus,
dass
– die Ringmutter vollständig aufgeschraubt ist,
– die Ringmutter eben und vollflächig auf der Auflagefläche aufliegt,
– die Länge des Gegengewindes ausreicht,
– die Festigkeit des Elementes mit dem Gegengewinde (Schraube) aus-

reicht.
Unter dem Schraubenkopf sollte eine Scheibe vorgesehen werden.
Die in der zweiten Zeile der Tabelle A.1 angegebene Tragfähigkeit gilt
bis 45° Neigungswinkel in alle Richtungen bezüglich der Ringebene.
Größere Neigungswinkel und insbesondere Seitenzug sollten nicht
angewendet werden.
Ringmuttern sollten vor dem Gebrauch auf festen Sitz und augenfällige
Beschädigungen (Korrosion, Verformung) überprüft werden.
Ringmuttern mit Verformungen sollten nicht weiterbenutzt und nicht
wieder eingeschraubt werden.

Standard-Annex B: 
User information for eyenuts DIN 582

Eyenuts conforming to the standard DIN 582 are primarily intended as
permanent attachments on equipment such as motors, control cabi-
nets, gear boxes etc. When used as temporary attachments on larger
objects such as large tools for transportation only, the next largest thre-
ad size should be used.
The safe working load values given in table A.1 are based on the follo-
wing assumptions:
– The eyenut is firmly screwed down and the collar sits evenly on the

contact surface.
– The length of the bolt thread is sufficient to ensure that the eyenut is

fully engaged.
– The material of the bolt on which the eyenut is to be screwed is of

adequate strength.
In eyebolt/nut assemblies with clearence hole, a washer should be used.
The values given for eyenuts used with double-strand slings (cf. table
A.1, line 2) apply only if the angle between each sling branch and the
vertical does not exceed 45°. Larger angles and any lateral loading of
eyenuts should be avoided.
Before being used, eyenuts should be checked for correct seating and
apparent damage (e.g. corrosion, deformation).
Deformed eyenuts should be discarded.
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Montage von Schraubenverbindungen
Mounting of screw connections

Vorspannkräfte und Anziehmomente für 
Schaftschrauben aus Stahl mit Kopfauflagemaßen wie 
DIN 912, 931, 933, 934 / ISO 4762, 4014, 4017, 4032 ...*

In den Tabellenwerten für MA sind berücksichtigt:
a) Reibungszahl µges = 0,14*
b) Ausnutzung der Mindest-Streckgrenze = 90 %
c) Torsionsmoment beim Anziehen
(* Die Reibungszahl von µges = 0,14
wird allgemein für Schrauben und Muttern in handelsüblicher
Lieferausführung angenommen. [ Tab. 2])

Zusätzliche Schmierung der Gewinde verändert die 
Reibungszahl erheblich und führt zu unbestimmten 
Anziehverhältnissen!

Anziehmethoden und -werkzeuge weisen unterschied-
liche Streuungen auf ( Tab. 1 / VDI 2230-1, Tab. A8)

Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte.

Pre-load and torque figures for bolts, screws and nuts
made of steel with head dimensions as in
DIN 912, 931, 933, 934 / ISO 4762, 4014, 4017, 4032 ...*

The figures MA in this table include:
a) coefficient of friction µtotal = 0,14*
b) 90 % of minimum elongation
c) torque figures when assembling fasteners
(* The coefficient of friction of µtotal = 0,14
is usually regarded as for fasteners in custonary in trade 
delivery forms. [ table 2])

Additional lubrication of the thread will substantially alter
the coefficient of friction, leading to indeterminate pre-load
situations!

Pre-load situations will also be influenced by the fastening
methods and tools used ( tab. 1 / VDI 2230-1, table A8)

The following figures are guidelines only.

Tabelle 4: Regelgewinde, Reibungszahl µges = 0,14 Table 4: Regular pitch, friction figures microns total = 0.14

Tabelle 5: Feingewinde, Reibungszahl µges = 0,14 Table 5: Fine pitch, friction figures microns total = 0.14

Abmessung Spannungs- Vorspannkraft FV (N) Anziehmoment MA (Nm)
Diameter querschnitt Pre-load figures Torque figures

P As / mm2 4.6 5.6 8.8 10.9 12.9 4.6 5.6 8.8 10.9 12.9

M 4 0,7 8,78 1 280 1 710 4 300 6 300 7 400 1,02 1,37 3,3 4,8 5,6
M 5 0,8 14,2 2 100 2 790 7 000 10 300 12 000 2,0 2,7 6,5 9,5 11,2
M 6 1,0 20,1 2 960 3 940 9 900 14 500 17 000 3,5 4,6 11,3 16,5 19,3
M 8 1,25 36,6 5 420 7 230 18 100 26 600 31 100 8,4 11 27,3 40,1 46,9
M 10 1,5 58,0 8 640 11 500 28 800 42 200 49 400 17 22 54 79 93

M 12 1,75 84,3 12 600 16 800 41 900 61 500 72 000 29 39 93 137 160
M 14 2,0 115 17 300 23 100 57 500 84 400 98 800 46 62 148 218 255
M 16 2,0 157 23 800 31 700 78 800 115 700 135 400 71 95 230 338 395
M 18 2,5 193 28 900 38 600 99 000 141 000 165 000 97 130 329 469 549
M 20 2,5 245 37 200 49 600 127 000 181 000 212 000 138 184 464 661 773

M 22 2,5 303 46 500 62 000 158 000 225 000 264 000 186 250 634 904 1 057
M 24 3,0 353 53 600 71 400 183 000 260 000 305 000 235 315 798 1 136 1 329
M 27 3,0 459 70 600 94 100 240 000 342 000 400 000 350 470 1 176 1 674 1 959
M 30 3,5 561 85 700 114 500 292 000 416 000 487 000 475 635 1 597 2 274 2 662
M 33 3,5 694 107 000 142 500 363 000 517 000 605 000 645 865 2 161 3 078 3 601

M 36 4,0 817 125 500 167 500 427 000 608 000 711 000 1 080 1 440 2 778 3 957 4 631
M 39 4,0 976 151 000 201 000 512 000 729 000 853 000 1 330 1 780 3 597 5 123 5 994

Abmessung Spannungs- Vorspannkraft FV (N) Anziehmoment MA (Nm)
Diameter querschnitt Pre-load figures Torque figures

As / mm2 8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9

M 8 x 1 39,2 19 700 28 900 33 900 29,2 42,8 50,1
M 10 x 1,25 61,2 30 800 45 200 52 900 57 83 98
M 12 x 1,25 92,1 46 800 68 700 80 400 101 149 174
M 12 x 1,5 88,1 44 300 65 100 76 200 97 143 167
M 14 x 1,5 125 63 200 92 900 108 700 159 234 274

M 16 x 1,5 167 85 500 125 500 146 900 244 359 420
M 18 x 1,5 216 115 000 163 000 191 000 368 523 613
M 20 x 1,5 272 144 000 206 000 241 000 511 728 852
M 22 x 1,5 333 178 000 253 000 296 000 692 985 1 153
M 24 x 2 384 204 000 290 000 339 000 865 1 232 1 442

M 27 x 2 496 264 000 375 000 439 000 1 262 1 797 2 103
M 30 x 2 621 331 000 472 000 552 000 1 756 2 502 2 927

(MA für Montage mit TECKENTRUP-Sperrkantscheiben und SCHNORR-Scheiben / MA für RIPP-/TENSILOCK-Schrauben/-Muttern Seite TiV-17)
(MA für Montage von Schrauben / Muttern aus nichtrostenden Stählen A 2 / A 4 Seite TiV-31)

* Auszug aus / Excerpt from VDI 2230-1: 2003-02
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DIN 431 Rohrmuttern � � � �
Pipe nuts

~DIN 432 Scheiben mit Außennase � � � �
External tab washers

DIN 433 Flache Scheiben für Zylinderschrauben � � � �
(ISO 7092*) Washers for cheese head screws

DIN 434 Scheiben, vierkant, für U-Träger � � �
(8% Neigung)
Square taper washers for U-sections (8%)

DIN 435 Scheiben, vierkant, für Doppel-T-Träger � � �
(14% Neigung)
Square taper washers for T-sections (14%)

DIN 436 Scheiben, vierkant � � �
Square washers

DIN 438 Gewindestifte mit Schlitz und Ringschneide � �
(ISO 7436*) Slotted grub screws with cup point

DIN 439 Sechskantmuttern, niedrig � � � �
(� ISO 4035/ Hexagon thin nuts (lock nuts)
8675***)

DIN 440 Scheiben für Holzkonstruktionen � � �
(ISO 7094*) Round washers for wood constructions

DIN 443 Verschlußdeckel zum Eindrücken �
Sealing caps, push-in type

DIN 444 Augenschrauben � � � �
Swivel bolts (eye bolts)

DIN 462 Scheiben mit Innennase �
Internal tab washers

~DIN 463 Scheiben mit 2 Lappen � � � �
Tab washers, with long tab and wing

DIN 464 Rändelschrauben � � �
Knurled thumb screws with collar

DIN 466 Rändelmuttern, hohe Form � � � �
Knurled nuts with collar

DIN 467 Rändelmuttern, niedrige Form � � � �
Knurled nuts

DIN 470 Verschlußscheiben �
Sealing discs

Stahl

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”
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DIN 471 Sicherungsringe für Wellen � � �
Regelausführung, schwere Ausführung
Retaining rings for shafts (external), circlips

DIN 471 Artikel 82471 �
Sicherungsring-Sortimente/-Montagekoffer
Boxed assortments with circlips

DIN 472 Sicherungsringe für Bohrungen � �
Retaining rings for bores (internal), circlips

DIN 478 Vierkantschrauben mit Bund �
Square head bolts with collar

DIN 479 Vierkantschrauben mit Kernansatz �
Square head bolts with half dog point

DIN 480 Vierkantschrauben mit Bund und Ansatzkuppe �
Square head bolts with collar, half dog point and rounded end

DIN 508 T-Nutensteine �
(ISO 299*) T-slot nuts

DIN 525 Anschweißenden �
Weld studs (single end studs)

DIN 529 Steinschrauben � �
Masonry bolts (foundation bolts)

DIN 546 Schlitzmuttern � � �
Slotted round nuts

DIN 551 Gewindestifte mit Schlitz und Kegelkuppe 98 � � �
(ISO 4766*) Slotted grub screws with flat point

DIN 553 Gewindestifte mit Schlitz und Spitze 99 � �
(ISO 7434*) Slotted grub screws with cone point

DIN 555 Sechskantmuttern 100 � �
(� ISO 4034***) Hexagon nuts

DIN 557 Vierkantmuttern 101 � �
Square nuts

DIN 558 Sechskantschrauben 101 �
(� ISO 4018***) Hexagon screws

DIN 561 Sechskantschrauben mit Zapfen 102
Hexagon set screws with full dog point

DIN 562 Vierkantmuttern, niedrige Form 103 � �
Square nuts without bevel (pressed nuts)

DIN 564 Sechskantschrauben mit Ansatzspitze 103
Hexagon set screws with half dog point, cone end

DIN 571 Sechskant-Holzschrauben 104 � � � �
Hexagon head wood screws (coach screws)

Sechskant-Holzschrauben für Wellplatten, �
Kunststoff-Regenhütchen Artikel 88005
Hexagon head wood screws, plastic sealings

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”

Mechanische Eigenschaften: Teile aus nichtrostenden Stählen
Mechanical properties: Corrosion resistant stainless steel fasteners

TiV-31

Anziehmomente für Schrauben und Muttern aus A 2/A 4

Bei Verbindungselementen aus nichtrostenden Stählen sind die
Reibungswerte im Gewinde und an den Auflageflächen wesentlich
größer als bei vergüteten Stahlschrauben – auch der Streubereich
der Reibungswerte ist hier viel größer (bis über 100 %!). Zur end-
gültigen Bestimmung des richtigen Drehmomentes ist ein Versuch
unter Einsatzbedingungen angeraten.

Durch Verwendung von Spezialschmiermitteln können zwar die
Reibungszahlen verringert werden – aber der sehr große 
Streubereich bleibt erhalten.

Die Tabelle enthält unverbindliche Richtwerte für verschiedene
Reibungszahlen*, gültig für Schrauben und Muttern nach 
DIN 912, 931, 933 und 934 / ISO 4762, 4014, 4017, 4032 aus
nichtrostenden Stählen A2 und A4, in der Festigkeitsklasse –70
(kaltverfestigt = Kaltpressfertigung) bis zu Nennlängen 8 x d, bei
Raumtemperatur (ca. + 20 °C) und einer Dehngrenzen-Ausnutzung
von Rp 0,2 = 90 %.

Die in der folgenden Tabelle genannten Anziehmomente können
nur als sehr grobe und unverbindliche Richtwerte verstanden
werden – siehe VDI 2230!

Reibungs- –70 = Rp 0,2 min. 450 N/mm2 **–50 = Rp 0,2 min. 210 N/mm2

zahl*

Friction M 4 M 5 M 6 M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 27 M 30
scale*

0,10 1,7 3,4 5,9 14,5 30 50 121 244 234 328 445
0,12 2,0 3,8 6,7 16,3 33 56 136 274 264 371 503
0,14 2,2 4,2 7,4 17,8 36 62 150 303 290 410 556
0,16 2,3 4,6 7,9 19,3 39 66 162 328 314 444 602
0,18 2,5 4,9 8,4 20,4 41 70 173 351 336 475 643

0,20 2,6 5,1 8,8 21,5 44 74 183 370 355 502 680
0,30 3,0 6,1 10,4  25,5 51 88 218 439 421 599 809
0,40 3,3 6,6 11,3  27,6 56 96 237 479 458 652 881

Torque figures for bolts, screws and nuts from A 2/A 4

In the case of corrosion resistant stainless steel fasteners, the
coefficients of friction in the thread and on the contact surfaces
are considerably greater than with tempered steel bolts – the
dispersion field of the coefficients of friction are also very much
greater here (exceeding 100 %!). It is advisable to carry out
tests under practical use conditions to determine definitively
the correct torque figure.

Using special lubricants can reduce the coefficient of friction,
but the very large dispersion field remains.

The table contains non-binding bases of valuation for different
coefficients of friction*, applicable to bolts, screws and nuts in
accordance with DIN 912, 931, 933 and 934 / ISO 4762, 4014,
4017, 4032 made of corrosion resistant stainless steel A2 and
A4, in grade –70 (cold reduced = cold formed) up to a nominal
length of 8 x d, with a room temperature (ca. + 20 °C) and a
yield strength utilisation of Rp 0.2 = 90 %.

The torque figures given in the following tables can be taken
only as very rough and non-binding bases of valuation – 
look at VDI 2230!

Anziehmomente MA/Nm für A 2, A 4 –70 (–50**) Torque figures MA/Nm for A 2, A 4 –70 (–50**) 

Weitere Informationen über Verbindungselemente aus nicht-
rostenden Stählen – wie z. B. Beständigkeitswerte, Material-
paarung mit anderen Werkstoffen, Einsatzmöglichkeiten,
Wirtschaftlichkeitsberechnung etc. erhalten Sie von 

Für besondere Beanspruchungen, in denen Verbindungselemente
aus den hier genannten nichtrostenden Chrom-Nickel-Stählen
nicht ausreichen, stehen Spezialwerkstoffe zur Verfügung – siehe
Seite TiV 57 „Sonderwerkstoffe für Verbindungselemente“ unter
Technische Informationen im Schuckert-Katalog.

You can also obtain from s Technical Advisory Service
additional information on corrosion resistant stainless steel
fasteners, as for instance, resistance ratings, coupling with other
materials, possibilities of use, calculation of profitability etc.

With regard to out-of-the ordinary stresses, for which the 
fasteners listed here, made of corrosion resistant chromium nik-
kel-steel, are inadequate, see page TiV 57 ”Special
materials for fasteners“ in the Technical Information section of
th atalogue.

Sechskantmuttern mit Klemmteil aus nicht-
rostenden Stählen neigen manchmal wegen 
des hohen Gewindeflankendruckes beim Ein-
formen des Bolzengewindes in das Klemmteil 
zum Festfressen. Hier hilft in der Regel die
Behandlung des Bolzengewindes mit einem 
reibungsmindernden Mittel. Die veränderten
Reibwerte sind beim Anziehen der Verbindung
entsprechend zu berücksichtigen.

Stainless steel nylon insert locking nuts occasionally seize
due to the thread pressure when the thread of the bolt
moulds into the insert part. In such cases one remedy is 
the treatment the thread of the bolt with a frictionreducing
agent. Altered coefficients of friction must be taken into
account.

NORM- und SONDERteile aus speziellen Werkstoffen – fragen Sie 

Fortsetzung

Schuckerts Technischem Beratungsdienst.

Schuckert

e Schuckert   c   

Schuckert
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Mechanische Eigenschaften: Teile aus nichtrostenden Stählen
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TiV-30

Chemische Zusammensetzung in % nach ISO 3506 / EN 10088-3. Chemical analysis in % acc. to ISO 3506 / EN 10088-3.

Mechanische Eigenschaften für Verbindungselemente 
der Stahlgruppen A 1 - A 5 bei ca. + 20° C.

Mechanical properties for fasteners of grades A 1 - A 5
at ca + 20° C.

* Diese Werte gelten nur für Verbindungselemente (Schrau-
ben) mit Längen bis 8 x Gewinde-Nenndurchmesser (8 x d) !

Für Sechskant-, Innensechskant-, Schlitz- und Kreuzschlitz-
schrauben ist die Festigkeitsklasse – 70 der Regelfall und 
handelsüblich.
Verbindungselemente aus nichtrostenden Stählen sind kaltzäh 
und gut geeignet für den Einsatz bei tiefen Temperaturen:
(A 2 bis –200 °C, A 4 bis –60 °C nach DIN 267-13).

Austenitische Werkstoffe sind nicht durch Wärmebehandlung
härtbar – Verbindungselemente aus austenitischen Werk-
stoffen (A 1 – A 5) haben daher ein anderes Montageverhalten
als vergütete Stahlschrauben. Unsachgemäße Montage kann
zum Versagen (Kaltverschweißung/Fressen/Bruch) führen.

Magnetische Eigenschaften: Verbindungselemente aus nicht-
rostenden Stählen sind im allgemeinen nicht magnetisierbar –
durch die Fertigung kann eine Magnetisierbarkeit eintreten; wenn
besondere Anforderungen an die Magnetisierbarkeit gestellt wer-
den, muß dies entsprechend vereinbart werden.

Oberflächen von Verbindungselementen aus nichtrostenden
Stählen müssen sauber und metallisch blank sein.
(Passivierung ISO 16048)

* These ratings apply only to fasteners of lengths up to 8
times thread nominal diameter (8 times d) !

For hexagon head, hexagon socket, slotted and cross-recessed
screws and bolts, grade – 70 is the general rule and customary 
in the trade.
Corrosion resistant stainless steel fasteners are cold ductile and
well suited for use in very low temperatures:
(A 2 to –200 °C, A 4 to –60 °C in accordance with DIN 267-13).

Austenitic materials cannot be hardened by heat treatment.
Fasteners made of austenitic materials (A 1 – A 5) therefore
have a different assembly reaction from tempered steel bolts.
Inexpert assembly can result in breakdowns (cold welding).

Magnetic properties: Fasteners made of stainless steel are 
generally antimagnetic, but might be slightly magnetic due to 
the process of manufacture; please enquire if there are specific
demands with regard to the magnetic properties.

The surface of stainless steel fasteners must be clean and shall
be metallic brightly.
(Passivation ISO 16048)

Stahl- Für Schrauben/Muttern übliche Werkstoffe Cr Ni Mo C Si Mn P S Sonstige Zusätze
gruppe For fasteners ususal materials Anmerkungen

Werkstoff-Nr. Werkstoff-Kurzname
(AlSI-Nr.) n. EN 10088-3/DIN 17006, 17440

Material Standard no. max. max. max. max. max. (Details siehe ISO 3506, Tab. 1)
A 1 1.4305 (303) X8CrNiS 18-9 16- 5- 0,7 0,12 1,0 6,5 0,20 0,15- Cu, – Schwefel darf durch Selen 

19 10 0,35 ersetzt werden
A 2 1.4301 (304) X5CrNi 18-10 15- 8- * 0,10 0,05 * Mo zulässig

1.4303 (305) X4CrNi 18-12 20 19 1,0 2,0 0,03
A 3 1.4541 (321) X6CrNiTi 18-10 17- 9- * 0,08 0,045 * Mo zulässig – muss zur Stabilisierung 

19 12 Ti oder Nb oder Ta enthalten
A 4 1.4401 (316) X5CrNiMo 17-12-2 16- 10- 2,0-

15 0,08 1,0 2,0 0,045 0,03
A 5 1.4571 (316 Ti) X6CrNiMoTi 17-12-2 10,5- Muss zur Stabilisierung 

18,5 14 3,0 Ti oder Nb oder Ta enthalten
A – 1.4439 X2CrNiMoN 17-13-5 16,5- 12,5- 4,0- 0,03 1,0 2,0 0,045 0,015

18,5 14,5
A – 1.4539 X1NiCrMoCu 25-20-5 19- 24- 0,7 Austenitische / austenitisch-ferritische

5,0 0,02 0,030 0,010 Stähle mit besonderer Beständigkeit gegen
A – 1.4529 X1NiCrMoCuN 25-20-7 6,0- 0,5 1,0 chloridinduzierte Spannungsrisskorrosion –

21 26 7,0 z.B. in Hallenschwimmbädern
A/F – 1.4462 X2CrNiMoN 22-5-3 21- 4,5- 2,5- 0,03 1,0 2,0 0,035 0,015

23 6,5 3,5
C – 1.4034 (420) X46Cr 13 12,5- 0,43- 1,0 1,0 0,040 0,03 Werkstoffe für federnde Teile – z.B.

14,5 0,50 nach DIN 127, 128, 471, 472,
C – 1.4122 X39CrMo 17-1 15,5- 1,0 0,80- 0,33- 1,0 1,5 0,040 0,03 2093, 6797, 6798, 6799,

17,5 1,30 0,45 7967, 7980
A – 1.4310 (301) X10CrNi 18-8 16- 6- 0,8 0,05- 2,0 2,0 0,045 0,015 (Achtung: reduzierte Federkräfte

18 9,5 0,15 gegenüber Federstahl)
C – 1.4568 (301) X7GNiAl 17-7 16- 6,5- 0,09 0,7 1,0 0,040 0,015 Al 0,70-1,5

18 7,8

Schrauben Muttern
Screws and bolts Nuts

Festigkeitsklasse Durchmesserbereich Zugfestigkeit Rm 0,2 % Dehngrenze Rp Bruchdehnung A Prüfspannung Sp / N/mm2 min
GradeDiameter Tensile strength Perm. elongation load Elongation at fracture Proof load

N/mm2 min N/mm2 min mm min m 0,8 d 0,5 d m < 0,8 d

50 weich (gedreht) M 39 500 210 0,6 d 500 250 (Fkl. - 025)
malleable

70 kaltverfestigt* (gepresst) M 24 700 450 0,4 d 700 350 (Fkl. - 035)
cold worked*

80 stark kaltverfestigt* M 24 800 600 0,3 d 800 400 ( Fkl. - 040)
strongly cold worked*

Untere Streckgrenze
Rel oder 0,2 %-
Dehngrenze Rp 0,2

bei 100 °C = 85 %
bei 200 °C = 80 %
bei 300 °C = 75 %
bei 400 °C = 70 %

Auszug aus / Excerpt from ISO 3506 (DIN 267-11) / ISO 10088 (DIN 17224, 17440, 17441, 17442)

Mechanische Eigenschaften: Teile aus nichtrostenden Stählen
Mechanical properties: Corrosion resistant stainless steel fasteners

Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502 Inhalt–DIN/ISO/EN

Numerical index

Befesti-
gungs-
technik

Ms Cu
Al Ti

Kunststoff

Nicht-
rostende
Stähle

Stahl
mit

Überzug
Stahl

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel

DIN 580 Ringschrauben � � �
Lifting eye bolts

DIN 582 Ringmuttern � � �
Lifting eye nuts

DIN 601 Sechskantschrauben � �
(�ISO 4016***) Hexagon bolts

DIN 603 Flachrundschrauben mit Vierkantansatz � � � �
(ISO 8677/ Mushroom head square neck bolts (carriage bolts)
8678**)

DIN 603 Flachrundschrauben mit Vierkantansatz �
Gewinde bis Vierkant
Mushroom head square neck screws

DIN 604 Senkschrauben mit Nase �
Flat countersunk nib bolts

DIN 605 Senkschrauben mit hohem Vierkantansatz �
Flat countersunk square neck bolts, long square

DIN 607 Halbrundschrauben mit Nase �
Cup head nib bolts

DIN 608 Senkschrauben mit niedrigem Vierkantansatz �
Flat countersunk square neck bolts, short square

DIN 609 Sechskant-Paßschrauben �
mit langem Gewindezapfen
Hexagon fitted bolts, long thread

~DIN 610 Sechskant-Paßschrauben �
mit kurzem Gewindezapfen
Hexagon fitted bolts, short thread

DIN 653 Rändelschrauben, niedrige Form �
Knurled thumb screws

DIN 660 Halbrundniete � � �
(ISO 1051*) Round head rivets

DIN 661 Senkniete � � �
(ISO 1051*) Countersunk head rivets

DIN 662 Linsenniete (Blechniete) � �
(ISO 1051*) Raised countersunk head rivets

DIN 674 Flachrundniete �
(ISO 1051*) Mushroom head rivets

~DIN 703 Stellringe, schwere Reihe �
Adjusting rings, heavy range (shafting collars)

DIN 705 Stellringe, leichte Reihe � � �
Adjusting rings, light range (shafting collars)

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”
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Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502Inhalt–DIN/ISO/EN

Numerical index

Befesti-
gungs-
technik

Ms Cu
Al Ti

Kunststoff

Nicht-
rostende
Stähle

Stahl
mit

Überzug
Stahl

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel

~DIN 741 Drahtseilklemmen � �
Adjusting rings, light range (shafting collars)

DIN 787 T-Nutenschrauben �
(ISO 229*) T-slot screws

DIN 835 Stiftschrauben, Einschraubende = 2 d � �
Studs, metal end = 2 d

DIN 906 Verschlußschrauben mit Innensechskant, � � � �
kegeliges Gewinde
Hexagon socket pipe plugs, conical thread

DIN 908 Verschlußschrauben mit Bund und Innen- � � � �
sechskant, zyl. Gewinde
Hexagon socket screw plugs, cyl. thread

DIN 909 Verschlußschrauben mit Außensechskant, �
kegeliges Gewinde
Hexagon head pipe plugs, conical thread

DIN 910 Verschlußschrauben mit Bund und � � � �
Außensechskant, zyl. Gewinde
Hexagon head screw plugs, cyl. thread

DIN 911 Winkelschraubendreher (Stiftschlüssel) �
(ISO 2936*) - für Innensechskant-Antrieb

- für Innensechsrund-Antrieb (~TORX) �
Socket wrenches

DIN 912 Zylinderschrauben mit Innensechskant M � � �
(ISO 4762*) Hexagon socket head cap screws UNC �
DIN 912 Zylinderschrauben mit Innensechskant �

mit Gewinde bis Kopf, �
mit Feingewinde �
Hexagon socket head cap screws, metric fine pitch thread

~DIN 912 ISR Zylinderschrauben mit Innensechsrund (~TORX) �
(ISO 14579) Hexalobular internal driving socket head cap screws (~TORX)

Artikel 88912 � �
RIPP-Schrauben mit Innensechskant
Self locking hexagon socket head cap screws „RIPP“

DIN 913 Gewindestifte m. Innensechskant u. Kegelkuppe � � �
(ISO 4026*) Hexagon socket set screws with flat point

DIN 914 Gewindestifte mit Innensechskant und Spitze � � �
(ISO 4027*) Hexagon socket set screws with cone point

DIN 915 Gewindestifte mit Innensechskant und Zapfen � � �
(ISO 4028*) Hexagon socket set screws with full dog point

DIN 916 Gewindestifte mit Innensechskant und � � �
(ISO 4029*) Ringschneide

Hexagon socket set screws with cup point

DIN 917 Sechskant-Hutmuttern, niedrige Form � � � �
Hexagon cap nuts

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”

TiV-29

Mechanische Eigenschaften: Muttern aus Stahl
Mechanical properties: Steel nuts

Die DIN-Produkt- und Funktionsnormen für Muttern werden
auf ISO-Normen umgestellt. In der Übergangszeit werden
demzufolge Normen für bisherige DIN- und für neue ISO-
Mutternausführungen nebeneinander im Markt sein.

Informationen über Veränderungen, die die Umstellung auf 
internationale Normen mit sich bringt, siehe unter: 
„Normenumstellung DIN ISO“ Seite TiV-05

Muttern werden nach drei Belastungsgruppen unterschieden –
jeder Belastungsgruppe ist ein gesondertes Bezeichnungssystem
für die Festigkeitsklasse zugeordnet, das die Belastungsgruppe
klar erkennbar macht.

DIN-product codes and specifications for nuts are currently
being adapted to ISO-standards. In the interim period therefore,
product codes for existing DIN- and for new ISO-standards of
nuts will exist side by side.

For information on changes which will result from conversion 
to international standards, see „Change of standardization 
DIN ISO“ page TiV-05

Nuts are distinguished according to three stress groups. 
Each stress group is allotted a separate description system 
for the grade, which clearly identifies the stress group.

Kennzeichnung zur Identifizierung

Sechskantmuttern der Belastungsgruppen 1 und 2 ab 
Gewindedurchmesser M 5 sind außer dem Herkunftszeichen mit
einem Festigkeitsklassen-Kennzeichen zu versehen – entweder
mit Zahlen entsprechend obigen Beispiel oder mit Strichsymbolen
im Uhrzeigersystem. ( ISO 898-2 / Tab. 8)
Eine Kennzeichnung von Muttern der Belastungsgruppe 3 ist nicht
vorgesehen.

Marking for identification

In addition to the mark of origin, hexagon nuts of group 1 und 2
as from thread diameter M 5 should be marked with a grade class
sign; like shown above or with symbols in clock-face-system.
( ISO 898-2 / table 8)

No marking is required regarding nuts in group 3.

1. Muttern mit Nennhöhe 0,8 D
(D = Nennmaß)

1.1 Muttern mit Nennhöhe ~ 0,8 D
z. B. Muttern DIN 555, 934...
Prüfkräfte DIN 267-4 

1.2 Muttern mit Nennhöhe 0,8 D
z. B. Muttern ISO 4032, 8673...
Prüfkräfte ISO 898-2

Kennzeichnung/Erkennung: eine Zahl, z. B.
(8 = 1/100 der Prüfspannung in N/mm2 –
I  I = Markierung für DIN-Muttern)

Diese Muttern müssen in einer Verbindung mit Schrauben 
der Festigkeitsklasse 8.8 die volle Ausnutzung der Vor-
spannung an der Streckgrenze aushalten.

1. Nuts with nominal height 0,8 D
(D = nominal diameter)

1.1 Nuts with nominal height ~ 0,8 D
e. g. nuts acc. DIN 555, 934...
Proof load values DIN 267-4 

1.2 Nuts with nominal height 0,8 D
e. g. nuts acc. ISO 4032, 8673...
Proof load values ISO 898-2 

Marking/Identification: a figure, e.g.,
(8 = 1/100 of the tensile strength in N/mm2 –
I  I = marking for DIN-nuts)

In a combination with bolts of grade 8.8, these nuts 
must endure full exploitation of the pre-load figures of
elongation.

| 8 |
8

2. Muttern mit Nennhöhe 0,5 D < 0,8 D

z. B. Muttern ISO 4035, 8675, DIN 439-2
Festgelegte Prüfkräfte ISO 898-2

Kennzeichnung/Erkennung: Kennzahl für 1/100
der Prüfspannung mit vorgesetzter 0, z. B.

Die vorgesetzte 0 zeigt an, daß Muttern dieser Gruppe 
die Kraft einer Schraube wegen geringer Bauhöhe nicht
oder nur eingeschränkt aushalten können.

2. Nuts with nominal height 0,5 D < 0,8 D

e. g. nuts acc. ISO 4035, 8675, DIN 439-2
Fixed proof load values ISO 898-2 

Marking/Identification: code number for 1/100 of
the tensile with an 0 prefix, e. g.,

The prefix 0 indicates that nuts of this group endure not
or only to a limited extent the strength of a bolt on
account of lower construction height.

05

3. Muttern mit Nennhöhe < 0,5 D

Mutternhöhe unter 0,5 D (D = Nennmaß). In diese Gruppe
fallen Muttern für leichte Verbindungen bzw. Befestigungen
ohne festelegte Belasungswerte – z. B. DIN 562

Bezeichnungssystem:
1/10 der Mindesthärte nach Vickers, z. B.

3. Nuts with nominal height < 0,5 D

Nut height below 0.5 D (D = nominal diameter).
This group covers nuts for light joints or fastenings
without defined stress capacity – e. g. DIN 562

Identification: abbreviated symbol for 1/10 of the min.
hardness number according to Vickers, e. g.17 H
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Mechanische Eigenschaften: Schrauben aus Stahl
Mechanical properties: Steel bolts and screws

TiV-28

Bezeichnungssystem der Festigkeitsklassen
Die wichtigsten mechanischen Eigenschaften werden 
bei Schrauben aus Stahl durch eine zweistellige 
Zahlenkombination benannt – hier ein Beispiel:

Die erste Zahl gibt 1/100 der Mindestzugfestigkeit
in N/mm2 Spannungsquerschnitt an.
Zugfestigkeit 8 x 100 = 800 N/mm2.

Die zweite Zahl gibt das 10fache des Verhältnisses
der unteren Streckgrenze (Rel bzw. Rp 0,2) zur Nennzug-
festigkeit Rm (Streckgrenzenverhältnis) an. 

Multiplikation beider Zahlen ergibt 1/10 der
Mindeststreckgrenze in N/mm2. Streckgrenze 
8 x 8 x 10 = 640 N/mm2.

Achtung: Bei Schrauben mit Senkköpfen gelten
reduzierte Werte ( siehe Hinweise in Produktnormen)! 

Mechanische Eigenschaften von Schrauben

Eigenschaften Festigkeitsklassen 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 10.9 12.9
Characteristics Grades M 16* > M 16*

Zugfestigkeit ** Nennwert/Nominal value 300 400 500 600 800 1000 1200
Tensile strength **
Rm in N/mm2 min. 330 400 420 500 520 600 800 830 1040 1220

Streckgrenze/Yield stress ** Nennwert/Nominal value 180 240 320 300 400 480 – – – –
Rel in N/mm2

min. 190 240 340 300 420 480 – – – –

0,2 % Dehngrenze ** Nennwert/Nominal value – 640 640 900 1080
Stress at permanent set limit **
Rp 0,2 in N/mm2 min. – 640 660 940 1100

Untere Streckgrenze Rel / + 100° C – – – 270 – – 590 875 1020
0,2 – Dehngrenze Rp 0,2 + 200° C – – – 230 – – 540 790 925

bei erhöhten Temperaturen + 250° C – – – 215 – – 510 745 875

in N/mm2 (ISO 898-1,Tab. A1) + 300° C – – – 195 – – 480 705 825

Bruchdehnung A in % ** min 25 22 – 20 – – 12 9 8Elongation after fracture **
Härte Vickers (F 98 N) ** HV min-max 95-220 120-220 130-220 155-220 160-220 190-250 250-320 255-335 320-380 385-435
Hardness vickers ** *** 250 250 250 250 250

Härte Brinell (F = 30 D2) ** HB min-max 90-209 114-209 124-209 147-209 152-209 181-238 238-304 242-318 304-361 366-414
Hardness Brinell ** *** 238 238 238 238 238

Härte Rockwell ** HRB min-max 52-95 67-95 71-95 79-95 82-95 89-99,5
Hardness Rockwell ** *** 99,5 99,5 99,5 99,5 99,5 – – – – –

HRC min-max – – – – – – 22-32 23-34 32-39 39-44

Description system
The most important mechanical characteristics regarding 
steelmade bolts are designated by means of a two-digit 
number combination, as per the following example:

The first figure indicates 1/100 of the minimum tensile 
strength in N/mm2 stress area.
Tensile strength 8 x 100 = 800 N/mm2.

The second figure indicates the 10-fold relationship of 
the yield stress (Rel bzw. Rp 0,2) to the nominal tensile 
strength Rm (yield point relationship). 

Multiplication of the two figures results in 1/10 of the 
yield stress in N/mm2. Minimum yield stress 
8 x 8 x 10 = 640 N/mm2.

Attention: Reduced values pertain for screws with 
countersunk heads (see reference in product norms)! 

Mechanical characteristics of bolts and screws

* Stahlbauschrauben M 12 / > M 12
** Werte gelten bei Raumtemperatur ca. + 20° C.
*** Max.-Wert am Schraubenende

Kennzeichnung zur Identifizierung
Nach Norm sind Schrauben ab Gewindedurchmesser 
M 5 mit einem Herkunfts-Kennzeichen und mit dem
Festigkeitsklassen-Kennzeichen wie folgt zu versehen*:

Sechskantschrauben und Schrauben mit 
Außensechsrund in allen Festigkeitsklassen möglichst
auf dem Kopf, erhöht oder eingeschlagen

Zylinderschrauben mit Innensechskant und mit 
Innensechsrund sowie Flachrundschrauben DIN 603
ab Festigkeitsklasse 8.8 möglichst auf dem Kopf, erhöht
oder eingeschlagen

Stiftschrauben 5.6 und ab Festigkeitsklasse 8.8 auf 
dem Schaft oder auf der Kuppe des Mutternendes 
eingeschlagen. Bei Platzmangel können Symbole 
eingeschlagen werden, und zwar für
5.6 = –, 8.8 = , für 10.9 = und für 12.9 = 

* Bolts for steel structures M 12 / > M 12
** Characteristics at ca. + 20° C.
*** Maximum at the end of bolt / screw

Identifying markings
According to standards, bolts and screws as from a 
thread diameter of M 5 must be provided with a mark 
of origin and a mark of grade as follows*:

Hexagon head bolts and screws and with ext. 
hexalobular driving in all grades, if possible on the 
head, superimposed or punched in

Hexagon socket bolts and screws and with int. 
hexalobular driving and carriage bolts DIN 603 as
from grade 8.8 if possible on the head, superimposed or
punched in

Studs 5.6 and as from grade 8.8, if possible punched 
on the shaft or on the nut cone. Where space is limited,
symbols can be punched in:
for 5.6 = – , 8.8 = , for 10.9 = and for 12.9 = 

* Bei Platzmangel darf eine Kennzeichnung im Uhrzeigersystem
angewendet werden ( ISO 898-1/11.99, Tabelle 15)

* Where space is limited, clock-face symbols can be punched in
( ISO 898-1/11.99, table 15)

Spannungs-
querschnitte

TiV 48

Dauereinsatz
bei erhöhten Tempe-
raturen kann zu
deutlicher Spannungs-
relaxation führen !

8.8

1   2

3   4

5

6   7

XYZ

8.8

1 2 3 4 5 6 7
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Stähle

Stahl
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Stahl

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
platedSteel

DIN 920 Flachkopfschrauben mit Schlitz, kleiner Kopf �
Slotted small cheese head screws

DIN 921 Flachkopfschrauben mit Schlitz, großer Kopf � � �
Slotted large cheese head screws

DIN 923 Flachkopfschrauben mit Schlitz und Ansatz � � �
Slotted cheese head shoulder screws

DIN 927 Zapfenschrauben mit Schlitz �
Slotted shoulder screws

DIN 928 Vierkant-Anschweißmuttern �
Square weld nuts

Artikel 88109 Käfigmuttern �
Square caged nuts

DIN 929 Sechskant-Anschweißmuttern � �
Hexagon weld nuts

DIN 931 Sechskantschrauben mit Schaft M � � � �
(�ISO 4014***) Hexagon head bolts UNC �

AD/TRD � � �
DIN 933 Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf M � � � �
(�ISO 4017***) Hexagon head screws UNC �

AD/TRD � � �
Sechskantschrauben mit Schlitz � �
Slotted hexagon bolts and screws

Artikel 88913 RIPP-Schrauben � �
Artikel 88914 RIPP-Muttern � �
Artikel 88933 Sperrzahn-Schrauben � �
Artikel 88934 Sperrzahn-Muttern � �
Self locking screws, self locking nuts

DIN 934 Sechskantmuttern M � � � �
(� ISO Hexagon nuts WW � �
4032, 4033*** UNC � �
8673/8674***) AD/TRD � � �
DIN 934 Artikel 82934, 82935 �

Muttern-Sortimente/-Montagekoffer
Boxed assortments with nuts

DIN 935 Kronenmuttern � � � �
Hexagon slotted and castle nuts

DIN 936 Flache Sechskantmuttern � � � �
( � ISO 4035/ Hexagon thin nuts (lock nuts)
8675***)

DIN 937 Kronenmuttern, niedrige Form � �
(� DIN 979) Hexagon thin slotted and castle nuts

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

�(ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”



8

Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502Inhalt–DIN/ISO/EN

Numerical index

Befesti-
gungs-
technik

Ms Cu
Al Ti

Kunststoff

Nicht-
rostende
Stähle

Stahl
mit

Überzug
Stahl

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel

DIN 938 Stiftschrauben, Einschraubende = 1 d � � � �
Studs, metal end = 1 d AD/TRD � �

DIN 939 Stiftschrauben, Einschraubende = 1,25 d � � �
Studs, metal end = 1,25 d AD/TRD �

DIN 940 Stiftschrauben, Einschraubende = 2,5 d �
Studs, metal end = 2,5 d

DIN 960 Sechskantschrauben m. Schaft, � �
(� ISO 8765***) Feingewinde

Hexagon head bolts, metric fine pitch thread

DIN 961 Sechskantschrauben m. Gewinde bis Kopf, � �
(� ISO 8676***) Feingewinde

Hexagon head screws, metric fine pitch thread

DIN 962 Zusätzliche Formen und Ausführungen �
für Schrauben(�„rote Seiten“)
Additional shapes and versions for bolts and screws
(�„red pages“)

DIN 963 Senkschrauben mit Schlitz � � � �
(ISO 2009***) Slotted countersunk head screws

DIN 964 Linsensenkschrauben mit Schlitz � � � �
(ISO 2010***) Slotted raised countersunk head screws

DIN 965 Senkschrauben mit Kreuzschlitz � � �
(ISO 7046***) Cross recessed countersunk head screws

DIN 966 Linsensenkschrauben mit Kreuzschlitz � � �
(ISO 7047***) Cross recessed raised countersunk head screws

~DIN 970 Sechskantmuttern ISO-Typ 1, ISO-Typ 2, � � � �
(� ISO 4032*) mit Regelgewinde oder Feingewinde

Hexagon nuts ISO-type 1, ISO-type 2,
~DIN 971 coarse thread or fine thread � � �
(� ISO 8673/8674*)

~DIN 972 � �
(� ISO 4034*)

~DIN 975/ Gewindestangen 1000mm � � � �
976-1 Threaded rods (studdings) 2000mm � �

WW �
~DIN 975 Gewindestangen mit Trapezgewinde � �

Rods with truncated thread

Artikel 88089, 88090 Muttern �
mit Trapezgewinde,
rund, 6 kt
Nuts with truncated thread

DIN 976-1 Gewindebolzen �
Threaded pins (Stud bolts)

DIN 979 Niedrige Kronenmuttern � �
Hexagon thin slotted and castle nuts

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”

Gewinde: Steigungen
Thread: Pitches

TiV-27

Tabelle 6: Gewindesteigungen P in mm für
Pitches P/mm of

1 ISO-metrisches Regelgewinde M
ISO-metric thread M 

2 ISO-metrisches Feingewinde M-F
ISO-metric fine thread M-F

3 Trapezgewinde Tr
Trapezoidal thread Tr

Table 6: Gewindeganganzahl pro inch für
Threads per inch of

4 UNC-Regelgewinde / Unified National Coarse thread
5 UNF-Feingewinde / Unified National Fine thread
6 BSW-Regelgewinde (Ww) /

British Standard Whitworth coarse thread
7 BSF-Feingewinde / British Standard Fine thread
8 Whitworth-Rohrgewinde / Ww-pipe threads

Gewinde 1  2 3
Thread

M Tr M M-F M-F2 M-F3 Tr

1 0,25 (0,2)
1,2 0,25 (0,2)
1,4 0,3 (0,2)
1,6 0,35 (0,2)
1,8 0,35 (0,2)

2 0,4 (0,25)
2,2 0,45 (0,25)
2,5 0,45 (0,35)
3 0,5 (0,35)
3,5 0,6 (0,35)

4 0,7 0,5
5 0,8 0,5
6 1 0,75 0,5
8 8 1,25 1 0,75 0,5 1,5

10 10 1,5 1,25 1 0,75 2 1,5

12 12 1,75 1,5 1,25 1 3 2
14 14 2 1,5 1,25 1 4* 3 2
16 16 2 1,5 1 4 2
18 18 2,5 2 1,5 1 4 2
20 20 2,5 2 1,5 1 4 2

22 22 2,5 2 1,5 1 8 5 3
24 24 3 2 1,5 1 8 5 3
27 26/28 3 2 1,5 (1) 8 5 3
30 30 3,5 2 1,5 (1) 10 6 3
33 32/34 3,5 2 1,5 10 6 3

36 36 4 3 2 1,5 10 6 3
39 38/40 4 3 2 1,5 10 7 3
42 42 4,5 (4) 3 2 1,5 10 7 3
45 44/46 4,5 (4) 3 1,5 12 7/8 3
48 48 5 (4) 3 2 1,5 12 8 3

52 50/52 5 (4) 3 2 1,5 12 8 3
56 55 5,5 4 3/2 1,5 14 9 3
60 60 5,5 4 3/2 1,5 14 9 3
64 65 6 4 3 2 (1,5) 16 10 4
68 70 6 4 3 2 (1,5) 16 10 4

Flanken <) 60° 30°
flank <)

* Lagerware / on stock

bevorzugt einsetzen/preferably to be used

Gewinde 4 5 6 7 8
Thread **

UNC/UNF Zoll = metrisch UNC UNF BSW BSF R, G
Nr. Inch mm (NC) (NF) (Ww C) (Ww F) Rp

0 1,524 – 80 – – –
1 1,854 64 72 – – –
2 2,184 56 64 – – –
3 2,515 48 56 – – –
4 2,845 40 48 – – –

5 3,175 40 44 – – –
6 3,505 32 40 – – –
8 4,166 32 36 – – –
10 4,826 24 32 – – –
12 5,486 24 28 – – –

1/8 3,175 – – 40 – 28
5/32 3,969 – – 32 – –
3/16 4,763 – – 24 32 –
7/32 5,556 – – 24 28 –
1/4 6,350 20 28 20 26 19

5/16 7,938 18 24 18 22 –
3/8 9,525 16 24 16 20 19
7/16 11,113 14 20 14 18 –
1/2 12,700 13 20 12 16 14
9/16 14,288 12 18 12 16 –

5/8 15,875 11 18 11 14 14
3/4 19,050 10 16 10 12 14
7/8 22,225 9 14 9 11 14
1 25,401 8 12 8 10 11

1 1/8 28,575 7* 12 7 9 11

1 1/4 31,750 7* 12 7 9 11
1 3/8 34,925 6* 12 6 8 11
1 1/2 38,100 6* 12 6 8 11
1 3/4 44,450 5* 12 5 7 11

2 50,802 4 1/2* 12 4 1/2 7 11

2 1/4 57,150 4 1/2* – 4 – 11
2 1/2 63,500 4* – 4 – 11
2 3/4 69,850 4* – 3 1/2 – 11

3 76,200 4* – 3 1/2 – 11
4 101,60 4* – 3 – 11

– 60° 55°

* Studbolts Ø 1" = Konstant 8 Gang / inch (Zoll)

** Rohrgewinde haben größere Außen Ø ( Tabelle 5)
Pipe threads have bigger outside diameters ( table 5)
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Maße für Scheiben
Dimensions for washers

TiV-15

Dimensions for washers, round
d1 = Inside dia.; d2 = Outside diameter; h = Thickness

Pk = Tolerance class: A = medium, C = coarse

Tolerances for washers according to ISO 4759-3 (DIN 522)

General plan for “Plain washers for general purposes” ISO 887

Maße für Scheiben, rund
d1 = Lochweite; d2 = Außendurchmesser; h = Dicke

Pk = Produkt-(Toleranz-) Klasse: A = mittel, C = grob

Toleranzen für Scheiben nach ISO 4759-3 (DIN 522)

Allgemeine Übersicht über „Flache Scheiben für allgemeine 

Verwendungen” ISO 887

Nenngröße DIN 6916 (Pk A) DIN 7349 (Pk A) DIN 7989-1 (Pk C) ISO 7093-1,2 DIN 1052 (Pk C)
= für Schrauben DIN 34820 (Pk A)* – DIN 7989-2 (Pk A) (DIN 9021 Pk A/C) –
M Ww d1 d2 h d1 d2 h d1 d2 h d1 d2 h d1 d2 h

3 * d1 und d2 stimmen 3,2 9 1 3,2 9 0,8
3,5 bei DIN 6916 und 3,7 11 0,8
4 *1/8" DIN 34820 überein: 4,3 12 1,6 4,3 12 1
5 *3/16" h-Maße DIN 34820 5,3 15 2 5,3 15 1,2
6 in ( ) 6,4 17 3 6,4 18 1,6

7 *1/4" 7,4 22 2
8 *5/16" 8,4 21 4 8,4 24 2

10 *3/8" 10,5 25 4 11 20 8 10,5 30 2,5
12 *7/16" 13 24 3 (2,5) 13 30 6 13,5 24 8 13 37 3 14 58 6

*1/2"

14 15 36 6 15 44 3
16 *5/8" 17 30 4 (3) 17 40 6 17,5 30 8 17 50 3 18 68 6
18 19 44 8 20 56 4
20 *3/4" 21 37 4 (3) 21 44 8 22 37 8 22 60 4 23 80 8
22 *7/8" 23 39 4 (3) 23 50 8 24 39 8 23/24 66 5 25 92 8

24 25 44 4 (4) 25 50 10 26 44 8 26 72 5 27 105 8
27 *1" 28 50 5 (4) 28 60 10 30 50 8 30 85 6
30 *1 1/8" 31 56 5 (4) 31 69 10 33 56 8 33 92 6
33 *1 1/4" 36 60 8 36 105 6
36 *1 3/8" 37 66 6 (5) 39 66 8 39 110 8

Nenngröße DIN 434 (Pk C) 8% DIN 435 (Pk C) 14% DIN 436 (Pk C) DIN 6917 (Pk C) 14% DIN 6918 (Pk C) 8%
= für Schrauben – – – – –
M Ww d a/b h d a/b h d a h d a/b h d a/b h

8 5/16" 9 22/22 3,8/2 9 22/22 4,6/1,5
10 3/8" 11 22/22 3,8/2 11 22/22 4,6/1,5 11 30 3 13 26/30 6,2/2 13 26/30 4,9/2,5
12 7/16" 13,5 26/30 4,9/2,5 13,5 26/30 6,2/2 13,5 40 4

1/2" 13,5 26/30 4,9/2,5 13,5 26/30 6,2/2 13,5 40 4
14

16 5/8" 17,5 32/36 5,9/3 17,5 32/36 7,5/2,5 17,5 50 5 17 32/36 7,5/2,5 17 32/36 5,9/3
18
20 3/4" 22 40/44 7/3,5 22 40/44 9,2/3 22 60 5 21 40/44 9,2/3 21 40/44 7/3,5
22 7/8" 24 44/50 8/4 24 44/50 10/3 24 70 6 23 44/50 10/3 23 44/50 8/4
24 26 56/56 8,5/4 26 56/56 10,8/3 26 80 6 25 56/56 10,8/3 25* 56/56 8,5/4

1" 26 56/56 8,5/4 26 56/56 10,8/3 26 80 6
27 30 56/56 8,5/4 30 56/56 10,8/3 30 90 6 28 56/56 10,8/3 28* 56/56 8,5/4
30 1 1/8" 33 62/62 9/4 33 62/62 11,7/3 33 95 6 31 62/62 11,7/3 31* 62/62 9/4
33 1 1/4" 36 100 6
36 1 3/8" 39 110 8 37 68/68 12,5/3 37* 68/68 9,4/4

39 1 1/2" 42 125 8
42 45 135 8
45 1 3/4" 48 140 8
48 52 150 10
52 2" 56 160 10

Kennzeichnung: Marking:

DIN Neigung Anzahl Rillen

434 8% 2
435 14% 1
6917 14% 1
6918 8% / 5% 2 / 0 - „Form A”

Dimensions for washers, squareMaße für Scheiben, vierkant

Scheiben in Sonderausführung
– gestanzt – gedreht – gebrannt –
in allen Größen und Werkstoffen

kurzfristig auf Anfrage.

Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502 Inhalt–DIN/ISO/EN
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DIN 980 Sechskantmuttern mit Klemmteil, � �
(�DIN 6925***) Ganzmetallmutter
(ISO 7042/ Prevailing torque type hexagon nuts, all-metall nuts
7719/10513)

~DIN 980 Artikel 88105 THERMAG-Muttern, �
Ganzmetallmuttern mit Klemmteil
Prevailing torque type hexagon nuts

DIN 981 Nutmuttern �
Locknuts

DIN 982 Sechskantmuttern mit Klemmteil, hohe Form � �
(� DIN 6924***) mit nichtmetallischem Einsatz (Kunststoffring)
(ISO 7040/ Prevailing torque type hexagon nuts,
7041/10512) heavy type, with nylon insert

DIN 983 Sicherungsringemit Lappen, �
(Halteringe für Wellen)
Retaining rings for shafts (external), circlips

DIN 985 Sechskantmuttern mit Klemmteil, niedrige Form � � �
(� DIN 6924***) mit nichtmetallischem Einsatz (Kunststoffring)
(ISO 10511/ Prevailing torque type hexagon nuts,
10512) low type, with nylon insert

DIN 985 Artikel 82985 �
Klemmteilmuttern-Sortimente/-Montagekoffer
Boxed assortments with nuts

DIN 986 Sechskant-Hutmuttern mit Klemmteil, � �
mit nichtmetallischem Einsatz (Kunststoffring)
Prevailing torque type domed cap nuts with nylon insert

DIN 988 Paßscheiben/Stützscheiben � �
Shim rings and supporting rings

DIN 1052 Holzverbinder �
Blech/Temperguss �
Dorne einseitig oder � �
zweiseitig
Timber connectors, picks one or both sides

DIN 1052 Scheiben für Holzverbinder � � �
Washers for timber connectors

DIN 1052 Artikel 88052 ABC-Gewindestangen �
mit Holzschrauben-Gewinde zur Querzug- und
Querdruckverstärkung für große Holzbauteile
Building anchors for big wood constructions

ISO 1234* Splinte � � �
(�DIN 94) Split pins (cotter pins)

DIN 1440 Flache Scheiben für Bolzen � � �
(ISO 8738**) Washers for clevis pins

DIN 1441 Flache Scheiben für Bolzen � �
Washers for clevis pins

DIN 1444 Bolzen mit Kopf �
(ISO 2341**) Clevis pins with head

DIN 1471 Kegelkerbstifte � �
(ISO 8744**) Grooved pins, full lengt taper grooved

DIN 1472 Paßkerbstifte � �
(ISO 8745**) Grooved pins, half length taper grooved

DIN 1473 Zylinderkerbstifte � �
(ISO 8740**) Grooved pins, full length parallel grooved with chamfer

DIN 1474 Steckkerbstifte �
(ISO 8741**) Grooved pins, half length reverse grooved

DIN 1475 Knebelkerbstifte �
(ISO 8742/ Grooved pins, third length centre grooved
8743)

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”
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DIN 1476 Halbrundkerbnägel � � �
(ISO 8746*) Grooved pins with round head

DIN 1477 Senkkerbnägel �
(ISO 8747*) Grooved pins with countersunk head

DIN 1478 Spannschlösser aus Stahlrohr �
SP = Spannschloßmutter
SPAE = mit 2 Anschweißenden
Turnbuckles made out of pipes
SP = centre part
SPAE = centre part with 2 studs for welding

DIN 1479 Sechskant-Spannschloßmuttern �
Turnbuckles (centre parts), made out of hexagon bars

ISO 1479* Sechskant-Blechschrauben � �
(�DIN 7976) Hexagon head tapping screws

DIN 1480 Spannschlösser, geschmiedet � �
SP = Spannschloßmuttern ohne Anschlußteile
SPAE = mit 2 Anschweißenden
SPRR = mit 2 Ringösen
SPRH = mit Ringöse und Haken
SP-HH= mit 2 Haken
Turnbuckles
SP = without accessories
SPAE = with 2 studs for welding
SPRR = with 2 eye bolts
SPRH = with eye bolt and hook bolt
SP-HH = with 2 hook bolts

DIN 1481 Spannhülsen, schwer � �
(ISO 8752**) Spring type straigth pins, slotted, heavy type

DIN 1481 Artikel 82481 �
Spannhülsen-Sortimente/-Montagekoffer
Boxed assortments with spring pins

DIN 1587 Sechskant-Hutmuttern, hohe Form � � � �
Hexagon domed cap nuts (acorn nuts)

EN 1663 Sechskantmuttern mit Klemmteil �
(DIN 6926**) und Flansch, nichtmetallischer Einsatz

Prevailing torque type hex. nuts with flange
(with non-metallic insert)

EN 1664 Sechskantmutter mit Klemmteil �
(DIN 6927**) und Flansch, Ganzmetallmuttern

Prevailing torque type – all-metall hexagon nuts with flange

DIN 1804 Nutmuttern � �
Slotted round nuts for hook-spanner

DIN 1816 Kreuzlochmuttern �
Round nuts with set pin holes

DIN 2093 Tellerfedern � �
Disc springs

ISO 2338 Zylinderstifte � �
(DIN 7**) Parallel pins

ISO 2339 Kegelstifte � �
(DIN 1**) Taper pins

ISO 2342* Schaftschrauben mit Schlitz und Kegelkuppe � �
(�DIN 427) Slotted grub screws with chamfered end

DIN 2510 Schraubenbolzen mit Dehnschaft, �
mit Prüfbescheinigung DIN 50049/3.1 A-C
Double ended studs with reduced shank (waisted studs)
with certificate acc. DIN 50049/3.1 A-C

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”

Maße für Scheiben
Dimensions for washers

TiV-14

Dimensions for washers, round
d1 = Inside dia.; d2 = Outside diameter; h = Thickness

Pk = Tolerance class: A = medium, C = coarse

Tolerances for washers according to ISO 4759-3 (DIN 522)

General plan for “Plain washers for general purposes” ISO 887

Maße für Scheiben, rund
d1 = Lochweite; d2 = Außendurchmesser; h = Dicke

Pk = Produkt-(Toleranz-) Klasse: A = mittel, C = grob

Toleranzen für Scheiben nach ISO 4759-3 (DIN 522)

Allgemeine Übersicht über „Flache Scheiben für allgemeine 

Verwendungen” ISO 887

Nenngröße ISO 7089, 7090 ISO 7091 Art. 1/88 100 (C) ISO 7092 ISO 7094 DIN 6340 (Pk A)
= für Schrauben (DIN 125-1 Pk A) (DIN 126 Pk C) – (DIN 433 Pk A) (DIN 440 R Pk C) –
M Ww d1 d2 h d1 d2 h d1 d2 h d1 d2 h d1 d2 h d1 d2 h

1 1,1 3 0,3 1,1 2,5 0,3
1,2 1,3 3,5 0,3 1,3 3 0,3
1,4 1,5 4 0,3 1,5 3 0,3
1,6 1,7 4 0,3 1,7 3,5 0,3

*1,7 1,8 4,5 0,3

1,8 2,0 4,5 0,3 2,0 4 0,3
2 2,2 5 0,3 2,2 4,5 0,3
2,2 2,4 6 0,5 2,4 4,5 0,3
2,5 2,7 6 0,5 2,7 5 0,5

*2,6 2,8 7 0,5

3 3,2 7 0,5 3,2 8 0,5 3,2 6 0,5
3,5 3,7 8 0,5 3,7 7 0,5
4 *1/8" 4,3 9 0,8 4,3 10 0,8 4,3 8 0,5
5 *3/16" 5,3 10 1 5,5 10 1 5,3 12 1 5,3 9 1 5,5 18 2
6 6,4 12 1,6 6,6 12 1,6 6,5 13 1,25 6,4 11 1,6 6,6 22 2 6,4 17 3 

7 *1/4" 7,4 14 1,6 7,6 14 1,6 8 16 1,25 7,4 12 1,6 7,6 24 2
8 *5/16" 8,4 16 1,6 9 16 1,6 10 20 1,5 8,4 15 1,6 9 28 3 8,4 23 4 

10 *3/8" 10,5 20 2 11 20 2 11,5 23 1,5 10,5 18 1,6 11 34 3 10,5 28 4 
12 *7/16" 13 24 2,5 13,5 24 2,5 13 26 1,75 13 20 2 13,5 44 4 13 35 5 

*1/2" 13,5 24 2,5 13,5 24 2,5 14,5 29 1,75 13,5 44 4

14 15 28 2,5 15,5 28 2,5 14,5 29 1,75 15 24 2,5 15,5 50 4
*9/16" 16 32 2

16 *5/8" 17 30 3 17,5 30 3 17,5 35 2 17 28 2,5 17,5 56 5 17 45 6 
18 19 34 3 20 34 3 19,5 39 2,5 19 30 3 20 60 5
20 *3/4" 21 37 3 22 37 3 21 42 2,5 21 34 3 22 72 6 21 50 6 

*13/16" 23 46 3
22 *7/8" 23 39 3 24 39 3 24,5 49 3 23 37 3 24 80 6
24 25 44 4 26 44 4 27,5 55 3,5 25 39 4 26 85 6 25 60 8 

*1" 27 50 4 26 44 4 27,5 55 3,5 26 85 6
27 28 50 4 30 50 4 29 58 3,5 28 44 4 30 98 6

30 *1 1/8" 31 56 4 33 56 4 31 62 3,5 31 50 4 33 105 6 31 68 10 
33 *1 1/4" 34 60 5 36 60 5 34 68 4 34 56 5 36 115 8

*1 3/8" 36 72 5
36 *1 3/8" 37 66 5 39 66 5 40 80 5 37 60 5 39 125 8
39 *1 1/2" 42 72 6 42 72 6 40 80 5 42 140 10

42 45 78 8 45 78 8 43 85 5 *45 150 8
45 *1 3/4" 48 85 8 48 85 8 46 90 5 *48 160 8
48 52 92 8 52 92 8 50 97 6 *52 170 10
52 *2" 56 98 8 56 98 8 54 105 7 *56 180 10
56 62 105 10 62 105 10 58 110 8

*2 1/4" 60 110 9 62 105 10
60 66 110 10,0 66 110 10
64 *2 1/2" 70 115 10 70 115 10
68 74 120 10 74 120 10
72 *2 3/4" 78 125 10 78 125 10

76 *3" 82 135 10 82 135 10
80 86 140 12 86 140 12
90 *3 1/2" 96 160 12 96 160 12

In den ISO-Normen wurden die Nenngrößen
auf Schraubendurchmesser und für einige
Scheiben die Abmessungen (d1/d2/s) gering-
fügig verändert.

Funktionserfüllung bzw. Austauschbarkeit
DIN:ISO-Scheiben sind gegeben.

In diesem Katalog sind in Maß- und Preis-
tabellen weitgehend die neuen Abmessungen
angegeben – die Umstellung auf neue 
Maße erfolgt entsprechend der Fertigungs-
umstellung und dem Abverkauf der Lager-
bestände.

Geeignete Kombinationen von flachen Scheiben für Schrauben/Mutter nach Festigkeits- und
Produktklassen (Auszug aus ISO 887).
Genauere Informationen „Anwendungsbereich” der jeweiligen Scheiben-Produktnorm

* Nicht enthalten in ISO-Produktnormen – größere Abmessungen Maßreihen in ISO 887

Scheiben Härteklasse / Produktklasse 100 HV / C 200 HV / A 300 HV / A
Schrauben/ Festigkeitsklasse Produktklasse Kombination geeignet ?
Muttern

6.8 / 6 A, B ja ja ja
Stahl 6.8 / 6 C ja nein nein

8.8 / 8 A, B nein ja ja
10.9 / 10 A, B nein nein ja
12.9 / 12 A, B nein nein nein

A1 - A5 -50, -70, -80 A, B – ja –

Fortsetzung
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Maße für Blechschrauben und Fassadenschrauben
Dimensions of tapping screws, also with sealing washers

TiV-13

Überstand des Gewindeendes (y) nach Montage soll ca. 7 mm sein 
(bitte bei Wahl der Schraubenlänge berücksichtigen).
Mindest-Einschraubtiefe bei Holzkonstruktionen 30 mm.
Bei Langlöchern größere Scheiben-Ø einsetzen (Anfrage).
Bei Blechen und Konstruktionen aus Aluminium sollten Fassadenschrauben
aus nichtrostenden Stählen eingesetzt werden (Gefahr von Kontaktkorrosion
bei Schrauben aus Stahl gehärtet, verzinkt).

Fassadenschrauben
Tapping screws for facing 

Auszug aus / Excerpt from / DIN 7970, 7975 / ISO 1478 */** Seite / page TiV 12

After fitting, the end of the thread should protrude by approx. 7 mm
(please consider this when choosing the screw length).
The minimum reach of a screw for wood constructions is 30 mm.
Use large washers when screwing through oval shaped holes.

If aluminium sheets or profiles are being fastened, stainless steel screws
should be used in order to avoid contact corrosion.

Maße, Kernlochdurchmesser, Montagehinweise Dimensions, drill hole diameters, tips for fastening
Nenndurchmesser d1

Nummer nach ISO
Nominal diameter d1

No. acc. to ISO

7971 7981 7972 7973 7976 > St, Ni, MS, Al St, Ni, MS, Al Baustahl Al
7982 7983 Cu, Monel Cu, Monel St. 37

4,2 mm d/s 8,20 8,20 8,10 8,10 7,00 – 0,50 3,50 – – – – –
No.8 k 2,45 3,05 2,50 2,50 2,80 0,50 0,63 3,50 3,50 3,20 – – –

f – – – 1,40 – 0,63 0,88 3,50 3,50 3,20 2,95 – –
d2 3,10 0,88 1,13 3,50 3,50 3,20 3,00 3,20 3,30
P 1,41 1,13 1,38 3,50 3,50 3,30 3,20 3,20 3,30
y1/ y2 / y3 3,70 / 2,80 / 3,20 1,38 2,50 – – 3,50 3,50 3,30 3,40

2,50 3,00 – – 3,80 3,70 3,30 3,40
3,00 3,50 – – 3,90 3,80 3,40 3,50
3,50 10,00 – – – 3,90 3,5–3,6 3,6–3,7

4,8 mm – 0,50 4,00 – – – – –
No.10 d/s 9,50 9,50 9,50 9,50 8,00 0,50 0,75 4,00 4,00 3,70 – – –

k 2,80 3,55 3,00 3,00 3,00 0,75 1,13 4,00 4,00 3,70 3,70 – –
f – – – 1,50 – 1,13 1,38 4,00 4,00 3,90 3,70 3,70 3,90
d2 3,58 1,38 1,75 – – 3,90 3,70 3,70 3,90
P 1,59 1,75 2,50 – – 4,00 3,80 3,80 3,90
y1 / y2 / y3 4,30 / 3,20 / 3,60 2,50 3,00 – – 4,10 3,80 3,80 3,90

3,00 3,50 – – 4,30 3,90 3,90 4,00
3,50 4,00 – – 4,40 3,90 3,90 4,00
4,00 4,75 – – 4,40 4,00 4,00 4,10
4,75 10,00 – – – 4,20 4,1–4,2 4,2–4,3

5,5 mm – 1,13 4,70 – 4,20 – – –
No.12 d/s 10,80 10,80 10,80 10,80 8,00 1,13 1,38 4,70 – 4,30 4,10 – –

k 3,20 3,95 3,40 3,40 4,00 1,38 1,50 – – 4,30 4,10 – –
f – – – 1,70 – 1,50 1,75 – – 4,50 4,20 – –
d2 4,17 1,75 2,25 – – 4,60 4,40 4,50 4,60
P 1,81 2,25 3,00 – – 4,70 4,60 4,50 4,60
y1 / y2 / y3 5,00 / 3,60 / 4,30 3,00 3,50 – – 5,00 4,60 4,60 4,70

3,50 4,00 – – 5,00 4,80 4,60 4,70
4,00 4,75 – – 5,10 4,80 4,70 4,80
4,75 10,00 – – – 4,90 4,7–4,9 4,8–5,0

6,3 mm – 1,38 5,30 – 4,90 – – –
No.14 d/s 12,50 12,50 12,40 12,40 10,00 1,38 1,75 – – 5,00 5,00 – –

k 3,65 4,55 3,80 3,80 4,80 1,75 2,00 – – 5,20 5,00 – –
f – – – 2,00 – 2,00 3,00 – – 5,30 5,20 5,30 5,40
d2 4,88 3,00 4,00 – – 5,80 5,30 5,40 5,50
P 1,81 4,00 4,75 – – 5,90 5,40 5,50 5,60
y1 / y2 / y3 6,00 / 3,60 / 5,00 4,75 5,00 – – – 5,60 5,50 5,60

5,00 10,00 – – – 5,80 5,6–5,7 5,7–5,8

Maße
Sizes A 6,5 BZ 6,3

s 3/8" 3/8"
d3 16,00 (18,00) 16,00 (18,00)
k 4,00 4,00
s2 1,00 1,00
s3 2,00 2,00
P 2,54 1,81
d2 4,70 4,88
y1 6,00 –
y2 – 4,50

Form A:
Grobgewinde d1 = 6,50 mm,
mit Spitze
Coarse thread, pointed

Form B:
Feingewinde d1 = 6,30 mm,
mit Zapfen
Fine thread, cone pointed

Kernloch-Ø für Fassadenschrauben (Richtwerte)
Drill hole diameter (guides only)

Nenndurchmesser d1 Blechdicke Kernloch-Ø
in Baustahl St. 37

Nominal diameter d1 Sheet thickness Drill hole dia.

A 6,5 mm 0,60–1,50 4,50
A 6,5 mm 1,60–2,50 5,00
A 6,5 mm 2,60–4,00 5,50
BZ 6,3 mm 3,00–4,00 5,30
BZ 6,3 mm 4,10–5,90 5,70
BZ 6,3 mm > 6,00 5,80–5,90

Maße
Sizes

(ISO-Maße Seite TiV-07)
(ISO-dimensions page TiV-07)

Blechdicke* s
For sheet thickness* s

Nichtrostende Stähle
A 2/A 4 (ca. 250 HV) **

Blech aus Material
Sheet material

Stahl gehärtet (min 450 HV)
Loch aufgedornt/durchgezogen Loch gebohrt/gestanzt

Hole punched Hole drilled or punched
Blech aus Material Blech aus Material

Sheet material Sheet material

Kernloch-Ø (Tol. H 12) für Blechschrauben aus Material

Längen-Toleranzen für Blech-/Fassadenschrauben
Length tolerances for tapping screws

Form Längen Toleranzen

C / A / R 4,5 - 25 + 0,8 / - 0,8
32 - 50 + 1,3 / - 1,3

F / BZ 4,5 - 19 + 0 / - 0,8
22 - 38 + 0 / - 1,3
45 - 50 + 0 / - 1,5

Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502 Inhalt–DIN/ISO/EN

Numerical index

Befesti-
gungs-
technik

Ms Cu
Al Ti

Kunststoff

Nicht-
rostende
Stähle

Stahl
mit

Überzug
Stahl

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel

DIN 2510 Sechskantmuttern für Schraubenbolzen, �
mit Prüfbescheinigung DIN 50049/3.1 B
Hexagon nuts for waisted studs
with certificate acc. DIN 50049/3.1 B

DIN 3016 Halterungsschellen m. Gummiprofil �
Fastening clamps

DIN 3017 Schlauchschellen � �
Hose clamps

DIN 3404 Flachschmiernippel � �
Lubricating nipples, button head

DIN 3567 Rohrschellen � �
Shackles for conduilts

DIN 3568 Klemmplatten �
Clamping plates

DIN 3570 Rundstahlbügel (Rohrbügel) � �
Stirrup bolts (U-bolts)

ISO 4014*/*** Sechskantschrauben mit Schaft � � � �
(DIN 931) Hexagon head bolts AD/TRD � �
ISO 4016*/*** Sechskantschrauben mit Schaft � �
(DIN 601) Hexagon head bolts

ISO 4017*/*** Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf � � � �
(DIN 933) Hexagon head screws AD/TRD � �
ISO 4018*/*** Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf � �
(DIN 558) Hexagon head screws

ISO 4026* Gewindestifte mit Innensechskant u. Kegelkuppe � � �
(� DIN 913) Hexagon socket set screws with flat point

ISO 4027* Gewindestifte mit Innensechskant und Spitze � � �
(� DIN 914) Hexagon socket set screws with cone point

ISO 4028* Gewindestifte mit Innensechskant und Zapfen � � �
(� DIN 915) Hexagon socket set screws with full dog point

ISO 4029* Gewindestifte m. Innensechskant u. Ringschneide � � �
(� DIN 916) Hexagon socket set screws with cup point

ISO 4032*** Sechskantmuttern, ISO-Typ 1, Regelgewinde � � �
(DIN 934) Festigkeitsklassen 6, 8, 10 AD/TRD � �

Hexagon nuts

ISO 4033*** Sechskantmuttern, ISO-Typ 2, Regelgewinde �
(DIN 934) Festigkeitsklassen 12

Hexagon nuts

ISO 4034*** Sechskantmuttern � �
(DIN 555) Hexagon nuts

ISO 4035*** Sechskantmuttern, niedrige Form (mit Fase) � � � �
(DIN 439) Hexagon thin nuts (lock nuts), with bevel

~DIN 4109 Rohrschellen mit schalldämmender Einlage �
Shackles (pipe brackets) with sound deadning insert

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”
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Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502Inhalt–DIN/ISO/EN
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Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel

ISO 4762* Zylinderschrauben mit Innensechskant � � �
(� DIN 912) Hexagon socket head cap screws

ISO 4766* Gewindestifte mit Schlitz und Kegelkuppe � � � �
(� DIN 551) Slotted grub screws with flat point

DIN 5406 Sicherungsbleche für Nutmuttern DIN 981 �
MB/MBL Tab washers for slotted round nuts (lock washers)

DIN 5586 Verschlußschrauben m. Bund u. Entlüftung �
mit aufgeschmolzener Dichtung (Form B)
DIN 910-2, Form A
Locking screws with collar and vent

DIN 6304 Knebelschrauben mit festem Knebel �
Tommy screws with fixed clamping bolt

DIN 6305 Knebelmuttern mit festem Knebel �
Tommy nuts with fixed clamping bolt

DIN 6306 Knebelschrauben mit losem Knebel �
Tommy screws with movable clamping bolt

DIN 6307 Knebelmuttern mit losem Knebel �
Tommy nuts with movable clamping bolt

DIN 6311 Druckstücke �
(für Gewindestifte m. Druckzapfen DIN 6332)
Thrust pads

DIN 6319 Kugelscheiben C, Kegelpfannen D, G � �
Spherical washers, conical washers

DIN 6325 Zylinderstifte �
(ISO 8734*) Parallel pins

DIN 6330 Sechskantmuttern, 1,5 d hoch � � �
Form B = einseitig kugelige Auflagefläche
Hexagon nuts, 1,5 d, Form B = one spherical face

DIN 6331 Sechskantmuttern mit Bund 1,5 d hoch � � �
Hexagon nuts with collar, 1,5 d

DIN 6332 Gewindestifte mit Druckzapfen �
Grub screw with thrust point

~DIN 6334 Sechskantmuttern, 3 d hoch � � �
Hexagon nuts, 3 d

DIN 6335 Kreuzgriffe � �
Palm grips

DIN 6336 Sterngriffe � �
Star grips

DIN 6340 Scheiben, gehärtet � �
Plain washers, hardened

DIN 6796 Spannscheiben � � �
(ISO10670**) Conical spring washers

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”

Maße für Blechschrauben und Fassadenschrauben
Dimensions for tapping screws, also for facing

TiV-12

Verschraubung dünnerer Bleche mit
aufgedornten oder durchgezogenen
Kernlöchern
Fastening thin sheets with punched
holes

* Bei sehr dünnen Blechen (< a max.) wird die Verwendung von speziellen
Dünnblechschrauben oder Klemm-Muttern (Federmuttern) empfohlen.

Die Kernlochdurchmesser in den Tabellen sind unverbindliche Richtwerte für
runde Löcher. Die Werte können je nach Material bzw. Montagebedingun-
gen abweichen – dies gilt besonders bei Schrauben aus nicht härtbaren
nichtrostenden Stählen der austenitischen Werkstoffgruppen A 2/A 4.
Bei Verschraubungen in Kunststoffen gelten besondere Bedingungen.

* Special tapping screws or speed nuts are recommended for very thin
sheets.

The following tables merely suggest drill hole diameters for round holes.
Depending on application, this diameter may vary, particularly when
using austenetic stainless steel screws of the series A 2/A 4.

Special procedures have to be applied when fastening in plastic.

Maße:
Sizes:

Verschraubung dickerer Bleche mit
gebohrten oder gestanzten Kern-
löchern
Fastening thick sheets with drilled 
or punched holes

Form C mit Spitze
(bisher Form B)

Form C pointed

Form F mit Zapfen
(bisher Form BZ)

Form F cone pointed

Form R gerundete Spitze

Form R round pointed

Maße, Kernlochdurchmesser, Montagehinweise Dimensions, drill hole diameters, tips for fastening

s = Blechdicke / Sheet thickness
a = Abstand Kopf zu Gewinde / Distance head to thread 

Ø / ST 2,2 2,9 3,5 3,9 4,2 4,8 5,5 6,3 8

smin = amax 0,8 1,1 1,3 1,3 1,4 1,6 1,8 1,8 2,1

smax 1,8 2,2 2,8 3 3,5 4 4,5 5 6,5

Blechdicke untere/obere Grenze*
sheet thickness* s min/max
(a max = s min)

y3

Nenndurchmesser d1

Nummer nach ISO
Nominal diameter d1

No. acc. to ISO

7971 7981 7972 7973 7976 > St, Ni, MS, Al St, Ni, MS, Al Baustahl Al
7982 7983 Cu, Monel Cu, Monel St. 37

2,2 mm d/s 4,20 4,20 4,30 4,30 3,20 – 0,56 – – 1,60 –
No.2 k 1,35 1,80 1,30 1,30 1,30 0,56 0,75 – – 1,70 1,60

f – – – 0,70 – 0,75 0,88 – – 1,80 1,60
d2 1,63 0,88 1,13 – – 1,85 1,60
P 0,79 1,13 1,38 – – 1,85 1,70
y1 / y2 / y3 2,00 / 1,60 / – 1,38 1,50 – – 1,90 1,80

2,9 mm 0,56 2,20 – 2,20 –
No.4 d/s 5,60 5,60 5,50 5,50 5,00 0,56 0,63 2,50 2,20 2,25 – 2,30 2,40

k 1,75 2,20 1,70 1,70 1,50 0,63 0,75 2,50 2,20 2,25 2,20 2,30 2,40
f – – 0,90 – 0,75 0,88 2,50 2,20 2,40 2,20 2,30 2,40
d2 2,18 0,88 1,25 – 2,20 2,40 2,20 2,30 2,40
P 1,06 1,25 1,38 – – 2,40 2,20 2,30 2,40
y1 / y2 / y3 2,60 / 2,10 / – 1,38 1,75 – – 2,50 2,25 2,30 2,40

1,75 2,50 – – 2,60 2,40 2,40 2,50

3,5 mm 0,56 2,80 – 2,60 – 2,70 2,80
No.6 d/s 6,90 6,90 6,80 6,80 5,50 0,56 0,75 2,80 2,80 2,70 – 2,70 2,80

k 2,10 2,60 2,10 2,10 2,30 0,75 0,88 2,80 2,80 2,70 2,65 2,70 2,80
f – – 1,20 – 0,88 1,25 – 2,80 2,80 2,65 2,70 2,80
d2 2,64 1,25 1,38 – – 2,80 2,65 2,70 2,80
P 1,27 1,38 1,75 – – 2,90 2,75 2,80 2,90
y1 / y2 / y3 3,20 / 2,50 / 2,70 1,75 2,50 – – 3,00 2,85 2,80 2,90

2,50 3,00 – – 3,20 3,00 2,90 3,00
3,00 6,00 – – – 3,00 2,90 3,00

3,9 mm 0,50 3,00 – 2,95 – 3,00 3,10
No.7 d/s 7,50 7,50 7,50 7,50 7,00 0,50 0,63 3,00 3,00 2,95 – 3,00 3,10

k 2,25 2,80 2,30 2,30 2,30 0,63 0,88 3,00 3,00 2,95 2,90 3,00 3,10
f – – 1,30 – 0,88 1,13 3,00 3,00 2,95 2,95 3,00 3,10
d2 2,92 1,13 1,25 3,00 3,00 3,00 2,95 3,00 3,10
P 1,34 1,25 1,38 – – 3,00 2,95 3,00 3,10
y1 / y2 / y3 3,50 / 2,70 / 3,00 1,38 1,75 – – 3,20 3,00 3,00 3,10

1,75 2,00 – – 3,20 3,50 3,00 3,10
2,00 2,50 – – 3,50 3,50 3,10 3,20
2,50 3,50 – – 3,60 3,50 3,20 3,30

Maße
Sizes

(ISO-Maße Seite TiV-07)
(ISO-dimensions page TiV-07)

für Blechdicke* s
for sheet thickness* s

Nichtrostende Stähle
A 2/A 4 (ca. 250 HV) **

Blech aus Material
Sheet material

Stahl gehärtet (min 450 HV)
Loch aufgedornt/durchgezogen Loch gebohrt/gestanzt

Hole punched Hole drilled or punched
Blech aus Material Blech aus Material

Sheet material Sheet material

Kernloch-Ø (Tol. H 12) für Blechschrauben aus Material

** Achtung !
Werkstoffbedingte
geringere Härte 
= verminderte 
Gewindeformungs-
fähigkeit!
( ISO 3506-4)

FortsetzungAuszug aus / Excerpt from / DIN 7970, 7975 / ISO 1478
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Maße für Schlüsselweiten und Schlitzantriebe
Dimensions for across flats and slots

TiV-11

Schlüsselweiten: Across flat dimensions:

Schlitzmaße: Slot measurements:

Antriebsform Vierkant Außen-Sechskant s Außen-Sechsrund E (~TORX) Innen-Sechskant s Innen-Sechsrund T (~TORX)
Head shapes Square Outer hexagon s Hexalobular ext. drive E Hexagon socket s Hexalobular int. drive T

* SW-Angaben DIN / ISO

Artikel- und
Normen-
beispiele
Examples

DIN 478 557 561, 564 555, 558, 601, 6914, 912, 6912 7984 7991 913, 914,
479 931, 933, 960, 6915, RIPP-Schrb. 915, 916
480 917, 934, 7990, 7999

34800 34801 34802

4034, 4018, 4016, – 4762 14579 7379, 7380, 4026, 4027,
ISO – – – 4014, 4017, 8765 10642 4028, 4029

M Nennmaß / Nom. dia. s/mm s/mm s/mm E s/mm E s/mm T1/T2* s/mm T s/mm T s/mm

1 2,5
1,2 3
1,4 3 1,3 0,7
1,6 3,2 1,5 0,7
1,8 (1,7) 3,5 0,7

2 4 1,5 6 6 0,9
(2,3) 4,5

2,5 (2,6) 5 2 8 8 1,3
3 5,5 4 2,5 10 2 10 2 10 1,5
3,5 6 –

4 7 5 3 20 2,5 20 2,5 20 2
5 5 8 8 6 8 4 25/30 3 25 3 25 2,5
6 6 10 8 10 8 10 5 30/40 4 30 4 30 3
8 8 13 10 13 10 12 6 40/50 5 40 5 45 4
10* 10 17/16 13 17/16 12 14 8 50/55 7 50 6 50 5

12* 13 19/18 17/16 19/18 14 22/21 18 10 55/60 8 55 8 6
14* 22/21 18 20 12 60/70 10 60 10 6
16* 17/16 24 19/18 24 20 27 24 14 70/80 12 70 10 8
18 27 24 28 14 80 12 80 12 10
20* 22/21 30 24 30 24 32/34 32 17 90/100 14 90 12 10

22* 32/34 36 17 14 14 12
24 24 30 36 41 19 17 14 12
27 41 46 19
30 36 46 50 22
33 50 55 24

36 46 55 60 27
39 60 65

UNC/UNF** 1/4 " 7/16 " / 11,1 mm
UNC/UNF** 5/16 " 1/2 " / 12,7 mm
UNC/UNF** 3/8 " 9/16 " / 14,3 mm
UNC/UNF** 7/16 " 5/8 " / 15,9 mm
UNC/UNF** 1/2 " 3/4 " / 19,1 mm

UNC/UNF** 5/8 " 15/16 " / 23,8 mm
UNC/UNF** 3/4 " 1 1/8 " / 28,6 mm
UNC/UNF** 7/8 " 1 5/16 " / 33,3 mm
UNC/UNF** 1 " 1 1/2 " / 38,1 mm

Gewindeschrauben 1,6 2 2,5 3 3,5 4 5 6 7 8 10 12 16
Machine screws M –

(2,3)

Blechschrauben 2,2T 2,2 2,9 3,5 T 3,5 4,2 4,8 T 5,5 8
Tapping screws ST – – – (3,9) – – – – –

4,2T 5,5 T 6,3

Holz-/Spanplattenschrauben 2 2,5 3 3,5 4 5 5,5 6 7 8 10
Wood-/chipboard screws Ø – – –

4,5

Längsschlitz – Weite n/mm
Slot measurement n/mm nom. 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5 3,0 4,0
(Toleranzen o TiV 51)

Kreuzschlitze H/Z
Cross recess H/Z No 0 0/1 1 1/2 2 3 4 –

Innensechsrund (~Torx)
Hexalobular int.drive T – 6 8 10 15 20 25 25 30 – 40 50 –

* T1 = für ISO 14579
for ISO 14579

T2 = für DIN 34802
for DIN 34802

** ANSI B 18.2.1 – 1965 / BS 1768

Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502 Inhalt–DIN/ISO/EN

Numerical index

~DIN 6797 Zahnscheiben � � �
Form A = außengezahnt
Form I = innengezahnt
Form V = versenkt
Toothed lock washers
Form A = external teeth
Form I = internal teeth
Form V = countersunk

Artikel 88123-88126 �
TECKENTRUP-Sperrkantscheiben
für Sechskantschrauben und
Zylinderschrauben mit Innensechskant
TECKENTRUP lock washers

Artikel 88129 �
TECKENTRUP-Sperrkantscheiben
mit Kontaktzähnen
TECKENTRUP connecting washers

~DIN 6798 Fächerscheiben � � � �
Form A = außengezahnt
Form I = innengezahnt
Form V = versenkt
Serrated lock washers
Form A = external teeth
Form I = internal teeth
Form V = countersunk

DIN 6799 Sicherungsscheiben für Wellen � �
Retaining rings for shafts (E-rings), circlips

DIN 6885 Paßfedern � �
(ISO 773/ Parallel keys
2491**)

DIN 6887 Nasenkeile �
(ISO 774**) Gib head keys

DIN 6888 Scheibenfedern �
(ISO 3912**) Woodruff keys

DIN 6899 Kauschen �
Thimbles

DIN 6911 Winkelschraubendreher mit Zapfen für �
Innensechskantschrauben (Stiftschlüssel)
Socket wrenches for DIN 6912

DIN 6912 Zylinderschrauben mit Innensechskant und � � �
Zapfenführung
Hexagon socket head cap screws with hole, low head

Befesti-
gungs-
technik

Ms Cu
Al Ti

Kunststoff

Nicht-
rostende
Stähle

Stahl
mit

Überzug
Stahl

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”
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Numerical index

Befesti-
gungs-
technik

Ms Cu
Al Ti

Kunststoff

Nicht-
rostende
Stähle

Stahl
mit

Überzug
Stahl

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel

DIN 6914 Sechskantschrauben mit großer Schlüsselweite � �
(EN 14399) für HV-Verbindungen (HV-Schrauben)

Hexagon head bolts with large head
(Friction grip bolts)

DIN 6915 Sechskantmuttern mit großer Schlüsselweite � �
(EN 14399) für HV-Verbindungen (HV-Muttern)

Hexagon nuts with large width across flat
(Friction grip nuts)

DIN 6916 Scheiben, rund, für HV-Verbindungen � �
(EN 14399) Round washers for friction grip bolts

DIN 6917 Scheiben, vierkant, für HV-Verbindungen � �
an T-Trägern
Square taper washers for friction grip bolts on T-sections

DIN 6918 Scheiben, vierkant, für HV-Verbindungen � �
an U-Trägern
Square taper washers for friction grip bolts on channels

DIN 6921 Sechskantschrauben mit Flansch � �
(ISO 4162/ Hexagon flange bolts
8100-04)
(EN 1665)

DIN 6923 Sechskantmuttern mit Flansch � �
(ISO 4161) Hexagon flange nuts
(EN 1661)

DIN 6924 Sechskantmuttern mit Klemmteil, �
(ISO 7040**/ nichtmetallischer Einsatz (Kunststoffring)
10512) Prevailing torque type hexagon nuts, non-metallic insert

DIN 6925 Sechskantmuttern mit Klemmteil, �
(ISO 7042**/ Ganzmetallmuttern
7719/10513) Prevailing torque type hexagon nuts, all metall nuts

ISO 7040/ Sechskantmuttern mit Klemmteil, � �
7042* nichtmetallischer Einsatz (Kunststoffring)

(� DIN 6924/ Prevailing torque type hexagon nuts, non-metallic insert
6925)

Sechskantmuttern mit Klemmteil, �
Ganzmetallmuttern
Prevailing torque type hexagon nuts, all metall nuts

ISO 7089* Flache Scheiben, Normale Reihe, PKl. A � � �
(DIN 125) Plain washers

ISO 7090* Flache Scheiben, Normale Reihe, PKl. A � � �
(DIN 125) Plain washers

ISO 7091* Flache Scheiben, Normale Reihe, PKl. C � �
(� DIN 126) Plain washers

ISO 7092* Flache Scheiben, Kleine Reihe, PKl. A � � � �
(� DIN 433) Plain washers

ISO 7093* Flache Scheiben, Große Reihe, PKl. A � � � �
(� DIN 9021) Plain washers

ISO 7094* Flache Scheiben, Extra große Reihe, PKl. C � � �
(� DIN 440) Plain washers

DIN 7337 Blindniete � Artikel 88401-88488 �
(ISO 15973- Blind rivets
16585)

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”

Maße für Muttern
Dimensions for hex. and square nuts

TiV-10

DIN Maße1) M2 M2,5 M3 M3,5 M 4 M 5 M 6 M 8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36 M 39
sizes

439-2 s/m 4/1,2 5/1,6 5,5/1,8 6/2 7/2,2 8/2,7 10/3,2 13/4 17/5 19/6 22/7 24/8 27/9 30/10 32/11 36/12 41/13,5 46/15 50/16,5 55/18 60/19,5

555 s/m – – – – – 8/4 10/5 13/6,5 17/8 19/10 – 24/13 – 30/16 32/18 36/19 41/22 46/24 50/26 55/29 60/31

557 s1)/m – – – – – 8/4 10/5 13/6,5 17/8 19/10 – 24/13 – 30/16 – – – – – – –

562 s1)/m 4/1,2 5/1,6 5,5/1,8 6/2 7/2,2 8/2,7 10/3,2 13/4 17/5 – – – – – – – – – – – –

917 s1)/h – – – – 7/5,5 8/7 10/9 13/12 17/14 19/16 22/18 24/20 27/22 30/25 32/28 36/30 41/32 46/34 – 55/44 –

928 s/m – – – – 7/3,5 9/4,2 10/5 14/6,5 17/8 19/9,5 22/11,4 24/13 – – – – – – – – –

929 s/m – – 7,5/3 – 9/3,5 10/4 11/5 14/6,5 17/8 19/10 22/11 24/13 – – – – – – – – –

934 s/m max. 4/1,6 5/2 5,5/2,4 6/2,8 7/3,2 8/4 10/5 13/6,5 17/8 19/10 22/11 24/13 27/15 30/16 32/18 36/19 41/22 46/24 50/26 55/29 60/31

935 s1)/m – – – – 7/5 8/6 10/7,5 13/9,5 17/12 19/15 22/16 24/19 27/21 30/22 32/26 36/27 41/30 46/33 50/33 55/38 60/40
w/n min. – – – – 3,2/1,2 4/1,4 5/2 6,5/2,5 8/2,8 10/3,5 11/3,5 13/4,5 15/4,5 16/4,5 18/5,5 19/5,5 22/5,5 24/7 26/7 29/7 31/7

DIN 94 ~ – – – – 1x10 1,2x12 1,6x14 2x16 2,5x20 3,2x22 3,2x25 4x28 4x32 4x36 5x36 5x40 5x45 6,3x50 6,3x56 6,3x71
6,3x63

936 s/m – – – – – – – 13/5 17/6 19/7 22/8 24/8 27/9 30/9 32/10 36/10 41/12 46/12 50/14 55/14 60/14

937 s/m – – – – – – 10/6 13/8 17/9 19/10 22/11 24/12 27/13 30/13 32/15 36/15 41/17 46/18 50/20 55/20 60/22
w/n min. – – – – – – 3,5/2 4,5/2,5 5/2,8 6/3,5 7/3,5 7/4,5 8/4,5 8/4,5 9/5,5 9/5,5 11/5,5 11/7 13/7 13/7 13/7

DIN 94 ~ – – – – – – 1,6x14 2x16 2,5x20 3,2x22 3,2x25 4x28 4x32 4x36 5x36 5x40 5x45 6,3x50 6,3x56 6,3x71
6,3x63

970 ISO-s/m 4/1,6 5/2 5,5/2,4 6/2,8 7/3,2 8/4,7 10/6 13/6,8 16/8,4 21/12,8 27/15,8 34/19,4 41/23,8 50/28,7 60/32
971-1 18/10,8 24/14,8 30/18 36/21,5 46/25,6 55/31

( = ISO 4032/8673)

972 ISO-s/m – – – – – 8/5,6 10/6,1 13/7,9 16/9,5 21/13,9 – 30/19 34/20,2 41/24,6 50/29,5 60/33,3
( = ISO 4034) 18/12,2 24/25,9 36/22,3 46/26,4 55/31,5

979 s1)/m – – – – – – 10/5 13/6,5 17/8 19/10 22/11 24/13 27/15 30/16 32/19 36/19 41/22 46/24 50/26 55/29 60/31
w/n min. – – – – – – 2,5/2 3,5/2,5 4/2,8 5/3,5 6/3,5 7/4,5 9/4,5 10/4,5 10/5,5 11/5,5 14/5,5 15/17 17/7 20/7 22/7

DIN 94 ~ – – – – – – 1,6x14 2x16 2,5x20 3,2x25 4x28 4x32 4x36 5x36 5x40 5x45 6,3x50 6,3x56 6,3x71
3,2x22 6,3x63

982 m min/h max – – – – – 4,4/6,3 4,9/8 8,04/11,5 12,1/16 15,1/20 18,1/25 – – – – –
6,44/9,5 10,37/14 14,1/18 16,9/22 20,2/28

s – – – – – 8 10 13 17 19 22 24 27 30 32 36 – – – – –

985 m min /h max – – 2,4/4 – 2,9/5 3,2/5 4/6 5,5/8 6,5/10 8/12 9,5/14 13/18,5 15/22 15/24 17/27 19/30 22/33 25/36 27/39
10,6/16 14/20

s – – – – – 8 10 13 17 19 22 24 27 30 32 36 41 46 50 55 60

1587 s1)/h – – – – 7/8 8/10 10/12 13/15 17/18 19/22 22/25 24/28 27/32 30/34 32/39 36/42 – – – – –

2510-5 s/m – – – – – – – – – 22/10 – 27/16 – 32/20 – 36/24 41/27 46/30 50/33 55/36 60/39

6915 s/m – – – – – – – – – 22/10 – 27/13 – 32/16 36/18 41/20 46/22 50/24 – 60/29 –

6924 m min/ h max – – 2,15/4,5 – 2,9/5 4,9/8 8,04/11,9 12,1/17,8 15,1/20,6 18,1/24,5 22,5/31 27,4/35,5 31,8/42
4,4/6,8 6,44/9,5 10,37/14,9 14,1/19,1 16,9/22,8 16,9/22,8 24,3/32,6 29,4/38,9

s – – 5,5 – 7 8 10 13 16 18 21 24 27 30 34 36 41 46 50 55 60

1) Bei M 10, M 12, M 14, M 22: Änderung der Schlüsselweiten s auf ISO-Maße nach ISO 272 1) M 10, M 12, M 14, M 22: Change of across flat dimensions to ISO-sizes acc. ISO 272
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Maße für Schraubenköpfe und Gewindelängen
Head dimensions and thread lengths

TiV-09

DIN Maße1) M 16 M 18 M 20 M 22 M 24 M 27 M 30 M 33 M 36 M 39 
sizes

444 B d2/d3/s 16/32/17 – 18/40/22 – 22/45/25 25/50/27 28/55/30 30/60/34 32/65/38 35/70/41
b2) 38/44/57 42/48/61 46/52/65 50/56/69 54/60/73 60/66/79 66/72/85 72/78/91 78/84/97 84/90/103

558, 933, 961 s/k 24/10 27/11,5 30/12,5 32/14 36/15 41/17 46/18,7 50/21 55/22,5 60/25
(ISO-s) (24) (27) (30) (34) (36) (41) (46) (50) (55) (60)

b2) 38/44/57 42/48/61 46/52/65 50/56/69 54/60/73 60/66/79 66/72/85 72/78/91 78/84/97 84/90/103
601, 931, 960

dk/k 38,8/8,95 – 46,8/11,05 – – – – – – –
603 f/v 12,9/16,7 – 15,9/20,84 – – – – – – –

b2) 38/44/57 – 46/52/65 – – – – – – –

912
bisher2) dk/k/s 24/16/14 27/18/14 30/20/17 33/22/17 36/24/19 40/27/19 45/30/22 50/33/24 54/36/27 –
neu = ISO 47623) b2) 38/44/57 42/48/61 46/52/65 50/56/69 54/60/73 60/66/79 66/72/85 72/78/91 78/84/97 –

b3) 44 48 52 56 60 66 72 78 84 –

963 d2/k 29/8 33/9 36/10 – – – – –
b*

6912 dk/k/s 24/10/14 27/11/14 30/12/17 33/13/17 36/14/19 40/16/19 45/17,5/22 50/19,5/24 54/21,5/27 –
b1) 38/44/57 42/48/61 46/52/65 50/56/69 54/60/73 60/66/79 66/72/85 72/78/91 78/84/97 –

6914 s/k 27/10 – 32/13 36/14 41/15 46/17 50/19 – 60/23 –
b4) 26/28 – 31/33 32/34 34/37 37/39 40/42 – 48/50 –

dk/k/s 28/8,8/10 – – – – – – – – –
ISO 7380 b b = I

dk/k/s 24/9/12 27/10/12 30/11/14 33/12/14 36/13/17 – – – – –
7984 b2) 38/44/57 42/48/61 46/52/65 50/56/69 54/60/73 – – – – –

s/k 24/10 – 30/13 32/14 36/15 41/17 46/19 – – –
7990 (ISO-s) (24) – (30) (34) (36) (41) (46) – – –

b 21 – 23,5 25,5 26 29 30,5 – – –

7991 dk/k/s 30/7,5/10 33/8/12 36/8,5/12 36/13,1/14 39/14/14 – – – – –
b2) 38/44/57 42/48/61 46/52/65 50/56/69 54/60/73 – – – – –

ISO 10642 dk 29,01-33,6 – 36,05-40,32 – – – – – – –
(s wie DIN 7991) k max 8,8 – 10,16 – – – – – – –

DIN Maße1) M 2 M 2,5 M 3 M 3,5 M 4 M 5 M 6 M 8 M 10 M 12 M 14 
sizes

7985 d2/k 4/1,6 5/2 6/2,4 7/2,7 8/3,1 10/3,8 12/4,6 16/6 20/7,5 – –

s/k – – – – – – – – – 19/8 –
7990 (ISO-s) – – – – – – – – – (18)_ –

b – – – – – – – – – 17,75 –

7991 dk/k/s – – 6/1,7/2 – 8/2,3/2,5 10/2,8/3 12/3,3/4 16/4,4/5 20/5,5/6 24/6,5/8 -27/7/10
b2) – – 12/–/– – 14/–/– 16/–/– 18/24/– 22/28/– 26/32/45 30/36/49 34/40/53

ISO 10642 dk – – 5,54-6,72 – 7,53-8,96 9,43-11,2 11,34-13,44 15,24-17,92 19,22-22,4 23,12-26,88 26,52-30,8
(s wie DIN 7991) k max – – 1,86 – 2,48 3,1 3,72 4,96 6,2 7,44 8,4

1) = Nennmaße / Richtmaße – zulässige Abweichungen siehe Normblatt.
Angegebene Werte sind vorwiegend Maximalwerte.

2) Richtwerte für Nennlängen I 125 mm (2d + 6 mm) / > 125 mm 200 mm / > 200 mm.
Neues Konstruktionsmaß: Länge I – lg max = b

3) Bei DIN 912 wurden die Gewindelängen b in Anpassung an ISO 4762 vergrößert.
Angegebene Werte sind Hilfsmaße – die exakten Maße ergeben sich aus der Errechnung
Gesamtlänge I abzüglich Mindestschaftlänge Is bzw. Ig.
In der Übergangszeit werden Lagerrestbestände mit alten Gewindelängen verkauft.

4) Gewindelängen abhängig von Nennlängen = über/unter der Stufenlinie (siehe Normblatt)

1) = Nominal- or approx. measurements – tolerances in accordance with relevant specification.
Quoted figures are mainly max. dimensions.

2) Approximate value for nominal length I 125 mm (2d + 6 mm) / > 125 mm 200 mm / > 200 mm.
New construction measurement: length I – lg max = b

3) The thread length b has been increased for some sizes in the latest edition of the standard
sheet DIN 912. Quoted figures are nominal figures.
The accurate measurements are calculated
by subtracting the min. shank length Is or Ig from the total length I.

4) Thread lengths depend on nominal lengths = above or below dotted line (see specification)

}

* b = l
ab  Nennlänge 

l = 60 mm 
Teilgewinde

Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502 Inhalt–DIN/ISO/EN

Numerical index

DIN 7338 Niete für Brems- und Kupplungsbeläge �
Rivets for brake and clutch lining

DIN 7343 Spiral-Spannstifte � �
(ISO 8750*/ Spiral pins
8751)

DIN 7344 Spiral-Spannstifte �
(ISO 8748**) Spiral pins

DIN 7346 Spannstifte, leichte Ausführung �
(ISO 13337*) Spring type straight pins, slotted, light type

DIN 7349 Scheiben f. Schrauben mit schweren Spannhülsen � � �
Washers for bolt with heavy type spring pin

ISO 7379 Paß-Schulterschrauben mit Innensechskant �
Hexagon socket head shoulder screws

ISO 7380 Flachkopfschrauben mit Innensechskant � � �
Hexagon socket button head screws

~ISO 7380 Flachkopfschrauben mit Innensechskant
mit angepreßter Scheibe � � �
Hexagon socket button head screws with collar

~ ISO 7380 ISR Flachkopfschrauben mit Innensechsrund (~TORX) �
(ISO 14583) Hexalobular internal drive button head screw (~TORX)

ISO 7434* Gewindestifte mit Schlitz und Spitze � � �
(� DIN 553) Slotted grub screws with cone point

ISO 7435* Gewindestifte mit Schlitz und Zapfen � �
(� DIN 417) Slotted grub screws with full dog point

ISO 7436* Gewindestifte mit Schlitz und Ringschneide � �
(� DIN 438) Slotted grub screws with cup point

DIN 7500 Gewindefurchende Schrauben für metrisches �
ISO-Gewinde
Threadforming screws for ISO-metric thread

DIN 7504 Bohrschrauben �
(ISO 15480- = Blechschrauben mit Bohrspitze �
15483) Self-Drilling tapping screws

Befesti-
gungs-
technik

Ms Cu
Al Ti

Kunststoff

Nicht-
rostende
Stähle

Stahl
mit

Überzug
Stahl

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”
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Numerical index

Befesti-
gungs-
technik

Ms Cu
Al Ti

Kunststoff

Nicht-
rostende
Stähle

Stahl
mit

Überzug
Stahl

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel

DIN 7513 Gewinde-Schneidschrauben �
Form A = mit Sechskantkopf
Form B = mit Zylinderkopf und Schlitz
Form F = mit Senkkopf und Schlitz
Form G = mit Linsensenkkopf und Schlitz
Thread-cutting screws
Form A = with hexagon head
Form B = with slotted cheese head
Form F = with slotted countersunk head
Form G = with slotted raised countersunk head

DIN 7516 Gewinde-Schneidschrauben mit Kreuzschlitz �
Form A = mit Linsenzylinderkopf
Form D = mit Senkkopf
Form E = mit Linsensenkkopf
Thread-cutting screws with cross recess
Form A = with pan head
Form D = with countersunk head
Form E = with raised countersunk head

DIN 7603 Dichtringe �
Sealing washers

DIN 7604 Verschlußschrauben mit Bund und � �
Außensechskant
Hexagon head screw plugs, cyl. thread

DIN 7643 Hohlschrauben �
Hollow screws

DIN 7965 Einschraubmuttern (Schraubdübel � �
„RAMPA-Muffen“)
Screwed inserts

Artikel 88108 �
Einschlagmuttern
Tee nuts with pronge

~DIN 7967 Sicherungsmuttern (Palmuttern) � � �
Lock nuts (Pal nuts)

DIN 7968 Sechskant-Paßschrauben für � �
Stahlkonstruktionen
Hexagon head fitted bolts for steel structures

DIN 7969 Senkschrauben mit Schlitz für �
Stahlkonstruktionenen
Countersunk head screws with forged slot for steel structures

DIN 7971 Zylinder-Blechschrauben mit Schlitz � �
(ISO 1481**) Slotted pan head tapping screws

Form C = Spitze, Form F = Zapfen
Form R = gerundete Spitze
Form C = AB point, Form F = B point
Form R = round pointed

DIN 7972 Senk-Blechschrauben mit Schlitz � �
(ISO 1482***) Slotted countersunk head tapping screws

DIN 7973 Linsensenk-Blechschrauben mit Schlitz � �
(ISO 1483***) Slotted raised countersunk head tapping screws

DIN 7971/ Artikel 82971, 82973 �
7973 Blechschrauben-Sortimente/-Montagekoffer

Boxed assortments with tapping screws

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”

Maße für Schraubenköpfe und Gewindelängen
Head dimensions and thread lengths

TiV-08

DIN Maße1) M 2 M 2,5 M 3 M 3,5 M 4 M 5 M 6 M 8 M 10 M 12 M 14 
sizes

84 d2/k 3,8/1,3 4,5/1,6 5,5/2 6/2,4 7/2,6 8,5/3,3 10/3,9 13/5 16/6
b*

85 d2/k – – 6/1,8 7/2,1 8/2,4 10/3 12/3,6 16/4,8 20/6
b*

95 d2/k/f 3,8/1,2/ 4,7/1,5 5,6/1,65/ 6,5/1,93/ 7,5/2,2/1 9,2/2,5/ 11/3/1,5 14,5/4/2 – – –
0,5 0,6 0,75 0,9 1,25

96 d2/k 4/1,4 5/1,7 6/2,1 7/2,4 8/2,8 10/3,5 12/4,2 16/5,6 – – –

97 d2/k 3,8/1,2 4,7/1,5 5,6/1,65 6,5/1,93 7,5/2,2 9,2/2,5 11/3 14,5/4 18/5 – –

444 B d2/d3/s – – – – – 5/12/6 6/14/7 8/18/9 10/20/12 12/25/14 –
b2) – – – – – 16/–/– 18/–/– 22/28/– 26/32/– 30/36/49 –

558, 933,
961 s/k 4/1,4 5/1,7 5,5/2 6/2,4 7/2,8 8/3,5 10/4 13/5,3 17/6,4 19/7,5 22/8,8

(ISO-s) (4) (5) (5,5) (6) (7) (8) (10) (13) (16) (18) (21)
b2) 10/–/– 11/–/– 12/–/– 13/–/– 14/–/– 16/22/– 18/24/– 22/28/41 26/32/45 30/36/49 34/40/53

601, 931,
960

603 dk/k – – – – – 13,55/3,3 16,55/ 20,65/ 24,65/ 30,65/ –
3,88 4,88 5,38 6,95

f/v – – – – – 4,1/5,48 4,5/6,48 5,6/8,58 6,6/10,58 8,75/12,7 –
b2) – – – – – 16/22/– 18/24/– 22/28/41 26/32/45 30/36/49 –

912 dk/k/s 3,8/2/1,5 4,5/2,5/2 5,5/3/2,5 – 7/4/3 8,5/5/4 10/6/5 13/8/6 16/10/8 18/12/10 21/14/12
bisher2) b2) – – 12/–/– – 14/–/– 16/–/– 16/24/– 22/28/– 26/32/– 30/36/– 34/40/–
neu = ISO 47623) b3) 16 17 18 – 20 22 24 28 32 36 40

963, 965 d2/k 3,8/1,2 4,7/1,5 5,6/1,65 6,5/1,93 7,5/2,2 9,2/2,5 11/3 14,5/4 18/5 22/6 25/7
b*

964, 966 d2/k/f~ 3,8/1,2/ 4,7/1,5/ 5,6/1,65/ 6,5/1,93/ 7,5/2,2/1 9,2/2,5/ 11/3,5/1,5 14,5/4/2 18/5/2,5 – –
b* 0,5 0,6 0,75 0,9 1,25

6912 dk/k/s – – – – 7/2,8/3 8,5/3,5/4 10/4/5 13/5/6 16/6,5/8 18/7,5/10 21/8,5/12
b2) – – – – 14/–/– 16/–/– 18/–/– 22/–/– 26/32/– 30/36/– 34/40/–

6914 s/k – – – – – – – – – 22/8 –
b4) – – – – – – – – – 21/23 –

ISO 7380 dk/k/s – – 5,5/1,6/2 – 7,5/2,1/2,5 9,5/2,7/3 10,5/3,2/4 14/4,3/5 18/5,3/6 21/6,4/8 –
b – – b = I – b = I b = I b = I b = I b = I b = I –

~ ISO 7380 ~dk/~k – – 6,9/1,65 – 9,4/2,2 11,8/2,75 13,6/3,3 17,8/4,4 21,9/5,5 24/6,6 –
mit Flanschkopf (Tol.±0,5)

7984 dk/k/s – – 5,5/2/2 – 7/2,8/2,5 8,5/3,5/3 10/4/4 13/5/5 16/6/7 18/7/8 21/8/10
b2) – – 12/–/– – 14/–/– 16/–/– 18/–/– 22/28/– 26/32/– 30/36/– 34/40/–

}

* b = l
ab  Nennlänge 

l = 60 mm 
Teilgewinde

Fortsetzung
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Overview: changes of the standards 
DIN ISO: threaded screws and tapping screws

In comparison to the DIN standard, the ISO standard for threaded
screws and tapping screws was subject to the following changes:
– new countersinking angle for tapping screws with countersunk/

raised countersunk head = 90° acc. DIN 66 / ISO 7721 (previously 80°)
– omission of the cross section ST 3.9 for tapping screws
– partly minor changes of the head dimensions dk = in general

no replacement risks as they are mainly within the tolerance
range

– partly major changes to head dimensions dk
The tables 1/2-6 indicate changes of the standard number
DIN : ISO / of the head dimensions DIN : ISO

Übersicht Normenumstellung 
DIN ISO: Gewinde- und Blechschrauben

ISO-Normen für Gewinde- und Blechschrauben enthalten gegen-
über DIN-Normen folgende Änderungen:
– neuer Senkwinkel für Blechschrauben mit Senk-/Linsensenk-

kopf = 90° nach DIN 66 / ISO 7721 (bisher 80°)
– Wegfall des Durchmessers ST 3,9 bei Blechschrauben
– teilweise geringfügige Änderung der Kopfmaße dk = allgemein

keine Austauschgefährdung, da vorwiegend innerhalb der
Toleranzen

– teilweise größere Änderung der Kopfmaße dk
Die Tabellen zeigen Normnummernänderung DIN : ISO (Tab. 1)
und Kopfmaßänderungen DIN : ISO (Tab. 2-6)

Tabelle 1: Übersicht der Norm-Nummern DIN : ISO
Table 1: Summary of norm numbers DIN : ISO

Gewindeschrauben Blechschrauben
Threaded screws Tapping screws

DIN ISO DIN ISO

Produktnormen:
Product Standards:

84 1207 7971 1481
85 1580 7972 1482

963 2009 7973 1483
964 2010 7976 1479
965 7046-1, 2 7981 7049
966 7047 7982 7050

7985 7045 7983 7051
– 7048

Grundnormen:
General standards:

267-2 4759-1 267-12 2702
267-3 898-1 7962 4757 / 7721-2

7970 1478

Tabelle 2: Zylinderschrauben mit Schlitz
Table 2: Cheese-head screw with slot

Gewinde/Thread M 1 M 1,2 M 1,4 M 1,6 (M 1,8) M 2 M 2,5 M 3 (M 3,5) M 4 M 5 M 6 M 8 M 10

max.Kopf- max. ISO (neu) – – – 3 – 3,8 4,5 5,5 6 7 8,5 10 13 16
durch- head
messer diameter DIN (alt) 2 2,3 2,6 3 3,4 3,8 4,5 5,5 6 7 8,5 10 13 16

max. max. ISO (neu) – – – 1,1 – 1,4 1,8 2 2,4 2,6 3,3 3,9 5 6
Kopf- head
höhe surface DIN (alt) 0,7 0,8 0,9 1 1,2 1,3 1,6 2 2,4 2,6 3,3 3,9 5 6

Metrische Schrauben ISO 1207
Metric screws DIN 84

Tabelle 3: Sechskant-Blechschrauben
Table 3: Hexagon tapping screws

Gewinde/Thread ST 2,2 ST 2,9 ST 3,5 (ST 3,9) ST 4,2 ST 4,8 (ST 5,5) ST 6,3 ST 8 ST 9,5

max. max. ISO (neu) 1,6 2,3 2,6 – 3 3,8 4,1 4,7 6 7,5
Kopf- head
höhe surface DIN (alt) 1,42 1,62 2,42 2,42 2,92 3,12 4,15 4,95 5,95 –

Blechschrauben ISO 1479
Tapping screws DIN 7976

ST 2,2 ST 2,9 ST 3,5 ST 3,9 ST 4,2 ST 4,8 ST 5,5 ST 6,3 ST 8 ST 9,5

3,8 5,5 7,3 – 8,4 9,3 10,3 11,3 15,8 18,3

4,3 5,5 6,8 7,5 8,1 9,5 10,8 12,4 – –

1,1 1,7 2,35 – 2,6 2,8 3 3,15 4,65 5,25

1,3 1,7 2,1 2,3 2,5 3 3,4 3,8 – –

Blechschrauben
ISO 1482, 1483, 7050, 7051 (<) = 90°)
DIN 7972, 7973, 7982, 7983 (<) = 80°)

Tabelle 4: Senkschrauben mit Schlitz und Kreuzschlitz
Table 4: Slotted and cross recessed countersunk head screws

Gewinde M 1,6 M 2 M 2,5 M 3 M 3,5 M 4 M 5 M 6 M 8 M 10

max. ISO (neu) 3 3,8 4,7 5,5 7,3 8,4 9,3 11,3 15,8 18,3

Kopfdurchmesser DIN (alt) 3 3,8 4,7 5,6 6,5 7,5 9,2 11 14,5 18

max. ISO (neu) 1 1,2 1,5 1,65 2,35 2,7 2,7 3,3 4,65 5

Kopfhöhe DIN (alt) 0,96 1,2 1,5 1,65 1,93 2,2 2,5 3 4 5

Metrische Schrauben
ISO 2009, 2010, 7046, 7047
DIN 963, 964, 965, 966

ST 2,2 ST 2,9 ST 3,5 ST 3,9 ST 4,2 ST 4,8 ST 5,5 ST 6,3 ST 8 ST 9,5

4 5,6 7 – 8 9,5 11 12 16 20

4,2 5,6 6,9 7,5 8,2 9,5 10,8 12,5 – –

1,6 2,4 2,6 – 3,1 3,7 4 4,6 6 7,5

1,8 2,2 2,6 2,8 3,05 3,55 3,95 4,55 – –

Blechschrauben ISO 7049
Tapping screws DIN 7981

Tabelle 6: Flachkopfschrauben (Linsenschrauben) mit Kreuzschlitz
Table 6: Cross recessed raised cheese head screws

Gewinde M 1,6 M 2 M 2,5 M 3 M 3,5 M 4 M 5 M 6 M 8 M 10

max. ISO (neu) 3,2 4 5 5,6 7 8 9,5 12 16 20

Kopfdurchmesser DIN (alt) 3,2 4 5 6 7 8 10 12 16 20

max. ISO (neu) 1,3 1,6 2,1 2,4 2,6 3,1 3,7 4,6 6 7,5

Kopfhöhe DIN (alt) 1,3 1,6 2 2,4 2,7 3,1 3,8 4,6 6 7,5

Metrische Schrauben ISO 7045
Metric screws DIN 7985

ST 2,2 ST 2,9 ST 3,5 ST 3,9 ST 4,2 ST 4,8 ST 5,5 ST 6,3 ST 8 ST 9,5

4 5,6 7 – 8 9,5 11 12 16 20

4,2 5,6 6,9 7,5 8,2 9,5 10,8 12,5 – –

1,3 1,8 2,1 – 2,4 3 3,2 3,6 4,8 6

1,35 1,75 2,1 2,25 2,45 2,8 3,2 3,65 – –

Blechschrauben ISO 1481
Tapping screws DIN 7971

Tabelle 5: Flachkopfschrauben mit Schlitz
Table 5: Slotted and cross recessed pan head screws

Gewinde M 1,6 M 2 M 2,5 M 3 M 3,5 M 4 M 5 M 6 M 8 M 10

max. ISO (neu) 3,2 4 5 5,6 7 8 9,5 12 16 20

Kopfdurchmesser DIN (alt) – – – 6 7 8 10 12 16 20

max. ISO (neu) 1 1,3 1,5 1,8 2,1 2,4 3 3,6 4,8 6

Kopfhöhe DIN (alt) – – – 1,8 2,1 2,4 3 3,6 4,8 6

Metrische Schrauben ISO 1580
Metric screws DIN 85

Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502 Inhalt–DIN/ISO/EN

Numerical index

DIN 7976 Sechskant-Blechschrauben � �
(ISO 1479**) Hexagon head tapping screws

DIN 7977 Kegelstifte mit Gewindezapfen �
(ISO 8737*) Taper pins with threaded end

DIN 7978 Kegelstifte mit Innengewinde �
(ISO 8736*) Taper pins with internal thread

DIN 7979 Zylinderstifte mit Innengewinde �
(ISO 8733/ Parallel pins with internal thread
8735*)

~DIN7980 Federringe für Zylinderschrauben � � �
Single coil spring lock washers for hex. socket head cap screws

DIN 7981 Linsen-Blechschrauben mit Kreuzschlitz � �
(ISO 7049**) Cross recessed pan head tapping screws

~DIN 7981 Linsen-Blechschrauben mit �
(ISO 14585) Innensechsrund (~TORX)
„ISR“ Hexalobular internal driving pan head tapping screws

Artikel 88981/88003
Kappenschrauben mit Blechschraubengewinde, � �
mit Kappen
Tapping screws with caps

DIN 7982 Senk-Blechschrauben mit Kreuzschlitz � �
(ISO 7050***) Cross recessed countersunk head tapping screws

~DIN 7982 Senk-Blechschrauben mit �
(ISO 14586) Innensechsrund (~TORX)
„ISR“ Hexalobular internal driving contersunk head tapping screws

DIN 7983 Linsensenk-Blechschrauben mit Kreuzschlitz � �
(ISO 7051***) Cross recessed raised countersunk head tapping screws

DIN 7984 Zylinderschrauben mit Innensechskant, niedrig � � �
Hexagon socket head cap screws, reduced head

~DIN Zylinderschrauben mit Innensechsrund (~TORX), �
7984 „ISR“ niedrig
(ISO 14580) Hexalobular internal drive screws (~TORX)

DIN 7985 Linsenschrauben mit Kreuzschlitz � � �
(ISO 7045**) Cross recessed raised cheese head screws
„ISR“

~DIN 7985 Linsenschrauben mit
(ISO 14583**) Innensechsrund (~TORX) �

Hexalobular internal driving pan head screws

DIN 7989 Scheiben für Stahlkonstruktionen, � � �
Washers for steel structures

DIN 7990 Sechskantschrauben für Stahlkonstruktionen � �
Hexagon head bolts for steel structures

DIN 7991 Senkschrauben mit Innensechskant � � �
(ISO 10642**) Hexagon socket coutersunk head screws

~DIN Senkschrauben mit Innensechsrund (~TORX) �
7991„ISR“ Hexalobular internal driving csk. head screws (~TORX)
(ISO 14581)
(ISO 14582)

Befesti-
gungs-
technik

Ms Cu
Al Ti

Kunststoff

Nicht-
rostende
Stähle

Stahl
mit

Überzug
Stahl

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”
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Steel

DIN 7993 Runddraht-Sprengringe für Wellen und Bohrungen �
Snap rings for shafts and bores

DIN 7999 Sechskant-Paßschrauben für HV-Verbindungen �
(HVP-Schrauben)
Hexagon fitted bolts with large head

DIN 8140 Artikel 88330-88360 �
Gewindeeinsätze aus Draht:
Regelgewinde, Feingewinde, selbstsichernd
Inserts, coarse, fine thread, self locking

Artikel 88340, 88342 �
Sortimente Gewindeeinsätze
Boxed assortments inserts

ISO 8673*** Sechskantmuttern, ISO-Typ 1, � � � �
(DIN 934) metrisches Feingewinde

Hexagon nuts, metric fine pitch thread

ISO 8675*** Sechskantmuttern, niedrige Form (mit Fase) � � � �
(DIN 439) = Feingewinde

Hexagon thin nuts (lock nuts), with bevel

ISO 8676*/*** Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf, � �
(DIN 961) metrisches Feingewinde

Hexagon head screws, metric fine pitch thread

ISO 8734* Zylinderstifte �
(�DIN 6325) Parallel pins

ISO 8735* Zylinderstifte mit Innengewinde �
(�DIN 7979) Parallel pins with internal thread

ISO 8736* Kegelstifte mit Innengewinde �
(�DIN 7978) Taper pins with internal thread

ISO 8737* Kegelstifte mit Gewindezapfen �
(�DIN 7977) Taper pins with threaded end

ISO 8738* Flache Scheiben für Bolzen � � �
(�DIN 1440) Washers for clevis pins

ISO 8740 Zylinderkerbstifte mit Fase � �
(�DIN 1473**) Grooved pins, full-length parallel grooved with chamfer

ISO 8741 Steckkerbstifte �
(�DIN 1474**) Grooved pins, half-length revers-taper grooved

ISO 8742 Knebelkerbstifte mit kurzen Kerben �
(�DIN 1475**) Grooved pins, one-third-length centre grooved

ISO 8744 Kegelkerbstifte � �
(�DIN 1471**) Grooved pins, full-length taper grooved

ISO 8745 Passkerbstifte � �
(�DIN 1472**) Grooved pins, half-length taper grooved

ISO 8746* Halbrundkerbnägel � � �
(�DIN 1476) Grooved pins with round head

ISO 8747* Senkkerbnägel �
(�DIN 1477) Grooved pins with countersunk head

ISO 8748** Spiral-Spannstifte, schwere Ausführung �
(�DIN 7344) Spring-type straight pins – coiled, heavy duty

ISO 8750** Spiral-Spannstifte, Regelausführung � �
(�DIN 7343) Spring-type straight pins – coiled, standard duty

ISO 8752 Spannstifte (-hülsen), geschlitzt, schwere Ausfg. � �
(DIN 1481**) Spring-type straight pins, slotted, heavy duty

ISO 8765*/*** Sechskantschrauben mit Schaft, � �
(DIN 960) metrisches Feingewinde

Hexagon head bolts, metric fine pitch thread

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”

Normenumstellung DIN ISO
Change of standardization DIN ISO

TiV-06

Die wichtigsten Veränderungen sind in der Tabelle aufgeführt. 
Bei einigen Artikeln sind DIN- und ISO-Ausführungen 
identisch oder die geringfügigen Veränderungen funktionell 
kaum relevant, so dass eine Austauschbarkeit möglich ist.

Die Umstellung erfolgt in angemessener Übergangszeit 
nach Lieferfähigkeit aus der Fertigung oder nach 
Kundenwunsch.
Weitere Informationen auf Anfrage.

Übersicht Normenumstellung DIN ISO : Bolzen, Stifte, Gewindestifte, Scheiben für Bolzen

Artikelgruppe DIN ISO Die wichtigsten Änderungen
DIN ISO

DIN EN ISO

Kegelstifte, 1 2339 – Länge I neu nach ISO inkl. Kuppen
Zylinderstifte (bisher nach DIN exkl. Kuppen)

7 2338 – Länge I neu nach ISO inkl. Kuppen
(bisher nach DIN exkl. Kuppen)

– Formen A, B, C
(Form A/Tol. m 6 neu m. Kuppe/Fase)

6325 8734 – Neu: Form A m. Fase/Kuppe, durchgehärtet
(weitgehend identisch mit DIN 6325)
Form B mit Fase, einsatzgehärtet

7977 8737 – Keine gravierenden Änderungen
7978 8736 (DIN 7979/C ~ ISO 8733 [ungehärtet]

7979/D 8733, 8735 DIN 7979/D ~ ISO 8735/A [durchgehärtet])

Kerbstifte, 1470 8739 – Länge I neu nach ISO inkl. Kuppen
Kerbnägel 1471 8744 (bisher nach DIN exkl. Kuppen)

1472 8745
1473 8740
1474 8741
1475 8742

– 8743 – Neu: Knebelkerbstift,
halbe Länge gekerbt

1476 8746 – Form A = keine gravierenden Änderungen
1477 8747 – Zusätzlich Form B mit Einführende

Spannstifte, 1481 8752 – Form A = Regelausführung bis Ø 12 mm
Spiral-Spannstifte mit 2 Fasen (bisher bis Ø 6 mm)

– zusätzlich Form B = nicht verhakend

7343 8750 – Keine gravierenden Änderungen
7344 8748
7346 13337

– 8749 – Neu: Stifte, Kerbstifte: Scherversuch
– 8751 – Neu: Spiral-Spannstifte, leichte Ausführung

Gewindestifte mit Schlitz 417 7435 – Keine gravierenden Änderungen
438 7436 – DIN und ISO nahezu identisch
551 4766
553 7434

Bolzen 1443 2340 – Teilweise andere Nennlängen
1444 2341 – Längentoleranzen geändert

1433 – – Diese DIN-Normen wurden zurückgezogen
1434 – ISO-Normen sind nicht vorgesehen
1435 –
1436 –

Scheiben für Bolzen 1440 8738 – Einige Außen-Ø und Dicken geändert
(allgemein nicht austauschgefährdend)

1441 – – Keine ISO-Norm vorgesehen

}

Wissenswertes aus der Normung – telefonisch von Schuckert Technischem Beratungsdienst
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Tabelle 2: Gegenüberstellung DIN : ISO – Schlüsselweiten f. Schrauben und Muttern mit Standard-Schlüsselweiten
– Mutternhöhen

Anmerkungen: ISO 4032 = auch Ersatz für DIN 970 – RG = Regel-Gewinde ISO 4034 = auch Ersatz für DIN 972
ISO 8673 = auch Ersatz für DIN 971-1 – FG = Fein-Gewinde ISO 4033 = auch Ersatz für DIN 971-2 (Fein-Gewinde ISO 8674)

Nennmaß d Schlüsselweite s Mutternhöhe m min–max

(möglichst zu DIN ISO DIN ISO DIN ISO ISO
vermeidende Größen) 555 4034 934 4032 (RG) 4033 (RG)

8673 (FG)
ISO-Typ 1 ISO-Typ 1 ISO-Typ 2

M 1 2,5 – – 0,55 – 0,8 – –
M 1, 2 3 – – 0,75 – 1 – –
M 1, 4 3 – – 0,95 – 1,2 – –

M 1, 6 3,2 – – 1,05 – 1,3 1,05 – 1,3 –
M 2 4 – – 1,35 – 1,6 1,35 – 1,6 –
M 2,5 5 – – 1,75 – 2 1,75 – 2 –

M 3 5,5 – – 2,15 – 2,4 2,15 – 2,4 –
(M 3,5) 6 – – 2,55 – 2,8 2,55 – 2,8 –
M 4 7 – – 2,9 – 3,2 2,9 – 3,2 –

M 5 8 3,4 – 4,6 4,4 – 5,6 3,7 – 4 4,4 – 4,7 4,8 – 5,1
M 6 10 4,4 – 5,6 4,6 – 6,1 4,7 – 5 4,9 – 5,2 5,4 – 5,7

(M 7) 11 – – 5,2 – 5,5 – –

M 8 13 5,75 – 7,25 6,4 – 7,9 6,14 – 6,5 6,44 – 6,8 7,14 – 7,5
M 10 17 16 7,25 – 8,75 8 – 9,5 7,64 – 8 8,04 – 8,4 8,94 – 9,3
M 12 19 18 9,25 – 10,75 10,4 – 12,2 9,64 – 10 10,37 – 10,8 11,75 – 12

(M 14) 22 21 – 12,1 – 13,9 10,3 – 11 12,1 – 12,8 13,4 – 14,1
M 16 24 12,1 – 13,9 14,1 – 15,9 12,3 – 13 14,1 – 14,8 15,7 – 16,4

(M 18) 27 – 15,1 – 16,9 14,3 – 15 15,1 – 15,8 –

M 20 30 15,1 – 16,9 16,9 – 19 14,9 – 16 16,9 – 18 19 – 20,3
(M 22) 32 34 17,1 – 18,9 18,1 – 20,2 16,9 – 18 18,1 – 19,4 –
M 24 36 17,95 – 20,05 20,2 – 22,3 17,7 – 19 20,2 – 21,5 22,6 – 23,9

(M 27) 41 20,95 – 23,05 22,6 – 24,7 20,7 – 22 22,5 – 23,8 –
M 30 46 22,95 – 25,05 24,3 – 26,4 22,7 – 24 24,3 – 25,6 27,3 – 28,6

( M 33) 50 24,95 – 27,05 27,4 – 29,5 24,7 – 26 27,4 – 28,7 –

M 36 55 27,95 – 30,05 28 – 31,5 27,4 – 29 29,4 – 31 33,1 – 34,7
(M 39) 60 29,75 – 32,25 31,8 – 34,3 29,4 – 31 31,8 – 33,4 –
M 42 65 32,75 – 35,25 32,4 – 34,9 32,4 – 34 32,4 – 34 –

(M 45) 70 34,75 – 37,25 34,4 – 36,9 34,4 – 36 34,4 – 36 –
M 48 75 36,75 – 39,25 36,4 – 38,9 36,4 – 38 36,4 – 38 –

(M 52) 80 40,75 – 43,25 40,4 – 42,9 40,4 – 42 40,4 – 42 –

M 56 85 43,75 – 46,25 43,4 – 45,9 43,4 – 45 43,4 – 45 –
(M 60) 90 46,75 – 49,25 46,4 – 48,9 46,4 – 48 46,4 – 48 –
M 64 95 49,5 – 52,5 49,4 – 52,4 49,1 – 51 49,1 – 51 –

> M 64 – bis M 100 x 6 – bis M 160 x 6 – / – –

Mutterhöhen- M 4 – – 0,8 –

m M 5   –  M 39 0,83 – 1,12 0,8 0,84 – 0,93 0,93 – 1,03
faktor   ——  ca. 0,8

d M 42 ~0,8 0,8 –

Produktklasse C (grob) M 16 = A (mittel)
> M 16 = B (mittelgrob)

Gewinde-Toleranz 7 H 6 H

Festigkeitsklasse Kernbereich 5 6, 8, 10 12
Stahl ~ M 5 – M 39 (M 16 < d M 39 = 4,5) (ISO 8673 = Fkl. 10 M 16) (9 – 12)

> M 39 nach Vereinbarung nach Vereinbarung –

Mechanische Eigenschaften DIN 267-4 ISO 898-2 DIN 267-4 ISO 898 ISO 898-2
nach Norm -2 (RG)

-6 (FG)
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DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”

DIN 9021 Flache Scheiben, Außendurchmesser ca. 3 d � � � �
(ISO 7093**) Washers, outside diameter approx. 3 d

ISO 10642** Senkschrauben mit Innensechskant � � �
(DIN 7991) Hexagon socket countersunk head screws

~ISO 14581** „ISR“ Senkschrauben mit Innensechsrund (~TORX) �
(�DIN 7991 ISR) Hexalobular internal driving csk. head screws (~TORX)

DIN 11014 Senkschrauben mit 2 Nasen �
Flat countersunk head bolts with two nibs

DIN 11023 Klappstecker �
Linch pins

DIN 11024 Federstecker � �
Spring cotter for a bolt

ISO 13337 Spannstifte (-hülsen), geschlitzt, �
(DIN 7346*) leichte Ausführung

Spring-type straight pins, light duty

EN 14399 Hochfeste planmäßig vorgespannte � �
(�DIN 6914– Schraubenverbindungen für den Stahlbau
6916) High strength structural bolting for preloading

ISO 14579* Zylinderschrauben mit Innensechsrund (~TORX) �
(�DIN 912 ISR) Hexalobular internal driving socket head cap screws (~TORX)

ISO 14580* Zylinderschrauben mit Innensechsrund (~TORX), �
(�DIN 7984 ISR) niedrig

Hexalobular internal drive screws (~TORX)

ISO 14583 Linsenschrauben mit Innensechsrund (~TORX) �
(�DIN 7985 ISR) Hexalobular inernal driving raised cheese head screws

ISO 14585 Linsen-Blechschrauben �
(�DIN 7981 ISR) mit Innensechsrund (~TORX)

Hexalobular inernal driving pan head tapping screws

ISO 14586 Senk-Blechschrauben �
(�DIN 7982 ISR) mit Innensechsrund (~TORX)

Hexalobular inernal driving countersunk head tapping screws

DIN 15058 Achshalter (für Hebezeuge) �
Axle holder (lifting appliances)

DIN 15237 Tellerschrauben („Gurt-, Becherschrauben”) �
Belting bolts (Elevator bolts)

ISO 15975- Blindniete � Artikel 88401-88488 �
16858 Blind rivets
(DIN 7337)

DIN 18182 Schnellbauschrauben für Gipskartonplatten �
Dry wall screws

DIN 22424 Dreikantschrauben �
Triangle head bolts

DIN 25193 Bogen-Klammerschrauben �
Mushroom head anchor bolts

DIN 28129 Bügelmuttern �
Lifting nuts (Eye nuts)

DIN 34820 Flache Scheiben mit Fasen für den Stahlbau �
(für A+P®-Verschraubungen)
� Artikel 88915
Plain washers, chamfered, for steel structures
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Verbindungselemente aus Kunststoff
Plastic-fasteners:

DIN 34810 Sechskantschrauben � DIN 933 �
DIN 34814 Sechskantmuttern � DIN 555 �
DIN 34815 Scheiben, normale Reihe � DIN 125 �
DIN 34816 Scheiben, große Reihe � DIN 9021 �

DIN Nutmuttern �
70852 Round nuts slotted for hook spanners

DIN Sicherungsbleche für Nutmuttern �
70952 Tab washers for slotted round nuts

DIN Schmiernippel � �
71412 Lubricating nipples

DIN Gabelköpfe, �
71752 Artikel 88752 ES-/Federklappbolzen

Fork joints, yokes

DIN Winkelgelenke �
71802 Angle joints (Ball joints)

DIN Kugelbundmuttern A, Flachbundmuttern B �
74361 Nuts with spherical collar, nuts with flat collar

DIN Federringe C (Limesringe) �
74361 Spherical springwashers

DIN Knebelmuttern � �
80701 Butterfly nuts

DIN Korbmuttern � �
80704 Bow nuts

DIN Flache Sechskantmuttern mit �
80705 kleinen Schlüsselweiten

Thin hexagonal nuts with small width across flats

DIN Schäkel, geschmiedet �
82101 “D”-shackles

DIN/ISO/EN � DIN-/ISO-/EN-genormte Artikel
DIN-/ISO-/EN-standardised fasteners

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel
* DIN : ISO identisch = austauschbar
DIN : ISO identical = interchangeable

� (ISO/EN...) = informativer Hinweis/
(� ISO.../DIN...) = Siehe unter ISO/DIN

** DIN : ISO/EN weitgehend
austauschbar
DIN : ISO/EN nearly identical

*** DIN : ISO-Umstellung –> rote Seiten
„Technische Informationen“
DIN : ISO-Change of standardization
–> red pages “Technical information”

H=Handwerkerpackungen

K=Kleinpackungen

G=Großpackungen

S=Standardpackungen

Bedarfsgerecht verpackt

Um allen Anforderungen gerecht zu werden, liefert Schuckert Verbindungs-
und Befestigungselemente in verschiedenen Verpackungseinheiten –
von der Großpackung bis zur Handwerkerpackung. Da ist genau so viel
drin, wie Industrie, Handel oder Handwerk brauchen. Da werden nur noch
bedarfsgerechte Mengen beschafft. Da gibt es keine Anbruchpakete mehr,
kein Umpacken und kein Abwiegen.
Ein entscheidener Beitrag dafür,

damit es schneller
und
kostengünstiger geht

Normenumstellung DIN ISO
Change of standardization DIN ISO

TiV-04

Tabelle 1: Übersicht Normenumstellung DIN : ISO – Sechskant-Schrauben, Schrauben ohne Werkzeugantrieb mit Mutter
– Sechskant-/Vierkant-Muttern

Anmerkungen: Gegenüberstellung Schlüsselweiten und Mutternhöhen DIN : ISO und Zuordnung Normen, mechanische Eigenschaften für Muttern aus Stahl siehe Tabelle 2

Doppel-Angabe Normnummern ISO und DIN gelten für die Übergangszeit, später nur noch ISO-Angabe.

Artikelgruppe DIN ISO Abmessungsbereich Änderungen Etikettierung
DIN ISO

DIN EN ISO

1. Sechskant-Schrauben, 558 4018 M 10, 12, 14, 22 neue ISO-Schlüsselweiten ISO-Normnummern
für die ISO-/EN-Normen 931 4014
vorliegen 933 4017

960 8765 alle übrigen Ø keine = DIN und ISO identisch 1. ISO-Normnummern
961 8676 2. DIN-Normnummern

601 Mu 4016 Mu M 10, 12, 14, 22 Schrauben: neue ISO-Schlüsselweiten ISO-Normnummer
m. Mu 555 m. Mu 4034 Muttern: neue ISO-SW + ISO-Höhen

übrige Ø bis M 39 Schrauben: keine = DIN und ISO ident. 1. ISO-Normnummer
Muttern: neue ISO-Höhen 2. DIN-Normnummer

übrige Ø über M 39 keine = DIN und ISO identisch

2. Sechskant-Schrauben, 561 – Ø M 12, 16 neue ISO-Schlüsselweiten DIN-Normnummern + SW-Angabe
für die keine ISO-/EN-Normen 564 – alle übrigen Ø keine DIN-Normnummern
vorliegen 609 – Ø M 10, 12, 14, 22 neue ISO-Schlüsselweiten DIN-Normnummern + SW-Angabe

~ 610 – alle übrigen Ø keine DIN-Normnummern
7968 Mu Schrb: – M 12, (22) Schrauben: neue ISO-Schlüsselweiten DIN-Normnummern + SW-Angabe
7990 Mu Mu n. ISO 4034 Muttern: neue ISO-SW + ISO-Höhen
m. Mu 555 alle übrigen Ø Schrauben: keine DIN-Normnummern

Muttern: neue ISO-Höhen

3. Schrauben ohne 186/261 Mu Schrb: – Ø M 10, 12, 14, 22 Schrauben: keine DIN-Normnummern + SW-Angabe
Werkzeugantrieb, für die keine 525 Mu Mu n. ISO 4034 Muttern: neue ISO-SW + ISO-Höhen
ISO-/EN-Normen vorliegen 529 Mu

603 Mu
–  mit Sechskantmuttern, 604 Mu

für die ISO-/EN-Normen 605 Mu alle übrigen Ø Schrauben: keine DIN-Normnummern
vorliegen 607 Mu Muttern: neue ISO-Höhen

608 Mu
7969 Mu

11014 Mu

4. Sechskantmuttern, 439-1 4036 Ø M 10, 12, 14, 22 neue ISO-Schlüsselweiten ISO-Normnummer
für die ISO-/EN-Normen (A = ohne Fase) (keine Höhenveränderung)
vorliegen

439-2 4035
(B = mit Fase) = Regel-Gew. alle übrigen Ø keine = DIN und ISO identisch 1. ISO-Normnummer

(keine Höhenveränderung) 2. DIN-Normnummer
8675

= Fein-Gew.

555 4034 Ø M 10, 12, 14, 22 neue ISO-SW + neue ISO-Höhen ISO-Normnummern
(ISO-Typ 1)

934 4032
Fkl. 6, 8, 10 = Regel-Gew. übrige Ø M 5 – M 39 neue ISO-Höhen

(ISO-Typ 1) (keine SW-Veränderung)

Fkl. 12 4033
= Regel-Gew. Ø unter M 5 1. ISO-Normnummern
(ISO-Typ 2) Ø über M 39 keine = DIN und ISO identisch 2. DIN-Normnummern

Fkl. 6, 8, 10 8673
= Fein-Gew.

(ISO-Typ 1)

5. Muttern, für die keine 557 – Ø M 10, 12, 14, 22 neue ISO-Schlüsselweiten DIN-Normnummern + SW-Angabe
ISO-/EN-Normen vorliegen 917 –

935 –
986 – alle übrigen Ø keine DIN-Normnummern
1587 –
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Table 2Tabelle 2

Kinds of Standardization, Correlations, Publisher: 

DIN national German standard (German Institute of Standardization). DIN-numbers
will as before be used for products/services for which there is no standard
given on ISO-/EN standard level and no standard requirement.

ISO international standard (International Standardization Organisation)

DIN ISO national German issue of an ISO-number taken over unchanged

EN European Standard (CEN = Comité Européen de Normalisation)
In principle existing ISO-numbers are taken over as EN-standard with the ISO-
standard number EN ISO. If this does not succeed at European standardization 
level, independent EN-numbers with EN-standard numbers, deviating from ISO 
will be given. In the event of EN-standard deviating from ISO the product
description is done according to EN.

DIN EN national German issue of an EN-standard taken over unchanged. According to a
decision of the European Council EN-standards are to be taken over unchanged 
and immediately by the EU member countries – the corresponding national standards
to be withdrawn as well. In the event of EN-standard deviating from ISO the
product description is done according to EN. 

EN ISO European standard issue which is taken over unchanged from ISO (EN- and ISO-
standard numbers are identical – the former procedure „ISO-number + 20 000“
is no longer applicable as from 1. 95; standards still in circulation are changed
according to this method). 
The product description is carried out according to  ISO.

DIN EN ISO national German issue of an unchanged EN-standard taken over by ISO. 
The product description is carried out according to  ISO.

Publisher and person responsible of the standards for „Mechanical Fasteners Techniques“ is
DIN Deutsches Institut für Normung, Berlin/Köln – Standard data are available from Beuth Verlag,
Burggrafenstraße 6, 10772 Berlin, Fax 030/26 01 12 60

Normenarten, Zusammenhänge, Herausgeber: 

DIN nationale deutsche Norm (Deutsches Institut für Normung). DIN-Normen wird es
weiterhin geben für die Produkte/Leistungen, für die es auf ISO-/EN-Normungsebene
keine Norm gibt und kein Normungsbedarf vorliegt.

ISO internationale Norm (International Standardization Organisation)

DIN ISO nationale deutsche Ausgabe einer unverändert übernommenen ISO-Norm

EN Europäische Norm (CEN = Comité Européen de Normalisation)
Grundsätzlich sollen vorhandene ISO-Normen unverändert als EN-Normen mit 
der ISO-Normnummer übernommen werden EN ISO. Gelingt das auf europäischer
Normungsebene nicht, werden eigenständige EN-Normen mit von ISO abweichenden
EN-Normnummern erstellt.
Bei von ISO abweichender EN-Norm erfolgt die Artikelbezeichnung nach EN ! 

DIN EN nationale deutsche Ausgabe einer unverändert übernommenen EN-Norm.
Nach Beschluß des Europäischen Rates sind EN-Normen unverändert und unverzüg-
lich von den EU-Mitgliedsländern zu übernehmen – und entsprechende nationale 
Normen zurückzuziehen.
Bei von ISO abweichender EN-Norm erfolgt die Artikelbezeichnung nach EN !

EN ISO europäische Normausgabe, die unverändert von ISO übernommen wurde
(EN- und ISO-Normnummern sind identisch – die frühere Praxis „ISO-Nummer 
+ 20 000“ wird ab 1. 95 nicht mehr angewendet; noch im Umlauf befindliche Normen
nach diesem Modus werden entsprechend umgestellt).
Die Artikelbezeichnung erfolgt nach ISO !

DIN EN ISO nationale deutsche Ausgabe einer unverändert von ISO übernommenen EN-Norm. 
Die Artikelbezeichnung erfolgt nach ISO !

Herausgeber und Urheber der Normen für „Mechanische Verbindungselemente“ ist
DIN Deutsches Institut für Normung, Berlin/Köln – Bezug der Normblätter von Beuth Verlag,
Burggrafenstraße 6, 10772 Berlin, Fax 030/26 01 12 60

Produkt-Normen

ISO EN DIN Titel-Stichwort
DIN ISO DIN EN
DIN EN ISO

7090 - 125 -1, 2 Scheiben, R, Form B
7091 - 126 Scheiben, Regelausf.
7092 - 433 -1, 2 Scheiben, Reihe klein
7093 - 1, 2 - 9021 Scheiben, Reihe groß
7094 - 440 Scheiben, extra groß

7379 - 9841 Isk-Paßschrauben
7380 - - Isk-Flachrundschrauben
7411 781, 782 6914 HV-Schrauben
7412-14,7417 780, 783 6915 HV-Muttern
7415, 7416 784, 785 6916 HV-Scheiben

7434 27434 553 Gewindestifte Sp
7435 27435 417 Gewindestifte Za
7436 27436 438 Gewindestifte Rs
7719, 7720 - 980, 6925 Muttern m. Klemmteil
8100, 8102 1665 6921 Sechsk.-Flansch-Schr.

8104 1662 6922 Sechsk.-Flansch-Schr.
8673 - 934, 971 -1 Sechskant-Mu. FG
8674 - 934, 971 -2 Sechskant-Mu. FG
8675 - 439 -2, 936 Muttern, niedrig, FG
8676 - 961 Sechskant-Schrauben FG

8733 - 7979 Zyl.-Stifte, I-Gew.
8734 - 6325 Zyl.-Stifte, geh.
8735 - 7979 Zyl.-Stifte, I-Gew.
8736 28736 7978 Kegel-Stifte, I-Gew.
8737 28737 7977 Kegel-Stifte, GewZa

8738 28738 1440 Scheiben f. Bolzen
8739 - 1470 Zylinderkerbstifte
8740 - 1473 Zylinderkerbstifte
8741 - 1474 Steckkerbstifte
8742 - 1475 Knebelkerbst. kK

8743 28743 1475 Knebelkerbst. IK
8744 - 1471 Kegelkerbstifte
8745 - 1472 Paßkerbstifte
8746 - 1476 Halbrundkerbnägel
8747 - 1477 Senkkerbnägel

8748 - 7344 Spiralspannstifte S
8750 - 7343 Spiralspannstifte R
8751 - 7343 Spiralspannstifte L
8752 - 1481 Spannstifte S
8765 - 960 Sechskant-Schrb. FG

10509 - 6928 Sechsk.-Flansch-Bls.
10510 - 6901 Kombi-Blechschrauben
10511 - 985 Muttern m. Klemmteil
10512 - 982, 6924 Muttern m. Klemmteil
10513 - 980, 6925 Muttern m. Klemmteil

10642 - 7991 Isk-Senkschrauben
10644 - 6900 Kombi-Schrauben
10663 1661 6923 Sechsk.-Flansch-Mu. FG
10669/673 - 6903/6902 Scheiben f. Kombischr.
10670 - 6796 Spannscheiben

12125 - 6926 Flansch.-Mu m. Klemmteil
12126 - 6927 Flansch.-Mu m. Klemmteil
13337 - 7346 Spannstifte L
13918 - 32500 Bolzen f. B-Schweißen
14579...587 - - Innensechsrund-Schr.

14588 - 7337 Blindniete, Begriffe
15071...073 - - Flanschrb. leichte R.
15480...483 - 7504 Bohrschrauben
15973...984 - 7337 Blindniete
16582 –585 - 7337 Blindniete

21269 - - Zyl.schr.lsk FG
21670 - 977 Schweißmuttern m. Fl.

Gewinde-Normen

ISO EN DIN Titel-Stichwort
DIN ISO DIN EN
DIN EN ISO

68 - 13 T 19 Gew.-Grundprofil
228 -1...3 - 259-1...3 Zyl.Ww-Rohrgewinde G
261 - 13-12 Auswahl Steigungen RG/FG
262 - 13-13 Gew.-Auswahlreihen
724 - 13 ISO-Gew.: Grundmaße

965 -1...5 - 13-13...15,27 Grundlg./Grenzmaße
1478 - 7970 Blechschrauben-Gewinde
1502 - 13-16...18 Gew.-Lehren
2901-2904 - 103-1...4 Trapez-Gewinde
5408 - 2244 Gewinde: Begriffe

6410 -1...3 - 27 Gew.-Darstellung i. TZ

Grund-/Funktions-Normen

225 20225 - MVE: Bemaßung
272 1660 475 - 1 Schlüsselweiten Sechsk.
273 20273 69 Durchgangslöcher f. Schrb.
286 -1, 2 20286 7150-7182 ISO-Toleranzen/Passungen
885 - - Radien unter Schrb.-Kopf

887 - - Flache Scheiben, Übers.
888 - - Nennlängen Schrb./Gew.
898 -1 - 267 - 3, 7 TL: MVE Schrauben
898 -2 - 267 - 4, 8 TL: MVE Muttern RG
898 -5 - 267 - 3 TL: MVE Gewindestifte

898 -6 - 267 - 23 TL: MVE Muttern FG
898 -7 - 267 - 25 Torsionsversuch M 1-M 10
1051 - 101 Niete: Schaftdurchmesser
1101 - 7184 Form-/Lage-Tolerierung
1891 - 918 MVE: Benennungen

2320 - 267 - 15 TL: MVE Mu. m. Klemmteil
2702 - 267 - 12 TL: MVE Blechschrauben
2768 -1...2 - 7168 - 1, 2 Allgemein-Toleranzen
2859 - 40080 Sichproben-Prüfungen
3269 - 267 - 5 TL: MVE Annahmeprüfung

3506 -1...4 - 267 - 11 TL: MVE Nichtrostende
3508 - 76 - 1 Gew.-Ausläufe/Freistiche
4042 - 267 - 9 TL: galvanische Überzüge
4753 - 78 Gew.-Enden/Überstände
4755 - 76 - 1 Gew.-Ausläufe/Freistiche

4757 - 7962 Kreuzschlitze f. Schrb.
4759 -1...3 - 267 - 2, 6, 522 Toleran. Schrb./Mu./Sch.
6157 -1...3 - 267 - 19 Oberflächenfehler Schrb.
6157 -2 (493) 267 - 20, 21 Oberflächenfehler Mu.
7085/7500-1 - - Gew.- furch. Schrauben

7378 - 962 Splint-/Sicherungslöcher
7721 - - Senkköpfe: Gestaltung
8749 - - Stifte: Scherversuch
8839 28839 267 - 18 TL: MVE Nichteisen-Wst.
8991 - 962 Bezeichnungssystem MVE

8992 - 267 - 1 TL: Allgem. Anforderungen
- 10204 50049 Prüfbescheinigungen
10484 (493) 267 - 21 Aufweitversuch Muttern
10644 - 6900-1 Kombi-Schrb. Härten
10664 - - Innensechsrund-Antrieb

10666 - 7504 ME Bohrschrauben
10683 - - Zinklamellen-Überzüge
10684 - 267-10 Feuerverzinkung
12683 - - Mech. Zinkplattierun
- 13811 - Sheadisieren

14588...589 - 7337 Blindniete
15330 - - Wasserstoffverspr.
16048 - - Passivierung f. Niro-St.
16426 - - MVE: QS-System

Produkt-Normen

ISO EN DIN Titel-Stichwort
DIN ISO DIN EN
DIN EN ISO

- 1515 2507 Flansch-Verbindg.
- 1661 6923 Flanschmuttern
- (1662), 1665 6921, 6922 Flanschschrauben
- 1663, 1664 6926, 6927 Flanschmuttern
- 1666, 1667FG 6926, 6927FG mit Klemmteil
- 14218,14219 - Flanschschrb./Mu FG
- 14399 6914-6916 HV-Verbindungen

299 - 508/787 T-Nuten/Mu/Schrauben
773 - 6885 -1, 2 Paßfedern
774 - 6886, 6887 Nasenkeile
1051 - 660...,7341 Niete, Nietstifte
1207 - 84 Zylinderschrauben

1234 - 94 Splinte
1479 - 7976 Sechsk.-Blechschrauben
1481 - 7971 Zyl.-Blechschrauben
1482 - 7972 Senk-Blechschrauben
1483 - 7973 Liko-Blechschrauben

1580 - 85 Flachkopfschrauben
2009 - 963 Senkschrauben
2010 - 964 Linsensenkschrauben
2338 - 7 Zylinderstifte
2339 22339 1 Kegelstifte

2340 22340 1443 Bolzen o. Kopf
2341 22341 1444 Bolzen m. Kopf
2342 - 427 Schaftschrauben
2491 - 6885 -3 Paßfedern
2492 - 6883, 6884 Nasen-/Flachkeile

2936 - 911 Stiftschlüssel
3912 - 6888 Scheibenfedern
4014 - 931 -1 Sechskantschrauben
4016 - 601 Sechskantschrauben
4017 - 933 Sechskantschrauben

4018 - 558 Sechskantschrauben
4026 - 913 Gew.-Stifte Isk-K
4027 - 914 Gew.-Stifte Isk-Sp
4028 - 915 Gew.-Stifte Isk-Za
4029 - 916 Gew.-Stifte Isk-Rs

4032 - 934, 970 Sechsk.-Mu.I, RG
4033 - 934 Sechsk.-Mu.II, RG
4034 - 555, 972 Sechskantmuttern
4035 - 439 -2, 936 Sechsk.-Mu.niedrig
4036 - 439 - 1 Sechsk.-Mu.niedrig

4161 1661 6923 Sechsk.-Flansch-Mu.
4162 1662, 1665 6922 Sechsk.-Flansch-Schr.
4762 - 912 Isk-Zylinderschrauben
4766 24766 551 Gewindestifte K
4775 780, 783 6915 HV-Muttern

7035, 7036 - 935 -1 Kronenmuttern
7037 - 935 -3 Kronenmuttern
7038 - 937/979 Kronenmuttern, flach
7040, 7041 - 982, 6924 Muttern m. Klemmteil
7042 - 980, 6925 Muttern m. Klemmteil

7043 1663/1666 6926 Flansch.-Mu m. Klemmteil
7044 1664/1667 6927 Flansch.-Mu m. Klemmteil
7045 - 7985 Linsenzyl.-Schr. KS
7046 -1, 2 - 965 Senkschrauben KS
7047 - 966 Linsensenkschr. KS

7048 - - Zylinderschr. KS
7049 - 7981 Liko-Blechschr. KS
7050 - 7982 Senk-Blechschr. KS
7051 - 7983 Linsensenk-Bls. KS
7053 - 6928 Sechsk.-Bund-Bls.
7089 - 125 -1,2 Scheiben, R, Form A

Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502 Inhalt – nicht genormte Schrauben
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88010- Fensterbohrschrauben, �
88029 Fensterrahmen-Verankerungen

Self-drilling tapping screws for windows
Fixings for window frames

88052 ABC-Gewindestangen mit �
(DIN 1052) Holzschrauben-Gewinde zur Querzug- und

Querdruckverstärkung für große Holzbauteile
Building anchors for big wood construction

88086 Abstands-/Distanz-Bolzen, Sechskant �
(Distanzhalter, Verbindungsstücke)
Spacers with thread

88091 ABC-SPAX-Schrauben/ � �
Holzbauschrauben bis 12 x 600,
Senkkopf, mit Innenstern-Antrieb (~TORX)
ABC-SPAX-chipboard screws

88092 ABC-SPAX-Schrauben � �
88093 mit Pozidriv-Kreuzschlitz Z, �
88094 Linsensenkkopf

Halbrundkopf �
Senkkopf
ABC-SPAX-chipboard screws
raised countersunk head/pan head, countersunk head

88094 ABC-SPAX-Schrauben mit Teilgewinde, � �
Senkkopf mit Pozidriv-Kreuzschlitz Z
ABC-SPAX-screws type „S“ partially threaded
countersunk head, pozidriv Z

88094 „Scharnierband-Schrauben“ �
Spanplattenschrauben/ABC-SPAX-Schrauben,
mit kleinem Senkkopf, Pozidriv-Kreuzschlitz
Chipboard screws with small countersunk head

88095 Spanplattenschrauben mit Pozidriv-Kreuzschlitz Z, � �
88096 Halbrundkopf �
88097 Senkkopf �

Typ R = mit Rückwandkopf
Chipboard screws with pozidriv Z, pan head, countersunk head

88098 Spanplattenschrauben mit Teilgewinde, �
Senkkopf, mit Innensechsrund-Antrieb (~TORX)
Chipboard screws, partially threaded, countersunk head,
hexalobular drive (~TORX)

88099 Spanplattenschrauben/ABC-SPAX-Schrauben, �
Senkkopf, m. Pozidriv-Kreuzschlitz Z u. Innenloch
ABC-SPAX-countersunk head screws with
pozidriv Z and centre hole

88107 Flachrundschrauben mit Schlitz � �
(Bordwandschrauben)
Slotted mushroom head screws

88192 ABC-SPAX-Spezial-Schrauben
88193 Typ D = für Terrassen-Dielen
88194 Typ T = mit Tellerkopf � �
88195 Typ M = für MDF-Materialien
88196 Typ SF = für Massivholzböden

Typ FB = mit Bohrspitze
ABC-SPAX-spezial screws

88478- ABC-SPAX-Schrauben-Sortimente �
88479 ABC-SPAX-screws in boxed assortments �

Artikel-Nr. Nicht genormte Schrauben
Article-no. Non standardised screws and bolts
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Numerical index – non standardised screws and bolts
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Artikel-Nr. Nicht genormte Schrauben
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Befestigungelemente mit diebstahl-/
vandalismus-hemmenden Antrieben:
Fasteners with theft and vandalism resistant drives:

88110 Holzschrauben mit Innensechskant �
und Vernietungsstift

88111 Senkkopf-/Panheadsschrauben mit �
88112 Zweiloch-Antrieb*, metrisches Gewinde

88113 Flachrundschrauben mit Innensechskant und �
Innenzapfen*, metrisches Gewinde

88114 Linsenkopf- Schrauben, Senkkopf-Schrauben �
88115 mit Innensechsrund-Antrieb

mit Zapfen („Pin-TORX“)*,
Blechschrauben-Gewinde

88118 Abreiß-Muttern für Einwegmontage �
(*Spezial-Bits -> Schraubtechnik �
Artikel 88665-88667)

88133 Schraubösen, Schraubhaken �
88136 Threaded wire products
88140 Typ 1, Typ 48
88141 Typ 11, Typ 11 K, Typ 11 E
88142

88149 Stockschrauben � �
Hanger bolts

88176 Fassadenschrauben mit Dichtscheibe �
88276 Tapping screws for facing (siding) with sealing washer

88200 Gewindefurchende Schrauben für Kunststoffe, �
mit Linsenkopf, mit Innensechsrund (~TORX)
Threadforming pan head screws for plastics,
with hexalobular internal driving

88295 SPENGLER-Schrauben, �
Linsenkopf-Holzschrauben mit Kreuzschlitz,
mit aufgesteckter Scheibe und Dichtscheibe
SPENGLER-screws

88312 Zylinder-Blechschrauben mit Innsechskant �
Hexagon socket head cap tapping screws

88900 Keilschrauben mit Mutter und Scheibe �
Expansion screws with washer and nut

88901- MULTI-MONTI-HMS-MMS �
88908 Schraubanker, Stockanker, Mauerschrauben �

MULTI-MONTI-wall screws

88912 RIPP-Schrauben mit Innensechskant � �
Self locking hexagon socket head cap screws “RIPP“

88913 RIPP-Sechskantschrauben � �
Self locking hexagon head screws

88915 Sechskantschrauben für A+P® = Angles and �
Plates/Winkel- und Stirnplatten-Verschraubungen
im Stahlbau entspr. DIN 18800
Hexagon head screws for A+P®-fastenings

88933 Sperrzahn-Schrauben-TENSILOCK � �
Self locking screws

88928 Hammerkopf-/Halfen-Schrauben � �
88938 Hakenkopf-/Halfen-Schrauben
88940 T-head bolts for Halfen channels
88941
88950
88972

88981 Kappenkopfschrauben � �
mit Blechschraubengewinde
Tapping cap head screws

Normenumstellung DIN ISO
Change of standardization DIN ISO

TiV-02

The Schuckert-catalogue shows 4 differently coloured sections. In section 
1, 2 and 3 are fasteners with rising DIN-, ISO- and EN-nos., followed by
rising article-nos. – see index.

Table 1 shows according to rising DIN-numbers the corresponding ISO-numbers for 
product standards and the most important thread- and basic-standards (as of 03.05).

Table 2 (next page) shows according to rising ISO-numbers the corresponding 
EN- and DIN-numbers. In the tables standard drafts are also included.

Der Schuckert-Katalog ist in den Gruppen 1, 2 und 3 nach steigenden 
DIN-, ISO- und EN-Normnummern und danach nach Schuckert-Artikel-

mern geordnet. Siehe Inhaltsverzeichnis.

Tabelle 1 zeigt nach DIN-Nummern aufsteigend die entsprechenden ISO-Normen 
für Produktnormen und die wichtigsten Gewinde- und Grundnormen (Stand: 03.05).

Tabelle 2 (nächste Seite) zeigt nach ISO-Nummern aufsteigend die entsprechenden
EN- und DIN-Normen. In den Tabellen sind auch Normenentwürfe enthalten.

Table 1Tabelle 1

Produkt-Normen

DIN ISO
DIN  ISO
DIN  EN  ISO

1 2339
7 2338
39 -
84 1207
85 1580

93* -
94 1234
95, 96, 97 -
98, 99 -
123,124 1051

125 -1,2 7089, 7090
126, 134* 7091
127*, 128* -
137* -
186, 188 -

258 -
261 -
302 1051
314-318 -
319 -

338, 340 -
388, 390 -
404 -
417 7435
427 2342

431 -
432* -
433 -1,2 7092
434-436 -
438 7436

439 -1 4036
439 -2 RG/FG 4035, 8675
440 7094
442, 443 -
444 -

462*, 463* -
464, 465* -
466, 467 -
468, 469 -
471, 472 -

478-480 -
508 299
525, 529 -
546-548 -
551 4766

553 7434
555 4034
557 -
558 4018
561, 564 -

562 -
571 -
580, 582 -
601 4016
603 -

604-608 -
609, 610* -
653 -
660-662 1051
674, 675 1051

703*, 705* -
741* -
787 299
792 -
797, 798* -

Produkt-Normen

DIN ISO
DIN  ISO
DIN  EN  ISO

830* -
835 -
906-910 -
911 2936
912 4762

913 4026
914 4027
915 4028
916 4029
917 -

920-927 -
928, 929 -
931 -1 4014
931 -2 -
933 4017

934 RG 4032, 4033
934 FG 8673, 8674
935 -1 7035, 7036
935 -3 7037
936 RG/FG 4035 / 8675

937 7038
938 - 940 -
949 - 1,2 -
950 - 959 -
960 8765

961 8676
963 2009
964 2010
965 7046 -1, 2
966 7047

967, 968 -
(970) 4032
(971 -1,2) 8673,8674
(972) 4034
975 -

976 - 1,2 -
977 -
979 7038
980 RG 7042 (7719)
980 FG 10513

982 RG 7040
982 FG 10512
985 RG 10511
985 FG 10512
986 -

987* -
988 -
1052 -
1433-1436 -
1440 8738

1441 -
1443 2340
1444 2341
1445 -
1469 -

1470 8739
1471 8744
1472 8745
1473 8740
1474 8741

1475 8742/8743
1476 8746
1477 8747
1478-1480 -
1481 8752

Produkt-Normen

DIN ISO
DIN  ISO
DIN  EN  ISO

1587 -
1592-1597 -
1804 -
1816 -
2093 -

2507 (EN 1515)
2509 -
2510-1...8 -
3015-3016 -
3017 -

3220 -
3319 -
3404, 3405 -
3567 -
3568 -

3570 -
3575 -
3670 -
3870, 3872 -
5406 -

5417 -
5525, 5526 -
5586 -
5903, 5906 -
5914 -

6303 -
6304-6307 -
6311, 6332 -
6319 -
6324 -

6325 8734
6330, 6331 -
6334* -
6335-6337 -
6340 -

6378 -
6379 -
6791, 6792 1051
6796 10670
6797* -

6798* -
6799 -
6881 -
6883, 6884 2492
6885 -1, 2 773

6885 -3 2491
6886, 6887 774
6888 3912
6899 -
6900 10644

6901 10510
6902-6908 10669, 10673
6911 -
6912 -
6913* -

6914-6916** -
6917-6918 -
6921** 8100, 8102
6922** 4162, 8104
6923**RG/FG 4161, 10663

(6924) RG/FG 7040 / 10512

Produkt-Normen

DIN ISO
DIN  ISO
DIN  EN  ISO

(6925) RG 7042 (7719)
(6925) FG 10513
6926** 7043, 12125
6927** 7044, 12126
6928 7053, 10509

7331 -
7337 15973-16585
7338-7340 -
7341 1051
7343 8750, 8751

7344 8748
7346 13337
7349 -
7500 -1 -
7504 15480-483

7513 -
7516 -
7603 -
7604 -
7642, 7643 -

7964 -
7965 -
7967* -
7968 -
7969 -

7971 1481
7972 1482
7973 1483
7976 1479
7977 8737

7978 8736
7979 8733, 8735
7980* -
7981 7049
7982 7050

7983 7051
7984 -
7985 7045
7987*, 7988* -
7989-1,2 -

7990 -
7991 10642
7992 -
7993 -
7095-7997 -

7999 -
8140 -
9021 7093
9045* -
9841 7379

11014 -
11023, 11024 -
15058 -
15237 -
16903 -

18182 -
21346 -
21547 -
22424, 22425 -
25192 -

25193 -
25195 -
25197* -
25200-25203 -
26020 -

Produkt-Normen

DIN ISO
DIN  ISO
DIN  EN  ISO

28030 -
28129 -
28152 -
32500, 32501 13918
34800-34802 -

34803, 34804 -
34810-34816 -
34817-34819 -
34820 -
46258, 46320 -

46288 -
58450 -
70613-70618 -
70851* -
70852 -

70951* -
70952 -
71412 -
71752 -
71802-71805 -

74361 -
80403 -
80701 -
80704 -
80705 -

81698 -
82006-82010 -
82013 -
82101 -

Gewinde-Normen

13 -1...11 724
13 -12 261
13 -13 262, 965 -2
13 -14, 15 965 -1, 2
13 -16...18 1502

13 -19 68-1
13 -20...26 -
13 -27 965 -3
13 -28 -
13 -50...52 -

14 -
103 -1 2901
103 -2 2902
103 -3 2903
103 -4 2904

103 -5...9 -
202 -
2244 5408
2510 -2 -
7952 -

7970 1478
7998 -
8140, 8141 -

Grund/Funktions-Normen

DIN ISO
DIN  ISO
DIN  EN  ISO

66 7721 -1,2 
69 273
74 -
76 -1 3508, 4755
76 -2 228 -1

78 4753
101 1051
267 -1 8992
267 -2 4759 -1
267 -3 898 -1

267 -4 898 -2
267 -5 3269 (16426)
267 -6 4759 -1
267 -7 898 -1
267 -8 898 -2

267 -9 4042
267 -10 10684
267 -11 3506 -1-4
267 -12 2702
267 -13 -

267 -15 2320
267 -18 8839
267 -19 6157 -1, 3
267 -20 6157 -2 (EN 493)
267 -21** 10484 (EN 493)

267 -23 898 -6
267 -24 -
267 -25 898 -7
267 -26-30 -
475** 272 (EN 1660)

522 4759 -3
918 1891
946 -
962 (34803) 7378, 8991
969 -

974 -
2510 -2, 8 -
7150-7152 286
7154-7157 -
7160, 7161 286

7168 2768, 8015
7172, 7182 286
7184 1101
7337 14588-589
7500 -2/7504 - / 10666

7962 4757
7970 1478
7998 -
8140 -1-3 -
9830 -

18800** -
34803, 34804 -
40080 2859 -1-3
50049 EN 10204

– ISO/EN-Norm noch nicht bekannt
(Stand 03.05)

( ) Übergangs-Normen (Maße mit ISO
identisch)

* ersatzlos zurückgezogene DIN-Norm,
weil z. B. technisch überholt
(Bei Ausgabe von DIN EN- /
DIN EN ISO-Normen erfolgt(e)
Zurückziehung entsprechender
DIN- /DIN ISO-Normen)

– ISO/EN-standard not yet known
(as of 03.05)

( ) Transitional standards 
(measures identical with ISO)

* DIN standard cancelled because
e. g. technically obsolete (when 
issuing DIN EN- / DIN EN ISO-
standards the cancellation is 
(was) done according to DIN-/ 
DIN ISO-standard)

** von ISO abweichende EN-Normung:

DIN 475 - 1 = EN/DIN EN 1660
DIN 6914-6916 = EN/DIN EN 14399
DIN 6921/6922 = EN/DIN EN (1662) 1665
DIN 6923 = EN/DIN EN 1661
DIN 6926 = EN/DIN EN 1663/1666
DIN 6927 = EN/DIN EN 1664/1667 

Zeichenerklärung zu Tabelle 2:
Isk Innensechskant
K / KS Kegelkuppe / Kreuzschlitz
ME Mechanische Eigenschaften
MVE Mechanische Verbindungselemente
RG / FG Regelgewinde / Feingewinde
R / S / L Regel- /Schwere- / Leichte Ausführung
Rs / Sp / Za Ringschneide / Spitze / Zapfen
TL Technische Lieferbedingungen
TZ Technische Zeichnungen

Interpretation of signs of Table 2:
Isk Hexagon socket
K / KS Flat point / Cross recess
ME Mechanical properties
MVE Mechanical fasteners
RG / FG Coarse thread / Fine pitch thread
R / S / L Standard- / heavy- / light type
Rs / Sp / Za Cup point / cone point / full dog point
TL Technical specifications
TZ Engineering drawings

Wissenswertes aus der Normung

Individuelle Fragen beantwortet schnell
und kompetent
Beratungsdienst.
Tel.: 0761 / 13 15 55
Fax: 0761 / 13 15 02 

Information on standardization

Individual questions will be answered
quickly and competently by Schuckert���s
technical support:
phone: ++49 (0) 761 13 15 55
fax: ++49 (0) 

num  Schuckert

 Schuckert technischer

761 13 15 02
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Blindniet-Muttern
Blind rivet-nuts

88423 Blindniet-Muttern, rund, offen, �
Form F = Flachkopf
Stahl verzinkt, Al-Leg., Nichtrostender Stahl A2
Blind rivet nuts, open end, F = flat head

88424 Blindniet-Muttern, rund, offen, �
88418 Form S = Senkkopf, Form Sk = kleiner Senkkopf �

Stahl verzinkt, Al-Leg., Nichtrostender Stahl A2
Blind rivet nuts open end, S = countersunk head,
Sk = small csk.head

88473 Blindnietmuttern-Sortimente/+Montagekoffer �
Boxed assortments with blind rivet nuts

88480 „CAP“-Blindniet-Muttern, rund, geschlossen �
= für luft- und wasserdichte Nietungen
Form F = Flachkopf
„CAP“-blind rivet nuts, locked end, F= flat head

88481 „CAP“-Blindniet-Muttern, rund, geschlossen �
88482 = für luft- und wasserdichte Nietungen �

Form S = Senkkopf, Form Sk = kleiner Senkkopf
„CAP“-blind rivet nuts, locked end, S = countersunk head,
Sk = small csk.head

88483 Blindniet-Muttern, Sechskant, offen, �
Form F = Flachkopf
Blind rivet nuts with hexagonal shaft, open end, F= flat head

88484 Blindniet-Muttern, Sechskant, offen, �
Form Sk = kleiner Senkkopf
Blind rivet nuts with hexagonal shaft, open end,
Sk = small countersunk head

Setzwerkzeuge für Blindniettechnik
Tools for blind rivet technique

88430- Handzangen für Blindniete �
88442 Handtools for blind rivets �

88425- Niet-Pistolen für Blindniete �
88445 Automatic tools for blind rivets �

88437- Handzangen für Blindniet-Muttern �
88439 Handtools for blind rivet nuts

88429 Nietpistolen für Blindniet-Muttern �
Automatic tools for blind rivet nuts

88455 GESIPA-„AccuBird“/„PowerBird“, �
88456 Kabellose Blindniet-Setzpistolen, �
88457 Montage-Sets, Schnellwechsel-Akkus, �
88458 Ladegeräte �
88460 Accu tools for blind rivets �
88461 �
88462 �
88800- GESIPA-Ersatzteile für Setzwerkzeuge �
88814 Mundstücke, Futterbacken, Gewindedorne

Artikel-Nr. Blindniettechnik
Article-No. Blind rivets, tools for blind rivets

Technische Informationen über Befestigungselemente
� rote Seiten TiB am Ende des Kataloges
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88081 Nutmuttern mit Klemmteil GUK �
Self locking collars with nylon insert

88087 Verbindungsmuffen, Sechskant � �
Hexagon couplings

88088 Verbindungsmuffen, rund � �
Round couplings

88089 Trapezgewinde-Muttern Tr, rund, sechskantig � �
88090 Nuts with truncated thread

88105 THERMAG-Muttern, Ganzmetallmuttern �
mit Klemmteil
Prevailing torque type self locking nuts

88106 Setzmuttern � �
Rivet nuts

88108 Einschlagmuttern �
Tee nuts with pronge

88109 Käfigmuttern �
Square caged nuts

88118 Diebstahl-/vandalismus-hemmende Muttern: �
Abreiß-Muttern für Einwegmontage
Nuts with theft and vandalism resistant drive

88215 Flügelmuttern, kleine „amerikanische“ Form � �
Small wing nuts

88232 NORD-LOCK-Keilsicherungsmuttern �
NORD-LOCK-selflocking nuts

88301 ENSAT-Gewindeeinsätze, kurz, lang �
88302 Setzwerkzeuge für ENSAT-Gewindeeinsätze � �
88305 Inserts for metal, wood and plastic; tools for inserts
88307
88308

88330- Gewindeeinsätze mit Mitnehmer-(Abbrech)-Zapfen �
88346 Regelgewinde, Feingewinde, selbstsichernd

Setzwerkzeuge, Gewindeschneider
Inserts, coarse thread, fine thread, self locking thread

88350- KATO-Gewindeeinsätze, Typ 2 = mit Eindreh-Nut, �
88360 Regelgewinde, selbstsichernd

Setzwerkzeuge für KATO-Gewindeeinsätze
KATO-inserts, type 2, tools

88342 Sortimentskästen mit �
88344 AMECOIL-Gewindeeinsätzen

Boxed assortment AMECOIL

88914 RIPP-Muttern � �
Self locking nuts

88915 Sechskantmuttern für A+P® = Angles and Plates/ �
Winkel- und Stirnplatten-Verschraubungen
im Stahlbau entspr. DIN 18800
Hexagon nuts for A+P®-fastenings

88934 Sperrzahn-Muttern � �
Self locking nuts

88951- Gewindeplatten/Gleitmuttern für (Halfen-) Profile, �
88955 T-nuts for channels

88964 Hülsenmuttern mit Innengewinde � �
Sleeve nuts, threaded inside

Artikel-Nr. Nicht genormte Muttern und
Article-No. Gewindeeinssätze

Non standardised nuts and inserts
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88000 Zierkappen für Senkkopf-Holzschrauben � � �
mit Innenloch �
Caps for csk. head wood srews with hole

88001 Zierkappen für ABC-SPAX-/Spanplatten- � �
schrauben, Senkkopf mit Innenloch
Caps for contersunk head/ ABC-SPAX-/
chipboard screws with hole

88002 Zierkappen für Senkkopfschrauben � � �
mit Pozidriv-Kreuzschlitz Z
Caps for csk. head screws with pozidrive cross recess Z

88003 Abdeck-Kappen für Kappenschrauben � � �
Art. 88981
Caps for cap head screws

88004 Zierkappen für Senkkopfschrauben � � �
mit Phillips-Kreuzschlitz H
Caps for csk. head screws with Phillips cross recess H

88005 Kombi-Dichtungen (Regenhütchen) für �
Sechskant-Holzschrauben 7mm Ø,
für Welldachplatten
Plastic sealings and caps for hexagon wood screws

88006 Zierkappen für Senkkopfschrauben � �
mit Innensechsrund/Innenstern (~TORX) �
Caps for countersunk head screws with TORX drive

88008 Abdeck-Kappen für Fassadenschrauben � �
Caps for tapping screws for facing

88100 Flache Scheiben „Artikel 1“ � �
Washers „type 1“

88101 „Cupal”- Scheiben �
„Cupal“-washers

88102 Fugenscheiben für Schrauben DIN 603 �
Washers for bolts DIN 603

88104 Kotflügelscheiben � � �
Washers for mud-guards

88120 SCHNORR-Sperrzahnscheiben � � �
88121 beidseitig verzahnt, S, VS

SCHNORR lock washers S, VS

88122 Achsen-Klemmringe �
Quick fastening elements for shafts

88123 TECKENTRUP-Sperrkantscheiben � �
88124 für Sechskantschrauben und
88125 Zylinderschrauben mit Innensechskant
88126 TECKENTRUP lock washers

Artikel-Nr. Nicht genormte Zubehörteile
Article-No. Non standardised accessories
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Numerical index - Blind rivels

Offene Blindniete mit Sollbruchdorn DIN 7337
Form A = Flachkopf
Blind rivets, open end, A = flat head

88401 (ISO 15979) Stahl verzinkt / Stahl verzinkt �
88402 (ISO 15977) Al-Leg. / Stahl verzinkt �
88403 Al-Leg. / Nichtrostender Stahl A2 �
88404 (ISO 15983) Nichtrostender Stahl A2 / Nichtrostender Stahl A2 �
88405 Nichtrostender Stahl A2 / Stahl verzinkt (Stinox) �
88406 (ISO 16582) Kupfer / Stahl verzinkt �
88407 (ISO 16582) Kupfer / Bronze �
88408 Kunststoff / Kunststoff �
88410 (ISO 15981) Al-Leg. / Al-Leg. �
88415 Nichtrostender Stahl A4 / Nichtrostender Stahl A4 �
88417 (ISO 15977) Köpfe lackiert-Al-Leg. / Stahl verzinkt �
88470 Blindniet-Sortimente/-Montagekoffer, �
88471 Nietboxen
88472 Boxed assortments with blind rivets

Offene Blindniete mit Sollbruchdorn DIN 7337
Form B = Senkkopf
Blind rivets open end, S = countersunk head

88411 (ISO 15980) Stahl verzinkt / Stahl verzinkt �
88412 (ISO 15978) Al-Leg. / Stahl verzinkt

Offene Blindniete mit Sollbruchdorn DIN 7337
Form C = großer Flachkopf
Blind rivets with large head

88409 Al-Leg. / Stahl verzinkt �
88413 Stahl verzinkt / Stahl verzinkt �
88414 Al-Leg. / Al-Leg. �
88416 Al-Leg. Nichtrostender Stahl A2 �
88419 Offene Spezial-Blindniete mit gerilltem Schaft FG �

Special blind rivets with grooved shaft, open end

88420 Geschlossene Blindniete „CAP” �
= für luft- und wasserdichte Verbindungen,
Al-Leg. / Stahl phosphatiert,
Al-Leg. / Nichtrostender Stahl A2
Kupfer / Stahl phosphatiert
Kupfer / Nichtrostender Stahl A2
“CAP“-blind rivets, locked end, for air and water tight connections

88421 Offene Spezial-Blindniete mit Sollbruchdorn �
Form M = Anschlußgewinde
Special blind rivets with threaded pin, open end

88422 Offene Spezial-Blindniete mit Sollbruchdorn �
Form SS-A = Spreizschaft, Flachkopf,
für Montagen an weichen Baustoffen
Expansion blind rivets, open end

88474 Offene Mehrbereichs-Blindniete „PolyGrip“ �
88475 Form A = Flachkopf, Form C = großer Flachkopf, �

Stahl verzinkt/Stahl verzinkt
Al-Leg./Stahl verzinkt
Al-Leg./Nichtrostender Stahl A2
Al-Leg./Al-Leg.
„PolyGrip“ blind rivets, open end

88476 Offene Spezial-Blindniete mit Sollbruchdorn �
88477 „MEGA G-LOCK“ = hochfeste Nietmontagen, �
88486 Form F = Flachrundkopf, Form S = Senkkopf �

Special blind rivets „MEGA G-LOCK“, open end

88488 Offene Spezial-Blindniete mit Sollbruchdorn �
„TRIFOLD“ = Preßlaschen-Blindniete für
weiche Werkstoffe
Form F = Flachrundkopf
Special blind rivets „TRIFOLD“, open end
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Artikel-Nr. Sonstige Befestigungselemente
Article-No. Miscellaneous fixings

88060 Schrägzug-Spannelemente: �
88061 Kurvenstücke mit Paßscheiben für

Schrägzug bis 45°
Angular tensile joints and anchors

88381- TOX-Dübel, 4 As K, Tri, Trika �
88383 TOX wall plugs

88900 Keilschrauben mit Mutter und Scheibe �
Expansion screws with washer and nut

88902- MULTI-MONTI-HMS-MMS �
88908 Schraubanker, Stockanker, Mauerschrauben �

MULTI-MONTI-wall screws

88910 Messing-Spreizdübel �
Brass plugs

Bohr-Technik
Drill technique

88988 HSS-Spiralbohrer DIN 338 für Stahl �
Drills for steel and special materials

88990 Steinbohrer, Standard- und Sonderlängen �
Masonry drills

88997 Hammerbohrer mit SDS-plus-Schaft, �
Nutenschaft, Konusschaft, Sechskantschaft
Concrete drills

Schraub-Technik
Fastening technique

88265 Steckschlüssel �
Sockets

88279 Universalhalter, Schraubkupplungen, Magnethalter �
Bit holder, screw couplings

88280 �
88281- Schraubklingen mit Sechskantantrieb �
88286 für Schrauben mit Längsschlitz

Kreuzschlitz (Phillips, Pozidriv)
88655- und TORX/Innensechsrund/Innenstern �
88662 Schraubklingen-Sortimente �

Bits for bolts and screws with slot, cross recess, TORX
Boxed-assortments bits

88665 Spezial-Bits für Schrauben mit diebstahl-/ �
88666 vandalismus-hemmenden Antrieben
88667 (->Art. 88111-88115)

Special bits for screws with theft and vandalism resistant
drives

Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502 Inhalt – Nicht genormte Zubehörteile

Numerical index – non standardised accessories

88129 TECKENTRUP-Sperrkantscheiben � �
mit Kontaktzähnen
Teckentrup connection washers

88130 Sperrkantringe � �
88131 Lock rings

88132 NORD-LOCK-Scheiben-Paare � �
NORD-LOCK washers

88184 Vorlegescheiben mit Senkloch zum Befestigen �
von Bedienteilen
Machine washers

88251 RIBE-Käppi für Innensechskantschrauben �
RIBE-caps for hexagon socket head screws

88277 Dichtscheiben (gewölbte Metallscheiben � �
mit aufvulkanisierter Dichtscheibe)
Sealing washers

88494 DUBO-Profil-Scheiben �
88495 DUBO profile washers

88496 DUBO-Zahntellerringe �
DUBO lock washers

88497 KORREX-Schutzkappen �
KORREX protective caps

88498 KORREX-Isolierhülsen �
KORREX insulating tubes

88499 KORREX-Rosetten �
KORREX rosettes

88752 ES-/Federklappbolzen �
für Gabelköpfe DIN 71752
Yokes for fork joints

88915 Flache Scheiben für A+P® = Angles and Plates/ �
Winkel- und Stirnplatten-Verschraubungen
im Stahlbau entspr. DIN 18800
Plain washers for A+P®-fastenings

88965 Rosettenscheiben �
88966 Rosettes
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88060 Schrägzug-Spannelemente: �
88061 Kurvenstücke mit Paßscheiben für

Schrägzug bis 45°
Angular tensile joints and anchors

88381- TOX-Dübel, 4 As K, Tri, Trika �
88383 TOX wall plugs

88900 Keilschrauben mit Mutter und Scheibe �
Expansion screws with washer and nut

88902- MULTI-MONTI-HMS-MMS �
88908 Schraubanker, Stockanker, Mauerschrauben �

MULTI-MONTI-wall screws

88910 Messing-Spreizdübel �
Brass plugs

Bohr-Technik
Drill technique

88988 HSS-Spiralbohrer DIN 338 für Stahl �
Drills for steel and special materials

88990 Steinbohrer, Standard- und Sonderlängen �
Masonry drills

88997 Hammerbohrer mit SDS-plus-Schaft, �
Nutenschaft, Konusschaft, Sechskantschaft
Concrete drills

Schraub-Technik
Fastening technique

88265 Steckschlüssel �
Sockets

88279 Universalhalter, Schraubkupplungen, Magnethalter �
Bit holder, screw couplings

88280 �
88281- Schraubklingen mit Sechskantantrieb �
88286 für Schrauben mit Längsschlitz

Kreuzschlitz (Phillips, Pozidriv)
88655- und TORX/Innensechsrund/Innenstern �
88662 Schraubklingen-Sortimente �

Bits for bolts and screws with slot, cross recess, TORX
Boxed-assortments bits

88665 Spezial-Bits für Schrauben mit diebstahl-/ �
88666 vandalismus-hemmenden Antrieben
88667 (->Art. 88111-88115)

Special bits for screws with theft and vandalism resistant
drives
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88129 TECKENTRUP-Sperrkantscheiben � �
mit Kontaktzähnen
Teckentrup connection washers

88130 Sperrkantringe � �
88131 Lock rings

88132 NORD-LOCK-Scheiben-Paare � �
NORD-LOCK washers

88184 Vorlegescheiben mit Senkloch zum Befestigen �
von Bedienteilen
Machine washers

88251 RIBE-Käppi für Innensechskantschrauben �
RIBE-caps for hexagon socket head screws

88277 Dichtscheiben (gewölbte Metallscheiben � �
mit aufvulkanisierter Dichtscheibe)
Sealing washers

88494 DUBO-Profil-Scheiben �
88495 DUBO profile washers

88496 DUBO-Zahntellerringe �
DUBO lock washers

88497 KORREX-Schutzkappen �
KORREX protective caps

88498 KORREX-Isolierhülsen �
KORREX insulating tubes

88499 KORREX-Rosetten �
KORREX rosettes

88752 ES-/Federklappbolzen �
für Gabelköpfe DIN 71752
Yokes for fork joints

88915 Flache Scheiben für A+P® = Angles and Plates/ �
Winkel- und Stirnplatten-Verschraubungen
im Stahlbau entspr. DIN 18800
Plain washers for A+P®-fastenings

88965 Rosettenscheiben �
88966 Rosettes
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Numerical index – Cable Ties / LINDAPTER
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82500- Kabelbinder, Zubehör, Setzwerkzeuge �
82533 Cable ties, accessories, tools

82540- Befestigungssockel für Kabelbinder �
82565 Fixing sets for cable ties

LINDAPTER bolt adapters

82001 �
82002 Typ A, B �
82040 Typ AF-K �

82003 Typ BS, D2, (D3) �
82007

82004 Typ C1, C2 �
82005

82010 Typ LR �

82008 LINDAPTER-Klemmen, �
82009 Typ FL-D, FL-M, FL-S, F9, LC, F3 �
82022 LINDAPTER flange clamps �
82025
82058
82068
82011 LINDAPTER-Zubehör
82012- LINDAPTER accessories
82016
82042- Typ CW, P �
82044 �
82018 Typ AF-CW, AF-P �
82021
82041 Typ T, W �

Typ AFW �
82019 LINDAPTER-FLOOR-FAST Typ FF �
Bodenplatten-Befestigungen

LINDAPTER-FLOOR-FAST, floor fixings

82024 LINDAPTER-KIPP-DÜBEL Typ TC �
mit Innengewinde,
für Hohlraumbefestigungen
LINDAPTER-Toggle-clamps

82031 LINDAPTER-HOLLO-BOLT Typ HB �
Blindmontagebefestigungen für Stahlhohlprofile
LINDAPTER-HOLLO-FAST/HOLLO-BOLT steel cavity fixings

83030 LINDAPTER-Gitterrost-Klemme GF �
LINDAPTER-spring steel grating fixings

Artikel-Nr.
Article-No.
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Upat-Dübel: AllgemeineBefestigungen
Updat fixings: General fixings

88710 Upat-Anker UTA-L �
mit Sechskantschraube u. Scheibe
Rawl plugs with hexagon head bolt and washer

88711 Upat-Anker UTA-P �
mit Keilbolzen, Mutter und Scheibe
Rawl plugs with cone end bolt, nut, washer

88712 Upat-Ankerschalen UTA-S �
Rawl shells

Upat-Dübel: für schwereLasten
Updat fixings: Heavy duty fixings

88715 Upat-Express-Anker EXA / EXA kurz �
88741 Upat express

88720 Upat-Verbundanker UKA 3-Patronen (EAP), �
88714 Upat-Ankerstangen für UKA 3,
88722 Upat-Innengewindehülsen IST
88723 Upat chemical anchor systems (capsules, studs)

88757- Upat-multicone-Verbundanker �
88769 UMV, UMV-Vario, UMV-dyn. �

Injections-Kunstharz-Kartuschen Vario 345, �
Patronen/Ankerstangen/Setzgeräte
Upat-multicone anchor systems
capsules, studs, drillers, tools

88733 Upat-Verbundmörtel UPM 44/UPM 44-CX 150 �
88734 Upat-Ankerstangen UPM-A für UPM 44 �
88737 Upat chemical anchor system UPM 44
88738
88739

88735 Upat-Siebhülsen UPM-SH für UPM 44 �
88749 Upat-Einschraubhülsen UPM-EH

Upat perforated capsules for UPM 44

88736 Einspritzpistolen für Upat-Verbundmörtel UPM 44 �
88739

Artikel-Nr. Dübel und Anker
Article-No. Fixings, plugs and anchors
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Artikel-Nr. Sonstige Befestigungselemente
Article-No. Miscellaneous fixings

88060 Schrägzug-Spannelemente: �
88061 Kurvenstücke mit Paßscheiben für

Schrägzug bis 45°
Angular tensile joints and anchors

88381- TOX-Dübel, 4 As K, Tri, Trika �
88383 TOX wall plugs

88900 Keilschrauben mit Mutter und Scheibe �
Expansion screws with washer and nut

88902- MULTI-MONTI-HMS-MMS �
88908 Schraubanker, Stockanker, Mauerschrauben �

MULTI-MONTI-wall screws

88910 Messing-Spreizdübel �
Brass plugs

Bohr-Technik
Drill technique

88988 HSS-Spiralbohrer DIN 338 für Stahl �
Drills for steel and special materials

88990 Steinbohrer, Standard- und Sonderlängen �
Masonry drills

88997 Hammerbohrer mit SDS-plus-Schaft, �
Nutenschaft, Konusschaft, Sechskantschaft
Concrete drills

Schraub-Technik
Fastening technique

88265 Steckschlüssel �
Sockets

88279 Universalhalter, Schraubkupplungen, Magnethalter �
Bit holder, screw couplings

88280 �
88281- Schraubklingen mit Sechskantantrieb �
88286 für Schrauben mit Längsschlitz

Kreuzschlitz (Phillips, Pozidriv)
88655- und TORX/Innensechsrund/Innenstern �
88662 Schraubklingen-Sortimente �

Bits for bolts and screws with slot, cross recess, TORX
Boxed-assortments bits

88665 Spezial-Bits für Schrauben mit diebstahl-/ �
88666 vandalismus-hemmenden Antrieben
88667 (->Art. 88111-88115)

Special bits for screws with theft and vandalism resistant
drives

Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502 Inhalt – Nicht genormte Zubehörteile

Numerical index – non standardised accessories

88129 TECKENTRUP-Sperrkantscheiben � �
mit Kontaktzähnen
Teckentrup connection washers

88130 Sperrkantringe � �
88131 Lock rings

88132 NORD-LOCK-Scheiben-Paare � �
NORD-LOCK washers

88184 Vorlegescheiben mit Senkloch zum Befestigen �
von Bedienteilen
Machine washers

88251 RIBE-Käppi für Innensechskantschrauben �
RIBE-caps for hexagon socket head screws

88277 Dichtscheiben (gewölbte Metallscheiben � �
mit aufvulkanisierter Dichtscheibe)
Sealing washers

88494 DUBO-Profil-Scheiben �
88495 DUBO profile washers

88496 DUBO-Zahntellerringe �
DUBO lock washers

88497 KORREX-Schutzkappen �
KORREX protective caps

88498 KORREX-Isolierhülsen �
KORREX insulating tubes

88499 KORREX-Rosetten �
KORREX rosettes

88752 ES-/Federklappbolzen �
für Gabelköpfe DIN 71752
Yokes for fork joints

88915 Flache Scheiben für A+P® = Angles and Plates/ �
Winkel- und Stirnplatten-Verschraubungen
im Stahlbau entspr. DIN 18800
Plain washers for A+P®-fastenings

88965 Rosettenscheiben �
88966 Rosettes
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Article-No. Miscellaneous fixings

88060 Schrägzug-Spannelemente: �
88061 Kurvenstücke mit Paßscheiben für

Schrägzug bis 45°
Angular tensile joints and anchors

88381- TOX-Dübel, 4 As K, Tri, Trika �
88383 TOX wall plugs

88900 Keilschrauben mit Mutter und Scheibe �
Expansion screws with washer and nut

88902- MULTI-MONTI-HMS-MMS �
88908 Schraubanker, Stockanker, Mauerschrauben �

MULTI-MONTI-wall screws

88910 Messing-Spreizdübel �
Brass plugs

Bohr-Technik
Drill technique

88988 HSS-Spiralbohrer DIN 338 für Stahl �
Drills for steel and special materials

88990 Steinbohrer, Standard- und Sonderlängen �
Masonry drills

88997 Hammerbohrer mit SDS-plus-Schaft, �
Nutenschaft, Konusschaft, Sechskantschaft
Concrete drills

Schraub-Technik
Fastening technique

88265 Steckschlüssel �
Sockets

88279 Universalhalter, Schraubkupplungen, Magnethalter �
Bit holder, screw couplings

88280 �
88281- Schraubklingen mit Sechskantantrieb �
88286 für Schrauben mit Längsschlitz

Kreuzschlitz (Phillips, Pozidriv)
88655- und TORX/Innensechsrund/Innenstern �
88662 Schraubklingen-Sortimente �

Bits for bolts and screws with slot, cross recess, TORX
Boxed-assortments bits

88665 Spezial-Bits für Schrauben mit diebstahl-/ �
88666 vandalismus-hemmenden Antrieben
88667 (->Art. 88111-88115)

Special bits for screws with theft and vandalism resistant
drives
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88129 TECKENTRUP-Sperrkantscheiben � �
mit Kontaktzähnen
Teckentrup connection washers

88130 Sperrkantringe � �
88131 Lock rings

88132 NORD-LOCK-Scheiben-Paare � �
NORD-LOCK washers

88184 Vorlegescheiben mit Senkloch zum Befestigen �
von Bedienteilen
Machine washers

88251 RIBE-Käppi für Innensechskantschrauben �
RIBE-caps for hexagon socket head screws

88277 Dichtscheiben (gewölbte Metallscheiben � �
mit aufvulkanisierter Dichtscheibe)
Sealing washers

88494 DUBO-Profil-Scheiben �
88495 DUBO profile washers

88496 DUBO-Zahntellerringe �
DUBO lock washers

88497 KORREX-Schutzkappen �
KORREX protective caps

88498 KORREX-Isolierhülsen �
KORREX insulating tubes

88499 KORREX-Rosetten �
KORREX rosettes

88752 ES-/Federklappbolzen �
für Gabelköpfe DIN 71752
Yokes for fork joints

88915 Flache Scheiben für A+P® = Angles and Plates/ �
Winkel- und Stirnplatten-Verschraubungen
im Stahlbau entspr. DIN 18800
Plain washers for A+P®-fastenings

88965 Rosettenscheiben �
88966 Rosettes
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Artikel-Nr. Sonstige Befestigungselemente
Article-No. Miscellaneous fixings

88060 Schrägzug-Spannelemente: �
88061 Kurvenstücke mit Paßscheiben für

Schrägzug bis 45°
Angular tensile joints and anchors

88381- TOX-Dübel, 4 As K, Tri, Trika �
88383 TOX wall plugs

88900 Keilschrauben mit Mutter und Scheibe �
Expansion screws with washer and nut

88902- MULTI-MONTI-HMS-MMS �
88908 Schraubanker, Stockanker, Mauerschrauben �

MULTI-MONTI-wall screws

88910 Messing-Spreizdübel �
Brass plugs

Bohr-Technik
Drill technique

88988 HSS-Spiralbohrer DIN 338 für Stahl �
Drills for steel and special materials

88990 Steinbohrer, Standard- und Sonderlängen �
Masonry drills

88997 Hammerbohrer mit SDS-plus-Schaft, �
Nutenschaft, Konusschaft, Sechskantschaft
Concrete drills

Schraub-Technik
Fastening technique

88265 Steckschlüssel �
Sockets

88279 Universalhalter, Schraubkupplungen, Magnethalter �
Bit holder, screw couplings

88280 �
88281- Schraubklingen mit Sechskantantrieb �
88286 für Schrauben mit Längsschlitz

Kreuzschlitz (Phillips, Pozidriv)
88655- und TORX/Innensechsrund/Innenstern �
88662 Schraubklingen-Sortimente �

Bits for bolts and screws with slot, cross recess, TORX
Boxed-assortments bits

88665 Spezial-Bits für Schrauben mit diebstahl-/ �
88666 vandalismus-hemmenden Antrieben
88667 (->Art. 88111-88115)

Special bits for screws with theft and vandalism resistant
drives

Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502 Inhalt – Nicht genormte Zubehörteile
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88129 TECKENTRUP-Sperrkantscheiben � �
mit Kontaktzähnen
Teckentrup connection washers

88130 Sperrkantringe � �
88131 Lock rings

88132 NORD-LOCK-Scheiben-Paare � �
NORD-LOCK washers

88184 Vorlegescheiben mit Senkloch zum Befestigen �
von Bedienteilen
Machine washers

88251 RIBE-Käppi für Innensechskantschrauben �
RIBE-caps for hexagon socket head screws

88277 Dichtscheiben (gewölbte Metallscheiben � �
mit aufvulkanisierter Dichtscheibe)
Sealing washers

88494 DUBO-Profil-Scheiben �
88495 DUBO profile washers

88496 DUBO-Zahntellerringe �
DUBO lock washers

88497 KORREX-Schutzkappen �
KORREX protective caps

88498 KORREX-Isolierhülsen �
KORREX insulating tubes

88499 KORREX-Rosetten �
KORREX rosettes

88752 ES-/Federklappbolzen �
für Gabelköpfe DIN 71752
Yokes for fork joints

88915 Flache Scheiben für A+P® = Angles and Plates/ �
Winkel- und Stirnplatten-Verschraubungen
im Stahlbau entspr. DIN 18800
Plain washers for A+P®-fastenings

88965 Rosettenscheiben �
88966 Rosettes
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88000 Zierkappen für Senkkopf-Holzschrauben � � �
mit Innenloch �
Caps for csk. head wood srews with hole

88001 Zierkappen für ABC-SPAX-/Spanplatten- � �
schrauben, Senkkopf mit Innenloch
Caps for contersunk head/ ABC-SPAX-/
chipboard screws with hole

88002 Zierkappen für Senkkopfschrauben � � �
mit Pozidriv-Kreuzschlitz Z
Caps for csk. head screws with pozidrive cross recess Z

88003 Abdeck-Kappen für Kappenschrauben � � �
Art. 88981
Caps for cap head screws

88004 Zierkappen für Senkkopfschrauben � � �
mit Phillips-Kreuzschlitz H
Caps for csk. head screws with Phillips cross recess H

88005 Kombi-Dichtungen (Regenhütchen) für �
Sechskant-Holzschrauben 7mm Ø,
für Welldachplatten
Plastic sealings and caps for hexagon wood screws

88006 Zierkappen für Senkkopfschrauben � �
mit Innensechsrund/Innenstern (~TORX) �
Caps for countersunk head screws with TORX drive

88008 Abdeck-Kappen für Fassadenschrauben � �
Caps for tapping screws for facing

88100 Flache Scheiben „Artikel 1“ � �
Washers „type 1“

88101 „Cupal”- Scheiben �
„Cupal“-washers

88102 Fugenscheiben für Schrauben DIN 603 �
Washers for bolts DIN 603

88104 Kotflügelscheiben � � �
Washers for mud-guards

88120 SCHNORR-Sperrzahnscheiben � � �
88121 beidseitig verzahnt, S, VS

SCHNORR lock washers S, VS

88122 Achsen-Klemmringe �
Quick fastening elements for shafts

88123 TECKENTRUP-Sperrkantscheiben � �
88124 für Sechskantschrauben und
88125 Zylinderschrauben mit Innensechskant
88126 TECKENTRUP lock washers

Artikel-Nr. Nicht genormte Zubehörteile
Article-No. Non standardised accessories
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Offene Blindniete mit Sollbruchdorn DIN 7337
Form A = Flachkopf
Blind rivets, open end, A = flat head

88401 (ISO 15979) Stahl verzinkt / Stahl verzinkt �
88402 (ISO 15977) Al-Leg. / Stahl verzinkt �
88403 Al-Leg. / Nichtrostender Stahl A2 �
88404 (ISO 15983) Nichtrostender Stahl A2 / Nichtrostender Stahl A2 �
88405 Nichtrostender Stahl A2 / Stahl verzinkt (Stinox) �
88406 (ISO 16582) Kupfer / Stahl verzinkt �
88407 (ISO 16582) Kupfer / Bronze �
88408 Kunststoff / Kunststoff �
88410 (ISO 15981) Al-Leg. / Al-Leg. �
88415 Nichtrostender Stahl A4 / Nichtrostender Stahl A4 �
88417 (ISO 15977) Köpfe lackiert-Al-Leg. / Stahl verzinkt �
88470 Blindniet-Sortimente/-Montagekoffer, �
88471 Nietboxen
88472 Boxed assortments with blind rivets

Offene Blindniete mit Sollbruchdorn DIN 7337
Form B = Senkkopf
Blind rivets open end, S = countersunk head

88411 (ISO 15980) Stahl verzinkt / Stahl verzinkt �
88412 (ISO 15978) Al-Leg. / Stahl verzinkt

Offene Blindniete mit Sollbruchdorn DIN 7337
Form C = großer Flachkopf
Blind rivets with large head

88409 Al-Leg. / Stahl verzinkt �
88413 Stahl verzinkt / Stahl verzinkt �
88414 Al-Leg. / Al-Leg. �
88416 Al-Leg. Nichtrostender Stahl A2 �
88419 Offene Spezial-Blindniete mit gerilltem Schaft FG �

Special blind rivets with grooved shaft, open end

88420 Geschlossene Blindniete „CAP” �
= für luft- und wasserdichte Verbindungen,
Al-Leg. / Stahl phosphatiert,
Al-Leg. / Nichtrostender Stahl A2
Kupfer / Stahl phosphatiert
Kupfer / Nichtrostender Stahl A2
“CAP“-blind rivets, locked end, for air and water tight connections

88421 Offene Spezial-Blindniete mit Sollbruchdorn �
Form M = Anschlußgewinde
Special blind rivets with threaded pin, open end

88422 Offene Spezial-Blindniete mit Sollbruchdorn �
Form SS-A = Spreizschaft, Flachkopf,
für Montagen an weichen Baustoffen
Expansion blind rivets, open end

88474 Offene Mehrbereichs-Blindniete „PolyGrip“ �
88475 Form A = Flachkopf, Form C = großer Flachkopf, �

Stahl verzinkt/Stahl verzinkt
Al-Leg./Stahl verzinkt
Al-Leg./Nichtrostender Stahl A2
Al-Leg./Al-Leg.
„PolyGrip“ blind rivets, open end

88476 Offene Spezial-Blindniete mit Sollbruchdorn �
88477 „MEGA G-LOCK“ = hochfeste Nietmontagen, �
88486 Form F = Flachrundkopf, Form S = Senkkopf �

Special blind rivets „MEGA G-LOCK“, open end

88488 Offene Spezial-Blindniete mit Sollbruchdorn �
„TRIFOLD“ = Preßlaschen-Blindniete für
weiche Werkstoffe
Form F = Flachrundkopf
Special blind rivets „TRIFOLD“, open end
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82500- Kabelbinder, Zubehör, Setzwerkzeuge �
82533 Cable ties, accessories, tools

82540- Befestigungssockel für Kabelbinder �
82565 Fixing sets for cable ties

LINDAPTER bolt adapters

82001 �
82002 Typ A, B �
82040 Typ AF-K �

82003 Typ BS, D2, (D3) �
82007

82004 Typ C1, C2 �
82005

82010 Typ LR �

82008 LINDAPTER-Klemmen, �
82009 Typ FL-D, FL-M, FL-S, F9, LC, F3 �
82022 LINDAPTER flange clamps �
82025
82058
82068
82011 LINDAPTER-Zubehör
82012- LINDAPTER accessories
82016
82042- Typ CW, P �
82044 �
82018 Typ AF-CW, AF-P �
82021
82041 Typ T, W �

Typ AFW �
82019 LINDAPTER-FLOOR-FAST Typ FF �
Bodenplatten-Befestigungen

LINDAPTER-FLOOR-FAST, floor fixings

82024 LINDAPTER-KIPP-DÜBEL Typ TC �
mit Innengewinde,
für Hohlraumbefestigungen
LINDAPTER-Toggle-clamps

82031 LINDAPTER-HOLLO-BOLT Typ HB �
Blindmontagebefestigungen für Stahlhohlprofile
LINDAPTER-HOLLO-FAST/HOLLO-BOLT steel cavity fixings

83030 LINDAPTER-Gitterrost-Klemme GF �
LINDAPTER-spring steel grating fixings

Artikel-Nr.
Article-No.
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Upat-Dübel: AllgemeineBefestigungen
Updat fixings: General fixings

88710 Upat-Anker UTA-L �
mit Sechskantschraube u. Scheibe
Rawl plugs with hexagon head bolt and washer

88711 Upat-Anker UTA-P �
mit Keilbolzen, Mutter und Scheibe
Rawl plugs with cone end bolt, nut, washer

88712 Upat-Ankerschalen UTA-S �
Rawl shells

Upat-Dübel: für schwereLasten
Updat fixings: Heavy duty fixings

88715 Upat-Express-Anker EXA / EXA kurz �
88741 Upat express

88720 Upat-Verbundanker UKA 3-Patronen (EAP), �
88714 Upat-Ankerstangen für UKA 3,
88722 Upat-Innengewindehülsen IST
88723 Upat chemical anchor systems (capsules, studs)

88757- Upat-multicone-Verbundanker �
88769 UMV, UMV-Vario, UMV-dyn. �

Injections-Kunstharz-Kartuschen Vario 345, �
Patronen/Ankerstangen/Setzgeräte
Upat-multicone anchor systems
capsules, studs, drillers, tools

88733 Upat-Verbundmörtel UPM 44/UPM 44-CX 150 �
88734 Upat-Ankerstangen UPM-A für UPM 44 �
88737 Upat chemical anchor system UPM 44
88738
88739

88735 Upat-Siebhülsen UPM-SH für UPM 44 �
88749 Upat-Einschraubhülsen UPM-EH

Upat perforated capsules for UPM 44

88736 Einspritzpistolen für Upat-Verbundmörtel UPM 44 �
88739

Artikel-Nr. Dübel und Anker
Article-No. Fixings, plugs and anchors
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88000 Zierkappen für Senkkopf-Holzschrauben � � �
mit Innenloch �
Caps for csk. head wood srews with hole

88001 Zierkappen für ABC-SPAX-/Spanplatten- � �
schrauben, Senkkopf mit Innenloch
Caps for contersunk head/ ABC-SPAX-/
chipboard screws with hole

88002 Zierkappen für Senkkopfschrauben � � �
mit Pozidriv-Kreuzschlitz Z
Caps for csk. head screws with pozidrive cross recess Z

88003 Abdeck-Kappen für Kappenschrauben � � �
Art. 88981
Caps for cap head screws

88004 Zierkappen für Senkkopfschrauben � � �
mit Phillips-Kreuzschlitz H
Caps for csk. head screws with Phillips cross recess H

88005 Kombi-Dichtungen (Regenhütchen) für �
Sechskant-Holzschrauben 7mm Ø,
für Welldachplatten
Plastic sealings and caps for hexagon wood screws

88006 Zierkappen für Senkkopfschrauben � �
mit Innensechsrund/Innenstern (~TORX) �
Caps for countersunk head screws with TORX drive

88008 Abdeck-Kappen für Fassadenschrauben � �
Caps for tapping screws for facing

88100 Flache Scheiben „Artikel 1“ � �
Washers „type 1“

88101 „Cupal”- Scheiben �
„Cupal“-washers

88102 Fugenscheiben für Schrauben DIN 603 �
Washers for bolts DIN 603

88104 Kotflügelscheiben � � �
Washers for mud-guards

88120 SCHNORR-Sperrzahnscheiben � � �
88121 beidseitig verzahnt, S, VS

SCHNORR lock washers S, VS

88122 Achsen-Klemmringe �
Quick fastening elements for shafts

88123 TECKENTRUP-Sperrkantscheiben � �
88124 für Sechskantschrauben und
88125 Zylinderschrauben mit Innensechskant
88126 TECKENTRUP lock washers

Artikel-Nr. Nicht genormte Zubehörteile
Article-No. Non standardised accessories
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Offene Blindniete mit Sollbruchdorn DIN 7337
Form A = Flachkopf
Blind rivets, open end, A = flat head

88401 (ISO 15979) Stahl verzinkt / Stahl verzinkt �
88402 (ISO 15977) Al-Leg. / Stahl verzinkt �
88403 Al-Leg. / Nichtrostender Stahl A2 �
88404 (ISO 15983) Nichtrostender Stahl A2 / Nichtrostender Stahl A2 �
88405 Nichtrostender Stahl A2 / Stahl verzinkt (Stinox) �
88406 (ISO 16582) Kupfer / Stahl verzinkt �
88407 (ISO 16582) Kupfer / Bronze �
88408 Kunststoff / Kunststoff �
88410 (ISO 15981) Al-Leg. / Al-Leg. �
88415 Nichtrostender Stahl A4 / Nichtrostender Stahl A4 �
88417 (ISO 15977) Köpfe lackiert-Al-Leg. / Stahl verzinkt �
88470 Blindniet-Sortimente/-Montagekoffer, �
88471 Nietboxen
88472 Boxed assortments with blind rivets

Offene Blindniete mit Sollbruchdorn DIN 7337
Form B = Senkkopf
Blind rivets open end, S = countersunk head

88411 (ISO 15980) Stahl verzinkt / Stahl verzinkt �
88412 (ISO 15978) Al-Leg. / Stahl verzinkt

Offene Blindniete mit Sollbruchdorn DIN 7337
Form C = großer Flachkopf
Blind rivets with large head

88409 Al-Leg. / Stahl verzinkt �
88413 Stahl verzinkt / Stahl verzinkt �
88414 Al-Leg. / Al-Leg. �
88416 Al-Leg. Nichtrostender Stahl A2 �
88419 Offene Spezial-Blindniete mit gerilltem Schaft FG �

Special blind rivets with grooved shaft, open end

88420 Geschlossene Blindniete „CAP” �
= für luft- und wasserdichte Verbindungen,
Al-Leg. / Stahl phosphatiert,
Al-Leg. / Nichtrostender Stahl A2
Kupfer / Stahl phosphatiert
Kupfer / Nichtrostender Stahl A2
“CAP“-blind rivets, locked end, for air and water tight connections

88421 Offene Spezial-Blindniete mit Sollbruchdorn �
Form M = Anschlußgewinde
Special blind rivets with threaded pin, open end

88422 Offene Spezial-Blindniete mit Sollbruchdorn �
Form SS-A = Spreizschaft, Flachkopf,
für Montagen an weichen Baustoffen
Expansion blind rivets, open end

88474 Offene Mehrbereichs-Blindniete „PolyGrip“ �
88475 Form A = Flachkopf, Form C = großer Flachkopf, �

Stahl verzinkt/Stahl verzinkt
Al-Leg./Stahl verzinkt
Al-Leg./Nichtrostender Stahl A2
Al-Leg./Al-Leg.
„PolyGrip“ blind rivets, open end

88476 Offene Spezial-Blindniete mit Sollbruchdorn �
88477 „MEGA G-LOCK“ = hochfeste Nietmontagen, �
88486 Form F = Flachrundkopf, Form S = Senkkopf �

Special blind rivets „MEGA G-LOCK“, open end

88488 Offene Spezial-Blindniete mit Sollbruchdorn �
„TRIFOLD“ = Preßlaschen-Blindniete für
weiche Werkstoffe
Form F = Flachrundkopf
Special blind rivets „TRIFOLD“, open end
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Blindniet-Muttern
Blind rivet-nuts

88423 Blindniet-Muttern, rund, offen, �
Form F = Flachkopf
Stahl verzinkt, Al-Leg., Nichtrostender Stahl A2
Blind rivet nuts, open end, F = flat head

88424 Blindniet-Muttern, rund, offen, �
88418 Form S = Senkkopf, Form Sk = kleiner Senkkopf �

Stahl verzinkt, Al-Leg., Nichtrostender Stahl A2
Blind rivet nuts open end, S = countersunk head,
Sk = small csk.head

88473 Blindnietmuttern-Sortimente/+Montagekoffer �
Boxed assortments with blind rivet nuts

88480 „CAP“-Blindniet-Muttern, rund, geschlossen �
= für luft- und wasserdichte Nietungen
Form F = Flachkopf
„CAP“-blind rivet nuts, locked end, F= flat head

88481 „CAP“-Blindniet-Muttern, rund, geschlossen �
88482 = für luft- und wasserdichte Nietungen �

Form S = Senkkopf, Form Sk = kleiner Senkkopf
„CAP“-blind rivet nuts, locked end, S = countersunk head,
Sk = small csk.head

88483 Blindniet-Muttern, Sechskant, offen, �
Form F = Flachkopf
Blind rivet nuts with hexagonal shaft, open end, F= flat head

88484 Blindniet-Muttern, Sechskant, offen, �
Form Sk = kleiner Senkkopf
Blind rivet nuts with hexagonal shaft, open end,
Sk = small countersunk head

Setzwerkzeuge für Blindniettechnik
Tools for blind rivet technique

88430- Handzangen für Blindniete �
88442 Handtools for blind rivets �

88425- Niet-Pistolen für Blindniete �
88445 Automatic tools for blind rivets �

88437- Handzangen für Blindniet-Muttern �
88439 Handtools for blind rivet nuts

88429 Nietpistolen für Blindniet-Muttern �
Automatic tools for blind rivet nuts

88455 GESIPA-„AccuBird“/„PowerBird“, �
88456 Kabellose Blindniet-Setzpistolen, �
88457 Montage-Sets, Schnellwechsel-Akkus, �
88458 Ladegeräte �
88460 Accu tools for blind rivets �
88461 �
88462 �
88800- GESIPA-Ersatzteile für Setzwerkzeuge �
88814 Mundstücke, Futterbacken, Gewindedorne

Artikel-Nr. Blindniettechnik
Article-No. Blind rivets, tools for blind rivets
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88081 Nutmuttern mit Klemmteil GUK �
Self locking collars with nylon insert

88087 Verbindungsmuffen, Sechskant � �
Hexagon couplings

88088 Verbindungsmuffen, rund � �
Round couplings

88089 Trapezgewinde-Muttern Tr, rund, sechskantig � �
88090 Nuts with truncated thread

88105 THERMAG-Muttern, Ganzmetallmuttern �
mit Klemmteil
Prevailing torque type self locking nuts

88106 Setzmuttern � �
Rivet nuts

88108 Einschlagmuttern �
Tee nuts with pronge

88109 Käfigmuttern �
Square caged nuts

88118 Diebstahl-/vandalismus-hemmende Muttern: �
Abreiß-Muttern für Einwegmontage
Nuts with theft and vandalism resistant drive

88215 Flügelmuttern, kleine „amerikanische“ Form � �
Small wing nuts

88232 NORD-LOCK-Keilsicherungsmuttern �
NORD-LOCK-selflocking nuts

88301 ENSAT-Gewindeeinsätze, kurz, lang �
88302 Setzwerkzeuge für ENSAT-Gewindeeinsätze � �
88305 Inserts for metal, wood and plastic; tools for inserts
88307
88308

88330- Gewindeeinsätze mit Mitnehmer-(Abbrech)-Zapfen �
88346 Regelgewinde, Feingewinde, selbstsichernd

Setzwerkzeuge, Gewindeschneider
Inserts, coarse thread, fine thread, self locking thread

88350- KATO-Gewindeeinsätze, Typ 2 = mit Eindreh-Nut, �
88360 Regelgewinde, selbstsichernd

Setzwerkzeuge für KATO-Gewindeeinsätze
KATO-inserts, type 2, tools

88342 Sortimentskästen mit �
88344 AMECOIL-Gewindeeinsätzen

Boxed assortment AMECOIL

88914 RIPP-Muttern � �
Self locking nuts

88915 Sechskantmuttern für A+P® = Angles and Plates/ �
Winkel- und Stirnplatten-Verschraubungen
im Stahlbau entspr. DIN 18800
Hexagon nuts for A+P®-fastenings

88934 Sperrzahn-Muttern � �
Self locking nuts

88951- Gewindeplatten/Gleitmuttern für (Halfen-) Profile, �
88955 T-nuts for channels

88964 Hülsenmuttern mit Innengewinde � �
Sleeve nuts, threaded inside

Artikel-Nr. Nicht genormte Muttern und
Article-No. Gewindeeinssätze

Non standardised nuts and inserts
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Blindniet-Muttern
Blind rivet-nuts

88423 Blindniet-Muttern, rund, offen, �
Form F = Flachkopf
Stahl verzinkt, Al-Leg., Nichtrostender Stahl A2
Blind rivet nuts, open end, F = flat head

88424 Blindniet-Muttern, rund, offen, �
88418 Form S = Senkkopf, Form Sk = kleiner Senkkopf �

Stahl verzinkt, Al-Leg., Nichtrostender Stahl A2
Blind rivet nuts open end, S = countersunk head,
Sk = small csk.head

88473 Blindnietmuttern-Sortimente/+Montagekoffer �
Boxed assortments with blind rivet nuts

88480 „CAP“-Blindniet-Muttern, rund, geschlossen �
= für luft- und wasserdichte Nietungen
Form F = Flachkopf
„CAP“-blind rivet nuts, locked end, F= flat head

88481 „CAP“-Blindniet-Muttern, rund, geschlossen �
88482 = für luft- und wasserdichte Nietungen �

Form S = Senkkopf, Form Sk = kleiner Senkkopf
„CAP“-blind rivet nuts, locked end, S = countersunk head,
Sk = small csk.head

88483 Blindniet-Muttern, Sechskant, offen, �
Form F = Flachkopf
Blind rivet nuts with hexagonal shaft, open end, F= flat head

88484 Blindniet-Muttern, Sechskant, offen, �
Form Sk = kleiner Senkkopf
Blind rivet nuts with hexagonal shaft, open end,
Sk = small countersunk head

Setzwerkzeuge für Blindniettechnik
Tools for blind rivet technique

88430- Handzangen für Blindniete �
88442 Handtools for blind rivets �

88425- Niet-Pistolen für Blindniete �
88445 Automatic tools for blind rivets �

88437- Handzangen für Blindniet-Muttern �
88439 Handtools for blind rivet nuts

88429 Nietpistolen für Blindniet-Muttern �
Automatic tools for blind rivet nuts

88455 GESIPA-„AccuBird“/„PowerBird“, �
88456 Kabellose Blindniet-Setzpistolen, �
88457 Montage-Sets, Schnellwechsel-Akkus, �
88458 Ladegeräte �
88460 Accu tools for blind rivets �
88461 �
88462 �
88800- GESIPA-Ersatzteile für Setzwerkzeuge �
88814 Mundstücke, Futterbacken, Gewindedorne

Artikel-Nr. Blindniettechnik
Article-No. Blind rivets, tools for blind rivets
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� rote Seiten TiB am Ende des Kataloges
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88081 Nutmuttern mit Klemmteil GUK �
Self locking collars with nylon insert

88087 Verbindungsmuffen, Sechskant � �
Hexagon couplings

88088 Verbindungsmuffen, rund � �
Round couplings

88089 Trapezgewinde-Muttern Tr, rund, sechskantig � �
88090 Nuts with truncated thread

88105 THERMAG-Muttern, Ganzmetallmuttern �
mit Klemmteil
Prevailing torque type self locking nuts

88106 Setzmuttern � �
Rivet nuts

88108 Einschlagmuttern �
Tee nuts with pronge

88109 Käfigmuttern �
Square caged nuts

88118 Diebstahl-/vandalismus-hemmende Muttern: �
Abreiß-Muttern für Einwegmontage
Nuts with theft and vandalism resistant drive

88215 Flügelmuttern, kleine „amerikanische“ Form � �
Small wing nuts

88232 NORD-LOCK-Keilsicherungsmuttern �
NORD-LOCK-selflocking nuts

88301 ENSAT-Gewindeeinsätze, kurz, lang �
88302 Setzwerkzeuge für ENSAT-Gewindeeinsätze � �
88305 Inserts for metal, wood and plastic; tools for inserts
88307
88308

88330- Gewindeeinsätze mit Mitnehmer-(Abbrech)-Zapfen �
88346 Regelgewinde, Feingewinde, selbstsichernd

Setzwerkzeuge, Gewindeschneider
Inserts, coarse thread, fine thread, self locking thread

88350- KATO-Gewindeeinsätze, Typ 2 = mit Eindreh-Nut, �
88360 Regelgewinde, selbstsichernd

Setzwerkzeuge für KATO-Gewindeeinsätze
KATO-inserts, type 2, tools

88342 Sortimentskästen mit �
88344 AMECOIL-Gewindeeinsätzen

Boxed assortment AMECOIL

88914 RIPP-Muttern � �
Self locking nuts

88915 Sechskantmuttern für A+P® = Angles and Plates/ �
Winkel- und Stirnplatten-Verschraubungen
im Stahlbau entspr. DIN 18800
Hexagon nuts for A+P®-fastenings

88934 Sperrzahn-Muttern � �
Self locking nuts

88951- Gewindeplatten/Gleitmuttern für (Halfen-) Profile, �
88955 T-nuts for channels

88964 Hülsenmuttern mit Innengewinde � �
Sleeve nuts, threaded inside
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Sk = small csk.head

88483 Blindniet-Muttern, Sechskant, offen, �
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Form Sk = kleiner Senkkopf
Blind rivet nuts with hexagonal shaft, open end,
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88458 Ladegeräte �
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Square caged nuts
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NORD-LOCK-selflocking nuts

88301 ENSAT-Gewindeeinsätze, kurz, lang �
88302 Setzwerkzeuge für ENSAT-Gewindeeinsätze � �
88305 Inserts for metal, wood and plastic; tools for inserts
88307
88308

88330- Gewindeeinsätze mit Mitnehmer-(Abbrech)-Zapfen �
88346 Regelgewinde, Feingewinde, selbstsichernd

Setzwerkzeuge, Gewindeschneider
Inserts, coarse thread, fine thread, self locking thread

88350- KATO-Gewindeeinsätze, Typ 2 = mit Eindreh-Nut, �
88360 Regelgewinde, selbstsichernd

Setzwerkzeuge für KATO-Gewindeeinsätze
KATO-inserts, type 2, tools

88342 Sortimentskästen mit �
88344 AMECOIL-Gewindeeinsätzen

Boxed assortment AMECOIL

88914 RIPP-Muttern � �
Self locking nuts

88915 Sechskantmuttern für A+P® = Angles and Plates/ �
Winkel- und Stirnplatten-Verschraubungen
im Stahlbau entspr. DIN 18800
Hexagon nuts for A+P®-fastenings

88934 Sperrzahn-Muttern � �
Self locking nuts

88951- Gewindeplatten/Gleitmuttern für (Halfen-) Profile, �
88955 T-nuts for channels

88964 Hülsenmuttern mit Innengewinde � �
Sleeve nuts, threaded inside
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 MPU   Schäume 
 MMK-P   Polyurethankleber 
 MSI   Silikone 
 MDA   Acryldichtungsmasse 
 MMK-U   Universalkleber 

 m1   Stahlbolzen 
 m2   Stahlbolzen 
 m2-C   Stahlbolzen 
 m2f   Stahlbolzen, feuerverzinkt 
 m2r   Stahlbolzen, rostfrei A4 
 m2-I   Stahlbolzen mit Innengewinde 
 m2-H   Stahlbolzen mit Haken 
 m3   Stahlbolzen, Geomet®-beschichtet 
 HL   Hochleistungsanker 
 MUA   Universalanker, Geomet®-beschichtet 
 MUA-I   Universalanker mit Innengewinde 
 MSS   Stahlspreizdübel 
 MHA   Hülsenanker 
 ESA   Einschlaganker 
 ESA   Einschlaganker 
 MMD   Messingdübel 
 MHDA   Hohldeckenanker 
 MOA   Oesenanker 
 MAN   Ankernagel 
 MMS   Metallrahmendübel Standard 
 MMM   Metallrahmendübel Multi 
 MEN   Expressnagel 
 MRS   Mauerschraube   
 MJB   Justierbefestigung 
 TR-R   Rahmen-Montageschraube Rafi x 
 TR   Distanzschraube Toproc 
 SBS   Schnellbauschraube 

 MIT600RE   Reines Epoxy 
 MIT-SE Plus   Vinylester-Mörtel, styrolfrei 
 MIT-SE Plus   Vinylester-Mörtel, styrolfrei 
 MIT-E   Epoxyacrylat-Mörtel 
 MIT-SP   Polyester-Mörtel, styrolfrei 
 MIT-SPEED   Express-Mörtel, styrolfrei 
 MIT-COOL   Tieftemperatur-Mörtel, styrolfrei 

 MVA   Verbundanker, Epoxyacrylat 

MIT   Empfohlene Lasten
MIT   Zubehör

Metalldübel

Chemische Befestigung

 Nylon Qualität PA6 
 Geprüfter Dübelwerkstoff 

 Institut für Baustoffe, Massivbau und Brandschutz 
 iBMB, Braunschweig 

 Schweizerischer Prüfstellendienst, RUAG 

 Fremdüberwachung 
 Übereinstimmungszertifi kat 

 Amt für Europäische Technische Zulassungen 
 EOTA, Brüssel 

 Deutsches Institut für Bautechnik 
 DIBT, Berlin 

 Institut für Bauphysik 
 IFB, Mühlheim 

 Brandschutzprüfung 

 Versuchs- und Prüfanstalt für Werkzeuge 
 Remscheid 

 Schocksichere Befestigung in Schutzbauten 

 Anerkannt zur Verwendung ortsfester 
Wasserlöschanlagen ab M8 

 ÖNORM geprüft 

 Zulassungen 

 Beton C20/25 
 Druckfestigkeit 25 N/mm² 

 Kalksandstein 

 Metall 

 Leichtbeton 
 Gasbeton, Porenbeton, Bims 

 Lochstein 
 Hochlochziegel, Kalksandstein 

 Platten, Tafeln 
 Gipskarton-, Zementfaser-, Spanplatten 

 Vollziegel 

 Gips 

 Naturstein 

 Polystyrolplatten, PU-Hartschaumplatten, Styropor 

 Baustoffe 
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 MN   Nylondübel 
 MNK   Nylondübel mit Kragen 
 MNL   Nylondübel lang 
 MQ   Quattro® Nylondübel 
 MU   Multidübel 
 ML   Lochsteindübel 
 MNA   Nageldübel 
 MNAF   Nageldübel für Fussleisten 
 MNAr-N   Nageldübel mit Neoprenscheibe 
 MQL   Universal-Fassadendübel 
 MB   Fassadendübel für labile Baustoffe 
 MB-SK   Fassadendübel mit Kopfl ochbohrung 
 MBR   Fassadendübel für feste Baustoffe 
 MBR-SK   Fassadendübel mit Kopfl ochbohrung 
 MBR-X   Hochleistungs-Fassadendübel 
 MPD   Profi lbefestigungsdübel 
 SD   Schallschutzdübel 
 MWT   Waschtischbefestigung 
 MWC   WC-Befestigung 
 MCE   Boilerbefestigung 
 MGD   Gerüstdübel 

 MDD-S   Thermoschlagdübel 
 MDD   Dämmstoffdübel, Kunststoffnagel 
 MDS   Dämmstoffhalter 
 MIS   Isolierplattenstern 
 MIP   Isolierplattenpilz 
 MIDS   Isolierplattendübel 

 MJP   Jet Plug Metall 
 MFJ   Fiber Jet Kunststoff 
 MHD   Hohlraumdübel 
 MF   Federklappdübel 

 MK   Kippdübel 
 MDI   Isolationsdübel 
 MEF   Easy-Fix 

 jet-trac X   Vollhartmetallbohrer SDS-Plus, 4-Schneider 
 jet-trac turbo   Hammerbohrer SDS-Plus 
 SDS-Max   Hammerbohrer 
 Profi    Schlagbohrer 
 MAB   Allmatbohrer 
 MPM   SDS-Plus Meissel 
 MXM   SDS-Max Meissel 
 MHK   Hammerbohrkrone 
 HSS   Spiralbohrer  
 BIT   Schraubzubehör 
 TRS   Trennscheibe 
 FRS   Fächerscheibe 
 DS500   Diamanttrennscheibe 
 DS1000   Universaltrennscheibe 
 DD500   Diamanttrennscheibe 
 TDS   Topfscheibe Diamant 

Nylondübel

Isolationsbefestigung

Spezial-Befestigung

Bohrer, Trennscheibe, Bit

Inhaltsverzeichnis
Lexikon Befestigungstechnik

2

Tel. 0761/131555
Fax 0761/131502Inhalt – Blindniete

Numerical index – Blind rivels

Befesti-
gungs-
technik

Ms Cu
Al Ti

Kunststoff

Nicht-
rostende
Stähle

Stahl
mit

Überzug
Stahl

Fixing
tech-
niques

Ms Cu
Al Ti

Plastics

Stainless
Steel

Steel
plated

Steel

Blindniet-Muttern
Blind rivet-nuts

88423 Blindniet-Muttern, rund, offen, �
Form F = Flachkopf
Stahl verzinkt, Al-Leg., Nichtrostender Stahl A2
Blind rivet nuts, open end, F = flat head

88424 Blindniet-Muttern, rund, offen, �
88418 Form S = Senkkopf, Form Sk = kleiner Senkkopf �

Stahl verzinkt, Al-Leg., Nichtrostender Stahl A2
Blind rivet nuts open end, S = countersunk head,
Sk = small csk.head

88473 Blindnietmuttern-Sortimente/+Montagekoffer �
Boxed assortments with blind rivet nuts

88480 „CAP“-Blindniet-Muttern, rund, geschlossen �
= für luft- und wasserdichte Nietungen
Form F = Flachkopf
„CAP“-blind rivet nuts, locked end, F= flat head

88481 „CAP“-Blindniet-Muttern, rund, geschlossen �
88482 = für luft- und wasserdichte Nietungen �

Form S = Senkkopf, Form Sk = kleiner Senkkopf
„CAP“-blind rivet nuts, locked end, S = countersunk head,
Sk = small csk.head

88483 Blindniet-Muttern, Sechskant, offen, �
Form F = Flachkopf
Blind rivet nuts with hexagonal shaft, open end, F= flat head

88484 Blindniet-Muttern, Sechskant, offen, �
Form Sk = kleiner Senkkopf
Blind rivet nuts with hexagonal shaft, open end,
Sk = small countersunk head

Setzwerkzeuge für Blindniettechnik
Tools for blind rivet technique

88430- Handzangen für Blindniete �
88442 Handtools for blind rivets �

88425- Niet-Pistolen für Blindniete �
88445 Automatic tools for blind rivets �

88437- Handzangen für Blindniet-Muttern �
88439 Handtools for blind rivet nuts

88429 Nietpistolen für Blindniet-Muttern �
Automatic tools for blind rivet nuts

88455 GESIPA-„AccuBird“/„PowerBird“, �
88456 Kabellose Blindniet-Setzpistolen, �
88457 Montage-Sets, Schnellwechsel-Akkus, �
88458 Ladegeräte �
88460 Accu tools for blind rivets �
88461 �
88462 �
88800- GESIPA-Ersatzteile für Setzwerkzeuge �
88814 Mundstücke, Futterbacken, Gewindedorne

Artikel-Nr. Blindniettechnik
Article-No. Blind rivets, tools for blind rivets
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Numerical index – Non standardised nuts and inserts
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88081 Nutmuttern mit Klemmteil GUK �
Self locking collars with nylon insert

88087 Verbindungsmuffen, Sechskant � �
Hexagon couplings

88088 Verbindungsmuffen, rund � �
Round couplings

88089 Trapezgewinde-Muttern Tr, rund, sechskantig � �
88090 Nuts with truncated thread

88105 THERMAG-Muttern, Ganzmetallmuttern �
mit Klemmteil
Prevailing torque type self locking nuts

88106 Setzmuttern � �
Rivet nuts

88108 Einschlagmuttern �
Tee nuts with pronge

88109 Käfigmuttern �
Square caged nuts

88118 Diebstahl-/vandalismus-hemmende Muttern: �
Abreiß-Muttern für Einwegmontage
Nuts with theft and vandalism resistant drive

88215 Flügelmuttern, kleine „amerikanische“ Form � �
Small wing nuts

88232 NORD-LOCK-Keilsicherungsmuttern �
NORD-LOCK-selflocking nuts

88301 ENSAT-Gewindeeinsätze, kurz, lang �
88302 Setzwerkzeuge für ENSAT-Gewindeeinsätze � �
88305 Inserts for metal, wood and plastic; tools for inserts
88307
88308

88330- Gewindeeinsätze mit Mitnehmer-(Abbrech)-Zapfen �
88346 Regelgewinde, Feingewinde, selbstsichernd

Setzwerkzeuge, Gewindeschneider
Inserts, coarse thread, fine thread, self locking thread

88350- KATO-Gewindeeinsätze, Typ 2 = mit Eindreh-Nut, �
88360 Regelgewinde, selbstsichernd

Setzwerkzeuge für KATO-Gewindeeinsätze
KATO-inserts, type 2, tools

88342 Sortimentskästen mit �
88344 AMECOIL-Gewindeeinsätzen

Boxed assortment AMECOIL

88914 RIPP-Muttern � �
Self locking nuts

88915 Sechskantmuttern für A+P® = Angles and Plates/ �
Winkel- und Stirnplatten-Verschraubungen
im Stahlbau entspr. DIN 18800
Hexagon nuts for A+P®-fastenings

88934 Sperrzahn-Muttern � �
Self locking nuts

88951- Gewindeplatten/Gleitmuttern für (Halfen-) Profile, �
88955 T-nuts for channels

88964 Hülsenmuttern mit Innengewinde � �
Sleeve nuts, threaded inside

Artikel-Nr. Nicht genormte Muttern und
Article-No. Gewindeeinssätze

Non standardised nuts and inserts


